FLEA-TONE

WYGLADZARKA ELASTYCZNA

WYKANCZANIE, WYKANCZANIE DOKLADNE, GRATOWANIE, WYGLADZANIE, CZYSZCZENIE

WYGEADZARKA ELASTYCZNA, Z CECHAMI DOPASOWYWANIA | ELASTYCZNOSCI JEDYNYMI
DLA SWOICH SZCZEGOLNYCH WARUNKOW Z NIEZALEZNYMI KULKAMI ZE SCIERNIWA,
KTORE UMOZLIWIAJA WEASNE AUTOCENTROWANIE KOMPENSACYJNE | AUTOMATYCZNE
KOMPENSOWANIE ZUZYCIA. WYKONUJE OBROBKE WYKANCZAJACA “PLATEAU”
SKRZYZOWANYMI ODCINKAMI Z PREDKOSCIA | ROWNOMIERNOSCIA SZERSZA NIZ KAZDE
INNE NARZEDZIE.
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MIEKKIE DZIALANIE, MOZLIWE DO ZASTOSOWANIA PO WIERCENIU, ROZWIERCANIU,
SZLIFOWANIU, DOCIERANIU. OBCINA GRZBIETY | DOSTARCZA GtADKIE WYKONCZENIE O
SKRZYZOWANYCH ODCINKACH, Z WIELOMA “WGLEBIENIAMI” | MNIEJ LICZNYMI
“GRZBIETAMI” DLA LEPSZEGO UTRZYMYWANIA WARSTWY SMARUJACEJ ODCZUWALNYMI
POPRZEZ DUZE KORZYSCI OKRESLANYCH MNIEJSZYM ZUZYCIEM | LEPSZA

SZCZELNOSCIA.
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WYGLADZARKA ELASTYCZNA

PROCES SCIERNIWA NISKO TEMPERATUROWEGO, KTORY NABIERAJAC
STRUKTURE METALICZNA BEZ MODYFIKACJI, DOSTARCZA POWIERZCHNIE O
DLUGIEJ TRWALOSCIL. JEST TO SPOSOB DO OSIAGNIECIA GLADKIEJ
POWIERZCHNI | BEZ ZADNYCH FRAGMENTACJI, ZDEFORMOWANIA LUB
ZAKRZYWIENIA WPROWADZONYCH POPRZEDNIMI OBROBKAMI Z POZIOMU
STRUKTURY METALU. WSZYSTKO TO JEST OSIAGANE PROCESEM O NISKIM
NACISKU.

Flex-Hone dostarcza wykonczenie powierzchniowe o charakterze nie mozliwym do uzyskania przez inne metody. Ten typ
obrébki wprowadza wykonczenie specjalne, geometrie powierzchni i strukture metalu. Uzyskuje sie wykonczenie typu
“Plateau” z powierzchnig wolng od grzbietow, rozerwania i zakrzywienia metalu. Flex-Hone ponadto okrawa i zaokragla,
otwory przelotowe natomiast sg dogtadzane.

W aplikacjach hydraulicznych lub pneumatycznych otrzymuje sie wydiuzenie zywotnosci uszczelnien i wzrost szczelnosci.
Flex-Hone jest narzedziem trwatym i elastycznym, z migekkimi wtasnosciami skrawajacymi. Kazda ze Sciernych pateczek
posiada niezalezne zawieszenie to wplywa, iz Flex-Hone jest samocentrujacy i samo naprostowywujacy w odniesieniu do
obrabianego otworu, i samo kompensujacy w trakcie zuzywania. Flex-Hone nadaje sie do kazdego typu cylindra od 4 do
914 mm srednicy.

KORZYSCI
Wykonczenie “Plateau” ponad 60% Redukcja wartosci Ra, Rpk i Rvk Mniejsze zuzycie oleju
Wykonczenie skrzyzowanymi odcinkami Wzrost poslizgu Mniejszy przedmuch
Lepsze trzymanie oleju Poprawione utrzymywanie powierzchniowe Mniejsze tarcie

STOSOWANIE

o Polerowanie-wykarnczanie bardzo dokfadne: wykonujac obrobke poprzez rézne ziarna i dostepne $cierniwa
mozliwe jest uzyskanie chropowatosci w granicach okoto od Ra 2 ym do Ra 0.06 um i mniej. Wiec mozliwe jest
polerowanie powierzchni zbyt szorstkich, jak tez mozna nada¢é wymagang chropowato$¢ powierzchni zbyt gtadkie;,
uzyskujac powierzchnie typu “Plateau” o skrzyzowanych odcinkach.

o Okrawanie: mozliwe jest okrawanie krawedzi otworéw po wierceniu, rozwiercaniu, szlifowaniu, okrawaé¢ kanatki
taczacych wiecej otworéw, okrawac naroza wgtebien i gniazda pod O-Ring.

o Wygladzanie: mozna zaokragla¢ ostre naroza, ktére pozostajg po rozwiercaniu, wierceniu, szlifowaniu, itd.

o Wyréwnanie po rozwiercaniu: mozna uzywac do usuniecia az do 0,1 mm na rozwierceniu, bez odksztatcania go, i
w wielu przypadkach mozna skorygowac istniejace deformacje

e Czyszczenie: dzieki dziataniu $cierniwa jest takze optymalnym przyrzadem do czyszczenia, usuwania tlenkéw,
kamienia, itd.

UZYWANIE FLEX-HONE:

e Flex-Hone moze byé uzywany recznie normalng wiertarka lub stosowany na obrabiarkach przemystowych.

e NIE uzywac¢ Flex-Hone na sucho, kiedy ma pracowac znacznie diuzej, jako chtodziwo uzywac¢ olej o lepkosci od 10
do 30, rope lub emulsje do obrébek mechanicznych. Kiedy sg obrabiane cylinderki hamulcowe stosowac olej
hydrauliczny hamulcowy.

e Flex-Hone pracuje pod naciskiem, dlatego tez swojg efektywng srednice ma wiekszg od $rednicy otworu do
obrobienia.

e Flex-Hone MUSI wchodzi¢ i wychodzi¢ z otworu na obrotach.

e Flex-Hone NIE musi by¢é wywazany, dlatego NIE ma potrzeby obraca¢ nim na maksymalnych obrotach przed
wejsciem do obrabianego otworu.

e Zalecana predkos¢ obrotowa od 60 do 1200 obr./min. NIE uzywaé narzedzi pneumatycznych lub narzedzi
wysokoobrotowych. Do uzytku recznego stosowac¢ normalng wiertarke elektryczna.

e Uzywac ruchow szybko zmiennych od gory do dotu z czestotliwoscig od 60 do 120 uderzen/min. w stosunku do
predkosc¢ obrotowej. Przyspiesza¢ zmiennos¢ uderzen do momentu uzyskania bruzd skrzyzowanych 30°- 45°.

e Czas obrobki powinien wynosi¢ w przyblizeniu 20-45 sekund na kazdy cylinder.

e Umy¢ doktadnie cylinder po obrébce i zwilzy¢ olejem.

PREDKOSC OBROTOWA:

Predkosé max: 60 obr./min dla GBDX 36" (914 mm) - 1200 obr./min dla BC 4 mm
Predkosé zalecana: 350 - 500 obr./min., wyzsze predkosci powodujg szybsze zuzycie
Flex-Hone.

TRWALOSC: W zaleznosci od sktadnikéw $cierniwa, smarowania, materiatu obrabianego,
zastosowania maszynowego lub recznego, itd. Jako wskazujacy parametr mozna
powiedzie¢, ze z Flex-Hone w wegliku krzemu uzywanym na maszynie ze smarowaniem

olejowym w szczegodlnosci w zZeliwie, obrabia sie srednio od 300 do 500 sztuk.
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-I Scierniwo Zastosowanie Dostepne Ziarna
o ) SC Do zeliw i stali zwyklych 20, 40, 60, 80, 800 Na zamoéwienie
s Weglik Krzemu 120, 180, 240, 320, 400, 600 Standard
& AO Lo . - 20, 40, 60, 80, 800 Na zamoéwienie
b . Do metali niezelaznych i stali nierdzewnych
Tlenek Aluminium 120, 180, 240, 320, 400, 600 Standard
Cyrkon 1525 0T e T
_aE> (25% Cyrkon — 75% Tlenek Glinu) Obrobki wysokiej wydajnosci 60, 80, 120, 180, 240, 320
© -g LA Kompozyt stosowany do wygtadzania Tylko ziarna bardzo drobne
Zo Tlenek Glinu Gladki bardzo dokiadnego wszystkich metali (~800-1000)
g BC Scierniwo bardzo twarde. Stosowane do
N Weglik boru stali >50 Hrc, zeliw i stali zwyklych 20, 40, 60, 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800
Cyrkon 1549 . A= N
2 (40% Cyrkon — 60% Tlenek Glinu) Obroébki bardzo wysokiej wydajnosci 120, 180, 240, 320
23 wcC " .
58 Weglik wolframu 50/50 HMIRLEEELE L S S gl 20, 40, 60, 80, 120, 180, 240, 320
_g 2 [(50%Weglik Wolfr.-50%Weglik krzemu)
£§ wcC . -~
§ § Weglik Wolframu 100% Do stali o twardosci >80 Hrc 20, 40, 60, 80, 120, 180, 240, 320
=2 % C.B.N. Do bardzo twardych stali 140/170 mesh (105/88 Mic)
(T . -
N Pyt Diamentowy 12 208 L) PR GO 220/240 mesh (67/61 Mic)
wykanczajacych
OZNACZENIE NA DRAZKU OZNACZENIE NA KONCACH ZIARNO | CHROPOWATOSC
i Ra (um) Ra (um)
Scierniwo Kolor Ziarna Kolor Ziarna 5 ye . Aluminium -
Zeliw i stali . .
Nierdzewki
SC — Weglik krzemu BEZ KOLORU 20 80 0d 0,8 do 1,0 Od1,2do 1,4
AO - Tlenek aluminium CZARNY 40 Fiolet 120 0Od 0,6 do 0,8 0Od 1,0 do 1,2
Cyrkon 1525 60 Szary 180 0Od 0,4 do 0,6 0Od 0,8 do 1,0
LA - Tlenek glinu gtadki ) ZIELONY 80 Pomaranczowy 240 0d 0,2 do 0,4 0d 0,6 do 0,8
BC - Weglik boru ZOLTO/ZLOTY| 120 Bez koloru lub srebrny 320 Od 0,09 do 0,2 0Od 0,4 do 0,6
Cyrkon 1549 BIALY 180 400 Od 0,06 do 0,09 0d 0,2 do 0,4
WC - Weglik wolframu 240 : ebie 600-800 | Ponizej do 0,06 Ponizej do 0,2
C.B.N. / 320 Bialy Uzyskiwane Ra zalezy od ziarna; tabela posiada
Pyt Diamentowy / 400 Zélty tylko tytuty informacyjne, uzyskiwalne Ra zalezy
600 R62 takze od innych wskaznikéw, takich jak:
DZOWY] wiasciwosci i twardos¢ metalu, typu stosowanego
800 Blekitny smarowania, itd.

ZASTOSOWANIE:

Silniki hydrauliczne i pneumatyczne
Sitowniki hydrauliczne i pneumatyczne
Rozdzielacze i gtowice

Centralki hydrauliczne i pneumatyczne
Korpusy zawordéw i prowadniki zaworow
Kompresory pOW|etrza

Sitowniki sprzegiet

Systemy wtryskiwanie i zasilania
Przemyst samochodowy i motocyklowy
Cylinderki i pompki hamulcowe

Cylindry i bloki silnikowe antywybuchowe
Cylindry silnikéw dwusuwowych

Ogodlne obrébki mechaniczne

Druk elementéw przesuwanych stemplami
Wykanczanie rur ze stali nierdzewne;j
Wznowienie lub korekta chropowatosci
Uzbrojenie

Amortyzatory i widelce

SYSTEMYI TECHNOLOGIE MECHANICZNE SP. Z 0.0.

SYSTEMY | TECHNOLOGIE
MECHANICZNE 5P. Z 0.0,

~ 4

Tel.:

ul. Dziewosteby 14/1, 04-403 Warszawa — POLSKA
022 673 55 48 - Fax: 022 673 55 48

Web: www.stmech.pl
E-mail: info@stmech.pl




Przyktad wyboru Flex-Hone:

z o | L [L z z @ @ 2 | joge | Typ |2 2
Typ Nom. | Efekt. | Scier. | Catk. Typ Nom. | Efekt. | Beben Wat Typ Nom. Sekeji | Sekeji Bebna | Wat
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BC 4 mm 4.5 21 152 || |GBD 8" 203 216 76.20 12.70 GBDX 19”483 | 22 A 292 | 19,05
BC 4.5 mm 5 20 152 | |GBD 8-1/2" 216 228 76.20 12.70 GBDX 20| 508 | 22 B 292 | 19,05
BC 3/16” 4.75 | 5.25 20 152 | |GBD 9" 228 241 76.20 12.70 GBDX 21| 533 | 22 C 292 | 19,05
BC 5 mm 5.5 38 |203| |GBD9-1/2" 241 254 76.20 12.70 GBDX 22"| 559 | 22 D 292 | 19,05
BC 5.5 mm 6 38 |203| [|GBD 10" 254 267 76.20 12.70 GBDX 23" | 584 | 29 A 394 | 19,05
BC 6.4 mm 7 38 |203| [GBD 10-1/2"| 267 280 101.60 | 12.70 GBDX 24“| 610 | 29 B 394 | 19,05
BC 7 mm 8 57 [203| (GBD 11" 280 292 101.60 | 12.70 GBDX 25| 635 | 29 C 394 | 19,05
BC 8 mm 9 57 1203 | |GBD 11-1/2"| 292 305 101.60 | 12.70 GBDX 26| 660 | 29 D 394 | 19,05
BC 9 mm 10 57 1203 | |GBD 12" 305 318 101.60 | 12.70 GBDX 277|686 | 36 A 495 | 25,40
BC 9.5 mm 10.5 57 1203 | |GBD 12-1/2"| 318 330 127.00 | 15.87 GBDX 28| 711 36 B 495 | 25,40
BC 10 mm 11 57 203 | |GBD 13" 330 344 127.00 | 15.87 GBDX29“| 737 | 36 C 495 | 25,40
BC 11 mm 12 57 203 | (GBD 13-1/2"| 344 355 127.00 | 15.87 GBDX 30| 762 | 36 D 495 | 25,40
BC 12 mm 13 57 1203 | |GBD 14" 355 368 127.00 | 15.87 GBDX 31"| 787 | 36 E 495 | 25,40
BC 1/2” 12.7 | 14.5 64 |203| (GBD 15" 381 394 152.40 | 15.87 GBDX 32" | 813 | 44 A 623 | 31,75
BC 14 mm 15.5 64 |203| (GBD 16" 406 419 152.40 | 15.87 GBDX 33“| 838 | 44 B 623 | 31,75
BC 5/8” 16 18 64 |203| |[GBD17" 432 444 203.20 | 15.87 GBDX 34| 864 | 44 C 623 | 31,75
BC 18 mm 20 64 |203| (GBD 18" 452 470 203.20 | 15.87 GBDX 35| 889 | 44 D 623 | 31,75
BC 3/4” 19 21 64 | 203 GBDX 36" | 914 | 44 E 623 | 31,75
BC 20 mm 22 64 | 203 Montaz na bebnie drewnianym.
BC 7/8" 22 25 76 | 203 Dlugos$¢ watu 864 mm Sekcje [ A B c D E
BC 15/16" 23,8 27 76 | 203 H Catk.
BC 1" 254 | 28 | 76 | 203 BC GB GBD mm | 109 | 17 | 133 ] 146 | 162
BC1-1/8 29 32 61208 3 ; \ Sekcje sa zamienne.
BC1-1/4” | 318 | 35 | 76 |203 3 ; \ . .
5 1375 35 | 385 | 76 1203 3 : Wysokos¢ bebnéw 300 mm
BC 1-1/2” 38 41.5 76 | 203 E i N
BC 1-5/8 41 | 445 | 76 | 203 3 g 3 GBDX
BC 1-3/4” 45 48 76 | 203 :
BC1-7/8" | 476 | 508 | 76 |[203 3
BC 2" 51 54 76 | 203 .
BC 2-1/8" 54 57.2 76 | 203
BC 2-1/4” 57 60.5 76 | 203
BC 2-3/8" 60 63.5 76 | 203
BC 2-1/2” 64 66.5 76 | 203
BC 2-5/8 67 69.9 76 | 203
BC 2-3/4” 70 73 76 | 203 | TYPOLOGIA:
BC 2-7/8" 73 76.2 76 | 203 | BC: trzon skrecony, dla otworéw $lepych i przelotowych.
BC 3" 76 79.5 76 | 203 | GB:ztrzonkiem wystajacym
Seria GB GBD: z trzonkiem wystajacym i dtuzsza czescig Scierniwa
GBD wzmocniony— GBDX: $rednice od 203 do 914mm
GB 3-1/4” 83 85.5 89 |343 .
GB3-1/2" 89 | 92 | 89 |343 GBD rinforzato
GB 3-3/4” 95 | 985 | 89 |343 FLEX-HONE SPECJALNE
GB4-1/8" | 105 | 108 | 102 | 343 Flex-Hone jest produkowany w szerokiej réznorodnosci
GB 4-5/8 118 | 1205 | 102 | 343 wymiarowej, ziaren i $cierniw, moze by¢ dostarczony w
Seria GBD specjalnych  konfiguracjach wg rysunku celem
rozwigzania wszystkich trudnosci obrébkowych nie
GBD 3 76 | 795 | 127 | 343 osiagalnych z wymiarami standardowymi.
GBD 3-1/4” 83 85.5 127 | 343
GBD3-1/2" | 89 | 92 | 127 | 343 Mozliwosci doboru wg:
GBD3-3/4” | 95 [ 985 [ 152 |343 Srednicy efektywnej
gggj T 18; 111385 125 gjg Dtugosci czesci scierniwa
GBD 412 T 1124 17205 1 152 343 [S)::ggiscc; :::g:t: i ewentualnego pokrycia ochronnego
GBD 5” 127 | 1335 | 152 | 445 . . . . .
GBD5-1/2 | 140 | 146 | 152 | 445 Flex-Hone z dwoma lub wiecej sredn_lcaml
GBD 6 152 | 165 | 159 | 445 Trzonek skrecony lub trzonek wystajacy
GBD6-1/2° | 165 | 178 | 159 | 445 Kolorystyka szczegolna do odrdézniania zastosowania
GBD 7" 178 | 1905 | 178 | 445 Wymiary kuleczek scierniwa
GBD 7-1/2” | 190 | 202 | 163 | 445 Przekroje drutéw nosnych
GBD 8" 203 216 163 | 445

Dla problemu, ktory sie sprawdza w rozwierceniu otworu 36mm, wybra¢ BC 1-1/2 (38mm) a nie BC 1-3/8, ktéry ma wymiar efektywny
do $rednicy 35mm.
Dla kazdego Flex-Hone $rednica minimalna rozwiercania do obrobienia, zaleca sie te wg wymiaru Flex-Hone ktéry go poprzedza; na
przyktad BC1-1/2" (38mm) $rednica minimalna jaka moze obrabia¢ to 1-3/8" (35mm), ponizej zaleca sie zmieni¢ wymiar Flex-Hone. Za

kazdym razem jako odniesienie wybiera¢ srednice efektywna.
Flex-Hone jest chroniony patentem miedzynarodowym i produkowany jest przez: BRUSH RESEARCH MANUFACTURING Co. Inc.
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