04-2024

OKRAWANIE g

SYSTEMYiTECHNOLOGIE MECHANICZNE

¢ *MICKROS* OPRAWKI TERMICZNE ¢ *BLADE TOOLS* MIMOSRODOWY

POGLEBIACZ WSTECZNY
-
1
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¢ *MECCANICA ARNES* GELOWICE DO GWINTOWANIA OTWOROW

Gtowice do gwintowania z automatycznym nawrotem
Gtowice do gwintowania bez automatycznego nawrotu
Gtlowice z szybkoztgczem

Gtlowice z szybkg wymiang gwintownikéw

Gwinciarki pneumatyczne
Gwinciarki elektroniczne

¢

Grippex Duzy 290 mm Grippex Maly  2-52 mm Grippex Mini  0-38 mm
_3,'? 8 Smm {model z 2 pazurami)
- mm



¢ *BRM*FLEX HONE - SZCZOTKI PRZEMYStOWE , MIKROSZCZOTKI, SZCZOTKI
DO REMONTOW SILNIKOW DIESLA, SZCZOTKI DO CZYSZCZENIA BRONI

OBROBKA WYKANCZAJACA

IR ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI
ﬂ ‘l,' z' f{{, ,"” f, SZCZOTKI OD 0,5 MM
WYKANCZANIE PRECYZYJNE
SZCZOTKI CZOLOWE ,,NAMPOWER” Z WLOSIEM REDUKCJA CHROPOWATOSCI
CERAMICZNYM HONOWANIE OTWOROW

CZYSZCZENIE, USUWANIE OSADOW

PEENA GAMA SREDNI OD 4MM DO
914MM (9 RODZAJOW SCIERNIC |
11 WIELKOSCI ZIAREN).

“NAMPOWER” Scierne szczotki do
wykanczania (AEB)
wysokiej jakosci szczotki ceramiczne do automa-
tycznego wykarnczania i okrawania powierzchni

L 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2% 2

» Kombinacja nylonu sciernego: 50% weglik krzemu i
50% ceramiki umozliwia szybkie ciecie i mate zuzycie

« |dealne do stosowania na CNC przy duzej produkcji,
na liniach przemystowych i robotach

o Umozliwiajg skuteczne skrawanie ostrych krawedzi
matych otwordw i wgtebien

 Srednice 50, 60, 80, 100, 125, 150mm

SZCZOTKI OBROTOWE ,,NAMPOWER” Z NYLONU
SCIERNEGO

-

e do szczotkowania maszynowego i recznego ’ FLEX- HONE DO BRONI
e wykanczania powierzchni i promieniowania krawedzi

o stuzg do wykonczenia i polerowania komory,
cylindréw i lufy strzelb.
‘ KRAZKI (ROTORS) FLEX- HONE o szczotka tatwa w uzyciu w dowolnej wiertarce
recznej lub wrzecionie obrotowym

e idealne do wykonczenia
powierzchni hamulcéw

e zapewniajg natychmiastowg
reakcje oraz eliminacje hatasu

e uUsuwajg zadziory




‘ SZCZOTKI SPECJALNE DO SILNIKOW DIESLA ‘ MIKRO-SZCZOTKI 81A/B

Miniaturowe szczotki do okrawania, czyszczenia

e uzywane sg do usuwania rdzy, osadow sadzy i brudu : ; , . .
i wykanczania otworéw skrzyzowanych.

o te niestandardowe szczotki przeznaczone sg do wtryski-
waczy, czyszczenia miedzi, czyszczenia gniazd, kielichow o
wtryskiwaczy i otworow ttokow. St ‘
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‘ SZCZOTKI DO MYCIA

V 4

¢ *MANNESMANN DEMAG* - PNEUMATYCZNE WRZECIONA ZROBOTYZOWANE

+ wysokoobrotowe osiowe lub promieniowe
wrzeciona do okrawania, wiercenia, frezo-
wania za pomocg robotow i automatyzacji
w zakresie usuwania zadziorow z réznych
materiatéw

¢ narzedzia do fazowania pod kgtem do
zastosowania na robotach w trudno do-
stepnych miejscach

, + szlifierki katowe i silniki do szczotkowania
katowego do robotéw i automatyki

+ wrzeciona do szczotkowania z robotami i
automatykami

+ modele z czujnikami obrotéw: monitoro-
wanie liczby obrotéw, pracy, konserwacja
prewencyjna, automatyczna korekta para-
metrow pracy itp.

MANNESMANN
DEMAG

¢ *MANNESMANN DEMAG* — OBROTOWE NAPEDY (SILNIKI) PNEUMATYCZNE

100% wyprodukowane w Niemczech

Wysokiej jakosci

Solidne i niezawodne

Testowane w wielu zastosowaniach

Z regulowang predkos$cig i momentem obrotowym
Moc 100-4000W, obroty 7-30.000 RPM

Odporne na zatrzymanie

Rewersyjne

Majg certyfikaty ATEX

Nie wymagajg stosowania skomplikowanej elektroniki
Obudowa aluminiowa odporna na wode morskg
Pracujg w temperaturze srodowiska -30° / +100° C

Moc 35-800 W

www.stmech.pl e-mail: info@stmech.pl tel.: 22 673 5548



¢ *XEBEC* OKRAWANIE | POLEROWANIE NA CNC, NARZEDZIA RECZNE

‘ SZCZOTKI XEBEC DO POWIERZCHNI (SZCZOTKI KUBELKOWE) + DO POWIERZCHNI DLUGIE
e Idealne do automatycznego precyzyjnego okrawania, gratowania i polerowania powierzchni

Widkno Scierno- thgce zbudowane jest z widknistego materiatu ceramicznego, a nie ziarna Sciernego.

Wysoka moc szlifowania

Ostrosc¢ nie zmienia sie do konca uzytkowania

Szczotka nie zmienia ksztattu (brak deformacii)

Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty,

tokarki z funkcjg frezowania, wiertarki

Wystepujg w rozmiarach: dtugos¢ wtosia (mm): 30-75, $r. szczotki (mm): ¢ 6-100

e Rozmiary szczotek diugich: $r. szczotki (mm): ¢ 125- 200, dtugos¢ wiosia 75mm.

<( XEBEC

TECHNOLOGY CO,,LTD.

’ SZCZOTKI XEBEC DO OTWOROW SKRZYZOWANYCH + DO OTWOROW SKRZYZOWANYCH DLUGIE +
DO OTWOROW SKRZYZOWANYCH ,,LARGE”

o |dealne do okrawania, polerowania i usuwania sladéw po obrébce na $rednicach wewnetrznych i pogtebianych
czesciach + gtebszych niz 150mm

e Obrét narzedzi powinien sie odbywaé zawsze wewnatrz cylindra

e Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty, tokarki z funkcjg frezowania, urzgdze-
nia obrotowe (elektryczne)

o Woystepujg w rozmiarach: srednica szczotki (mm): ¢ 1,5-11, dlugo$¢ wiosia (mm): 50-60
e  Wymiary do otworéw skrzyzowanych dtugie: $rednica szczotki (mm): ¢ 3-11, dlugo$¢ catkowita (mm): 400-410.
e Wymiary do otwordéw skrzyzowanych ,large”: Srednica szczotki (mm): ¢ 15-25, dlugosé wiosia (mm): 60.

| |

SZCZOTKI XEBEC DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI (SZCZOTKI PEDZLOWE)

o Najlepsze do gratowania ptaskich i zakrzywionych powierzchni, usuwania sladéw obrébki i polerowania
powierzchni

e Szybkie szlifowanie kohcami witosia.

e Znaczna poprawa chropowatosci powierzchni w krétkim okresie czasu.

o Posiada miekki kontakt na powierzchni, redukujgc pofatdowanie przedmiotu

e Przeznaczone do: urzadzenia obrotowe (elektryczne), centrum obrébcze, tokarki, maszyny specjalne,
roboty, tokarki z funkcjg frezowania.

o Wystepujg w rozmiarach: srednica szczotki (mm): ¢ 1-5, dtugosé wtosia (mm): 15-20
4




. SZCZOTKI XEBEC KOLOWE
Idealne do okrawania i polerowania srednic wewnetrznych, powierzchni bocznych i
gwintéw
o Stworzone z oryginalnych wiékien ceramicznych firmy Xebec
o Gratowanie i polerowanie na CNC dzieki ,ogromnej mocy szlifierskiej”, ,statej wydaj-
nosci” oraz ,braku deformac;ji”

e Przeznaczone do: centrum obrdbcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty, tokarki z
funkcjg frezowania.

o Woystepujg w rozmiarach: srednica szczotki (mm): ¢ 50-75.

““

Powierzchnia boczna po frezowaniu Powierzchnia boczna po wierceniu  Powierzchnie i krawegdzie trudno
walcowo-czolowym dostepne
i
; | | =
/ : :
Wewnatrz srednica powyzej ®50mm Wycigcia Gwint

‘ OKRAWARKA XEBEC, FREZ DO PRACY 3D PO OBRYSIE | $CIEZK (PROGRAM)

e Niezawodne narzedzie do usuwania gratu na krawedziach
wewnetrznych, na obrabiarkach CNC wraz z kodem $ciezki obrobki

e Algorytm Xebec wytycza Sciezke przejazdu narzedzia do usuniecia
gratu na nieregularnych krawedziach 3D

o Woysoka jako$¢ —jednorodna krawedz dzieki stabilnym parametrom
obrébki

e Skrocenie czasu operacji dzieki unikalnej geometrii narzedzia

o Dtuga zywotnos¢ narzedzia dzigki rwnomiernemu zuzyciu
krawedzi skrawajgcej

e Odpowiednie do roznych ksztattéw krawedzi— jedna wielko$¢
ostrza moze pracowa¢ na krawedziach roznego ksztattu i wielko$ci

e Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki.

/
4
£

Prostokatny otwor '; Otwaor plaski Niecentryczny
skrryzowany l otwor skrzylowany
\ = -
e\ =] — QQ
Zalamany otwor XE B EC
: \ Otwior TECHNOLOGY CO.,LTD.
K3towy otwor | skrzysowany e \
skrrytowany o szczelinowy
b
l -

www.stmech.pl e-mail: info@stmech.pl tel.: 22 673 55 48



’ PILNIKI CERAMICZNE XEBEC

‘ PILNIKI PODATNE Z ELASTYCZNYM TRZPIENIEM XEBEC

Moga by¢ stosowane z narzedziami o wysokiej predkosci obrotowej (narzedzia
pneumatyczne)

Brak pekniec, brak odtamkoéw narzedzia

Brak zatykania narzedzia urobkiem

Idealne dla poprawy wykonczenia powierzchni

Krawedzie tngce sg nieustannie wystawione na catej powierzchni dzieki
dziataniu samoostrzenia

Przeznaczone do: maszyn obrotowych (elektrycznych) i maszyn
pneumatycznych (obrotowych)

Koncowka narzedzia zbudowana jest z wtokien ceramicz-
nych. Krawedzie tngce sg wystawione na catej powierzchni.

Typ koncoéwki: kulka, cylindryczny, tarczka

Przeznaczone do gratowania skrzyzowanych otworéw
Elastyczny wat dla miekkiego kontaktu z elementem obra-
bianym

Narzedzie to moze by¢ uzywane zarowno ze szlifierkami
recznymi, jak i na centrach obrébczych.

OSELKI CERAMICZNE XEBEC / XEBEC

Wykonane z oryginalnych witdkien ceramicznych zamiast ziarna sciernego \ TECHNOLOGY COLLTD.
Brak peknieé, brak odpryskow, wyeliminowanie ztamania narzedzia

Rézne ksztatty, idealne do stosowania recznego,
na szlifierkach i pilnikarkach pneumatycznych lub
elektrycznych, na jednostkach ultradzwiekowych

Wykanczanie po obrébce EDM (elektroerozyjnej)
Idealne dla polerowania form i matryc

Elastyczne, wytrzymate, wiekszej trwatosci 4
Optymalne do wykariczania i obrébki detali,
narozy i stref nieosiggalnych dla tradycyjnych
narzedzi skrawajgcych

Mogag byc¢ ksztattowane wg potrzeby.




¢ NAGNIATAKI *YAMATO* @ YAMATO

MACHINE & TOOL ORGANIZATION
+ Plastyczne i bezwidrowe wygtadzanie obrabianej powierzchni po jednym przejsciu
+ Nagniatanie moze by¢ wykonywane na wszystkich powierzchniach tak wewnetrz-
nych i zewnetrznych, ktére posiadajg symetrie obrotowg (otwory, cylindry, stozki, itp.),
a takze na powierzchniach ptaskich.
+ Stosuje sie je po obrébkach mechanicznych np. wierceniu, rozwiercaniu, wytaczaniu,
toczeniu, szlifowaniu, itp. na elementach o max. 40 HRC.
Do wszystkich metali
Mozliwos¢ stosowania na maszynach konwencjonalnych i CNC
Mikrowykanczanie az do Ra 0,05
Zwiekszona twardo$¢ powierzchniowa
Polepszenie wykonczenia powierzchniowego
Poprawy kalibracji wymiarowej
Eliminacja czynnikéw naprezeniowych, korozyjnych i peknieé
Zwiekszenie odpornosci na korozje
Eliminacja sladoéw obrébkowych, zadrapan i poréow
Redukcja tarcia powyzej 35%

® & 6 & 6 O O o o o

¢ *YAMATO YABARI* OKRAWARKI PODATNE OSIOWE (TYP PCHANY
LUB CIAGNIONY)

* PREDKOSC OPRAWKI: 10.000 obr./min

* OBRUTY: PRAWE

*  POSUW: 2000-4000 mm/min

* chwyt narzedzi od ¢ 0,6 do ¢ 7 mm dla ER11

* podatnosé osiowa 10 mm

* wynikowa podatno$¢ promieniowa 3mm
stosowac frezy kulkowe lub stozkowe 90 stopni

¢ *YAMATO AXIBARI* OKRAWARKI PODATNE OSIOWO @ YAM ATO

Axibari—Narzedzie z kompensacja osiowg do szczotkowania na CNC MAGHINE & TO0, ONGAN(ZATION

e PREDKOSC WRZECIONA: 6.000 obr/min e——
e OBROT: CW /CCW
e POSUW: 500-4000 mm/min

www.stmech.pl e-mail: info@stmech.pl tel.: 22 673 55 48



¢

) YAMATO

¢

Bariflex—Narzedzie z kompensacjg promieniowa do okrawania na CNC (o$ X i Y)

*YAMATO BARIFLEX* OKRAWARKI PODATNE PROMIENIOWE

Narzedzie moze uzyskac odchylenie katowe do 7°. Zakres odchylenia na zadziorze
moze wynosi¢ do 20mm zaleznie od zadzioru.

Narzedzie moze by¢ uzywane na centrach obrébczych, tokarkach automatycznych, itp.
PREDKOSC WRZECIONA: 3.000 ~ 8.000 obr./min

OBROT: CW / CCW @ YAMATO

POSUW: 2000-4000 mm / min MACHINE & TOOL ORGANIZATION

*YAMAKI -AIR* ZNAKOWNIK MIKROPUNKTOWY NAPEDZANY
POWIETRZEM (PNEUMATYCZNY)

Marker uruchamiany jest sprezonym powietrzem
znajdujgcym sie w maszynie.

Marker znakujgcy ma skok, ktory pozwala w
pewnych granicach kompensowaé wszelkie
réznice w wysokosci i/lub zakrzywionych
powierzchniach.

Moze z tatwoscig znakowac wszystkie miekkie i
wytrzymate materiaty oraz wykornczone/
frezowane powierzchnie lub pétfabrykaty
odlewnicze.

*YAMAKI H* MARKER PUNKTOWY NAPEDZANY CHtODZIWEM

Znakownik grawerujacy napedzany przez chiodziwo przepuszczane przez wnetrze narzedzia.

Marker dziata na zasadzie mtotkowania.

Twardy metalowy punktak zaczyna oscylowac, gdy tylko poda sie chtodziwo (min. 10 Bar) do
wnetrza narzedzia. Maksymalne cisnienie robocze to 50 Bar.

Jest w stanie wykonac gtebokie oznaczenia dzieki wysokiej energii ciSnienia chtodziwa. v
Dzieki wysokiej czestotliwosci drgan punktaka znaki sg wykonywane jako linia ciggta.
Narzedzie moze by¢ stosowane w centrach obrébczych, tokarkach CNC itp.

Do pracy nie jest konieczne obracanie wrzeciona.

Znakowanie mozna wykonac¢ na wszystkich materiatach do 62 HRC.

Mozliwe sg posuwy wieksze niz 5.000 mm/min. -~
|

MACHINE & TOOL ORGANIZATION

*YAMAKI - PEN* - PISAK GRAWERUJACY S12

Najmniejsze narzedzie do znakowania— trzpien 12mm
Zintegrowana, automatyczna kompensacja odlegtosci do ok. 6 mm
(regularna gtebokos$¢ znakowania rowniez na nieréwnych powierzch-
niach znakowania).
Moze by¢ stosowany do prawie wszystkich materiatéw skrawalnych -~
(twardos¢ powierzchni znakowanej do ok. 62 HRC).
Bardzo krotki czas znakowania.
Mozliwa predko$¢ posuwu powyzej 5000 mm/min.
Docisk do 2 mm.

8




¢ *BRIGHETTI * - NARZEDZIA DO PRZEPYCHANIA KSZTALTOW, WYKONYWANIA
ROWKOW WPUSTOWYCH | PROFILI WIELOKATNYCH WEWNATRZ | NA ZE WNA TRZ

=  Proste narzedzie w obstudze stuzgce do wywiercania regularnych lub nieregularnych
ksztattow wielokgtéw o ostrych badz ukosowanych krawedziach.

Narzedzie te nie wymaga zadnych dodatkowych matryc, szablonéw czy osprzetu.

U

- BRIGHETTI ME((ANI(A

=  Wymienne koncowki p
=  Stosowane na wiekszosci obrabiarek CNC, jak i konwencjonalnych. d/f,/“,‘{f-’i’-*a"'/
Produkty Brighetti:
> glowice przepychajgce
> przepychacze dla wycie¢ wielokatnych, dla profili zewnetrznych w
oraz profili specjalnych
sprawdziany kontrolne i
zatyczki do otworow wielokgtnych ,

tuleje redukcyjne

chwyty

zabieraki tokarskie

V V.V V V

NOWOSC -BRC BROACHING SYSTEM
EWOLUCJA WYCHODZI OD SRODKA

Gtowica przepychajgca z kanatkiem do chtodziwa
przechodzgcym przez gtowice przepychajaca.

Stosowanie chtodziwa mozna rowniez zastgpi¢
sprezonym powietrzem.

OCP@QQ@ YOR

¢ TADVANEX* KATO - WKLADKI GWINTOWE BEZ ZABIERAKA

TAKIE SAMO gwintowanie i przygotowanie otworu w poréwnaniu do
tradycyjnych wktadek z prowadnikiem.
TAKA SAMA funkcjonalno$¢ w odniesieniu do tradycyjnych wkiadek,
sg one KOMPATYBILNE & ZAMIENNE

Zadnego zabieraka do usuwania, tamania lub zgubienia
Oszczedno$¢ czasu— obnizenie kosztow instalacji

Szybka wymiana lub usuwanie

Bezinwazyjnosc

Zastosowanie: sektor lotniczy, elektroniczny, samochodowy,
medyczny, wojskowy.

* & & o o

¢ *ADVANEX* LOCKONE - REWOLUCYJNA BLOKADKA GWINTOW

Pozwala na dodatkowe oraz skuteczne zabezpieczenie nakretek lub $rub przed ich odkreceniem, moggcym
wystgpi¢ w wyniku eksploatacji montowanego elementu, wibracji, czy innych niesprzyjajgcych czynnikow.

Montuje sie go standardowymi kluczami
tatwo go zdemontowac ‘
Wielokrotnego uzytku

Odporny na korozje

* & & o

ADVATIEX

¢ *ADVANEX* ZAWIASY SAMOHAMOWNE ZE STALYM MOMENTEM
www.stmech.pl e-mail: info@stmech.pl tel.: 22 673 55 48



¢ *REV* DELUTOWNIK NAPEDZANY, NARZEDZIA DO Dl:UTOWNICRE¥®

NARZEDZIA REV DO TOKAREK CNC SEOEETNNG (<O
‘ TULEJA MIMOSRODOWA REV Sruba specjalna z kulkg na koricu

Sruba z ptaska koricéwka do mocowania trzonka .

Tuleja mimosrodowa do korekty bfedu osi

trzonek do
diutowaniaCNC

g

Piytka do

diutowania
T -
‘Sruba TORX do
mocowania piytek

Sruba do mocowania trzonka w tulei

NARZEDZIA REV DO FREZAREK CNC

‘ PLYTKA WYROWNUJACA (USTAWIAK)

stuzy do poprawienia btedéw wyréwnania, ktére mogg wystgpic
w trakcie diutowania i przepychania

e uzywana jest w centrach obrébczych lub frezarkach w celu
uzyskania prawidtowego ustawienia narzedzia
e jest to kalibrowany pret montowany przy narzedziu

Wrzeciono obrabiarki lub EDL centrum obrébczego

trzonek do dtutowania CNC

ptytka wyrownujaca

’ ~ Sruba 2 ptaskim zakoriczeniem do
. mocowania trzonka diutujgcego

$ruba TORX do mocowania
ptytek diutujgcych lub
ptytki wyrownujgcej

v

. DLUTOWNIK NAPEDZANY
stuzy do diutowania profili wielowpustowych: zewnetrznych i wewnetrznych

e ma zastosowanie na tokarkach CNC i centrach obrobczych

e przy uzyciu tego samego narzedzia mozliwe jest zaréwno wykonanie pracy na
zewnatrz i wewnatrz detalu zmieniajgc tylko silnik obrotowy osi tokarki

e narzedzie jest w stanie wykonac ok. 400 cykli na min., czyli ok. 6-7 przejs¢ na sek.

o o -




NARZEDZIA REV DO DLUTOWANIA
e moga by¢ uzywane zaréwno na centrach obrébczych CNC i tokarkach, jak i tradycyjnych dtutownicach, maszynach
do formowania oferujgc duzg site i szeroki wachlarz zastosowan
o dostepny jest adapter ( kwadratowy lub pryzmatyczny), ktéry umozliwia prace z otworem w czterech pozycjach pod
katem 90° wzgledem siebie
o wystepujg w dwoch wymiarach: z otworem o $rednicy 25mm oraz 32mm

¢ *CAMS* DLUTOWNICE PIONOWE

Cafa nasza gama dtutownic jest dostarczana z elektronicznym podno-
szeniem i posuwem narzedzia. Istnieje mozliwos¢ wyboru modeli z 1, 2,
3 lub 4 osiami sterowanymi NC, aby jak najlepiej spetni¢ wymagania pro-
dukcyjne.

Nasz elektroniczny stét obrotowy do obrébki od 0 do 1500 pozycji w try-
bie automatycznym oferuje mozliwos¢ obrobki rowkéw i wielowypustow.

¢ *BEST CARBIDE* FREZY PILNIKOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO
;_ BEST CARBIDE
g SC Pojedyncze

m DC Skrzyzowane
' 74 @ trzonkéw to 3 lub 6mm
‘ [ @ gtowek to 1,5— 25mm

m DM Diamentowe

m CC Duze

S | acauminum | ‘ | ‘l

¢ *EIS* ZASLEPKI METALOWE DO OTWOROW @

+ stosowane do zaslepienia i trwatego zamykania dodatkowych otworow umieszczonych
w komponentach oraz w systemach pneumatycznych, hydraulicznych itd

+ stosowane w instalacjach hydraulicznych wodnych i na olej hydrauliczny, w sektorze
samochodowym, w przemysle lotniczym i kosmonautycznym oraz do prac mechanicznych
tatwe do zamontowania— nie wymagajg gwintowania ani rozwiercania otworéw
wytrzymatos¢ na cisSnienie powyzej 2758 bar
w petni metalowe

¢ SAMOHAMOWNE NAKRETKI USZCZELNIAJACE

* Wodoszczelne elementy ztaczne odporne od wody,
olejow, agresywnych cieczy lub gazéw zaprojektowane
sg tak, aby zapewni¢ skuteczng bariere w najbardziej
niekorzystnych warunkach srodowiskowych lub pracy.

*  Nakretka uszczelniajgca zawiera O-ring, ktory jest
Sciskany podczas dokrecania, oferujgc
uszczelnienie we wszystkich kierunkach
(osiowym, promieniowym, katowym).
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WKtADKI SAMOGWINTUJACE

Stosowacé w sytuacjach awaryjnych, gdy nie mozna uzy¢ wkiadek heli-coil.
Bez wstepnego gwintowania, tatwe i szybkie utozenie

Proste uktadanie w otworach Slepych

Wieksza wytrzymato$¢ na zerwanie

Odpornos¢ na wibracje

Wyeliminowane zuzycie w stopach lekkich, materiale plastikowym
Poprawa jakosci i redukcja napraw ulepszanych produktow

-
-
-
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-
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-
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WKLADKI Z WPUSTAMI ZACZEPOWYMI

0 Whpusty powoduijg, ze wktadka jest mechanicznie zablokowana (fv
przed odkreceniem lub wibracjami. i

0 Materiat AISI303 do uzyskania gwintéw o wysokiej wytrzyma-
toéci na roznych materiatach, od stopow lekkich poprzez stal
lub do naprawy uszkodzonych gwintéw.

0 Mozna je montowac w prosty sposéb, poniewaz gwint jest
standardowy, wiec nie wymaga uzycia specjalnych gwintowni-
kow. Moga by¢ usuwane i wymieniane.

L 4

¢ URZADZENIA DO ZNAKOWANIA RECZNEGO, TABLICZKI METALOWE DO
ZNAKOWANIA TRWALEGO

« pisaki elektryczne i iskrowniki reczne
» pisaki barwne

 znaczniki / mtotki pneumatyczne

e prasy znakujgce o N

« grawerki / znakowarki mikropunktowe . B aalt e D
o wyttaczarki / drukarki przywieszek Ty A o s JAX| [} TNKT
e drukarki tabliczek znamionowych X
e znakowarki i elektrochemiczne

« tabliczki i przywieszki metalowe



¢ “BORRIES* MASZYNY | NARZEDZIA DO ZNAKOWANIA KONWENCJONALNEGO,
ZNAKOWANIA W OPARCIU O TECHNOLOGIE WYPIERANIA MATERIALU
I ZNAKOWANIA TRWALEGO

S I

kodowanie DataMatrix vibropeening rycie rysowanie

CZCIONKI STALOWE
e mogg by¢ umieszczone w skrzynkach lub w specjalnych gtowicach numerujgcych

QBOF!FIIES

MARKING-SYSTEMS

’ CZCIONKI GRAWEROWANE/ STEMPLE

o dostepne w postaci pojedynczego znaczka, kilku znakdéw naraz tworzgcych jeden znak
lub stempla ze znakami specjalnymi, logo itp..

STEMPLE POJEDYNCZE
e wymiary, forma oraz grawerowanie wedtug wymagan klienta

o stosowane w recznych stemplownicach firmy Borries (BM 10, BM 22, BM 25) oraz
maszynach stemplujacych (BM 11/12, BM 18/21 , BM 30/35)

‘ UCHWYTY CZCIONEK

o tekst do znakowania tworzony jest w uchwycie czcionki poprzez wtozenie odpowied-
nich stalowych czcionek

e uchwyty standardowe mogg by¢ stosowane w stemplownicach, znakowarkach rolko-

wych, znakowarkach pneumohydraulicznych itp.

‘ GLOWICE NUMERUJACE
o stuzg do znakowania numerami sekwencyjnymi, znakowania
numerow seryjnych i oznaczania réznych modeli

e regulowane: automatycznie lub recznie
e wysokos¢ czcionek od 1 do 8 mm
e warianty: ANPW, VNPW, TNPW, MNPW

RECZNE NARZEDZIA ZNAKUJACE

e stuzg do trasowania osi, centrowania,
stemplowania, znakowania i numerowania

e warianty: BM8, BM10, BM 22, BM 25

JEDNOSTKI UDAROWE DO ZABUDOWY
o do stosowania na liniach produkcyjnych, obrotowych stotach
indeksowych i przyrzgdach testowych
e mozliwosé oznaczania przedmiotéw o réznych wysokosciach
e regulowana sita uderzenia -
e warianty: BM 12PN, BM 22PN,
BM 21PN, BM 25PN, BM 35PN

BM 12PN

BM 21PN

www.stmech.pl e-mail: info@stmech.pl  tel.: 22 673 55 48 s



‘ STEMPLOWNICE 0 BORRIES

‘ ZNAKOWARKI PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNE

‘ ZNAKOWARKA WALCUJACA

‘ ZNAKOWARKA WARSZTATOWA 320/520

‘ ZNAKOWARKA WARSZTATOWA 317

‘ ZNAKOWARKA PRZENOSNA 312V/313

mocne uderzenie przy zastosowaniu niewielkiej sity
obstuga reczna lub pneumatyczna

regulowany impuls ttoczenia

warianty: BM11, BM12, BM 18, BM 21, BM 30, BM 35

MARKING-SYSTEMS

( vionaen

narzedzia znakujgce: uchwyty czcionek z czcionkami stalowy-
mi, stemple grawerowane lub gtowice nhumerujgce
znakowanie prawie kazdego materiatu plastycznego odksztat-
calnego materiatu

warianty PHP 80, PHP 40

moze byé uzywana do znakowania masywnych lub wydrgzo-

nych okragtych czesci. . - ‘
ptaskie detale moga by¢ réwniez znakowane

. . \\ .
warianty: BM73H, BM73EL, BM76, BM79 BM 18 z glowica

PHP 80 z gtowica humerujaca i numerujaca
oburecznym sterowaniem

model 320 (pneumatyczny) i 520 (elektryczny) sg BM73EL
ekonomicznymi i uniwersalnymi jednostkami znakuja-
cymi ze zintegrowanymi systemami sterujgcymi
rézne techniki znakowania: rysowanie (tylko 320),
rycie, ztobienie, znakowanie punktowe, kodowanie
DataMatrix

powierzchnia znakowania 120 x 100mm

predkos¢ znakowania: do 3 znakdéw/sekunde

stuzy do ciggtego i elastycznego znakowania niemal
kazdego rodzaju powierzchni

rézne techniki znakowania: rycie, ztobienie, znako-
wanie punktowe, kodowanie DataMatrix
powierzchnia znakowania 120 x 25mm
predkos$¢ znakowania: do 6 znakoéw/sek

Model 320 z wyswietlaczem

Model 313

przydatne do uzytku w warsztatach, w procesie kontroli jakosci oraz
w magazynach o
rézne techniki znakowania: rycie, ztobienie, znakowanie punktowe,
kodowanie DataMatrix

powierzchnia znakowania 51 x 51 mm (312V) i 120 x 20 mm (313)
predkos¢ znakowania: do 6 znakéw/ sek

ZNAKOWARKA PRZENOSNA 317VIN

stuzy do zastosowan mobilnych; moze by¢ uzywana do numerow
VIN w matych seriach

metody znakowania: rysowanie
powierzchnia znakowania 120 x 25mm

predkos¢ znakowania: do 1 znaku/sek
14
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WYTLACZARKA AUTOMATYCZNA C-430

C-430 jest wyttaczarkg sterowang elektronicznie do pracy ciagtej i ciezkiej (do produkcji seryjnej)
Skonstruowana zostata na podstawie sprawdzonej i niezawodnej wyttaczarce C-410

Posiada sztywng i zwartg konstrukcje gotowg do tto- = =

czenia w blaszkach metalowych o réznych wymiarach,

réznych materiatach, ksztattach i grubosciach wliczajgc
w to: stal, zelazo, aluminium, brgz i inne

Wyposazona jest w zintegrowany, recznie regulowany

zasobnik, ktéry moze pomiesci¢ do 350 przywieszek o

gruboséci 0,5mm

Pojemnosc¢ bebna: 100 znakow.

Wysokos$¢ czcionek: 3 —12 mm.

Max 8 mm dla stali.

WYTLACZARKA RECZNA STM

Przeznaczony do znakowania niesmiertelnikéw i metalowych
przywieszek, tabliczek identyfikacyjnych

Aby wyttoczy¢ lub wttoczy¢ nie jest wymagane zasilanie.

Tryb reczny- reczne dostosowanie dla metalowych przywieszek
Uzywana przez: stocznie, cynkownie, galwanizernie, producentow
wojskowych, przyczep, silnikow, urzgdzen elektrycznych, pojazdéw
niestandardowych i rowerdéw, maszyn, konstrukcje stalowe.
Pojemnos¢ bebna — 52 znaki.

Wysokosc¢ czcionek: 3, 4 lub 5 mm.

Obszar znakowania: 55x 85mm, ttoczenia: 45x 75mm

TANIA | LATWA W UZYCIU

*BERMA?* - PIKKYO I PIKKYO XL- SYSTEM ZNAKOWANIA PUNKTOWEGO
ZASILANY AKUMULATOREM

Jest to maszyna catkowicie niezalezna od jakiegokol-
wiek zewnetrznego zrodfa zasilania, zaprojektowana
do swobodnego znakowania, dzigki akumulatorowi
litowo-jonowemu 18V.

Obszar znakowania to 74x30 mm (wersja standardo-
wa) lub 140x30 mm (wersja XL) i jest dostarczany z
dwoma bateriami.

Nowe oprogramowanie komputerowe Identify3 za-
rzadza urzgdzeniami do znakowania punktowego, be-
dac w stanie generowac uktady zawierajgce dowolng
czcionke systemu Windows, logo, kody Data Matrix,
moze importowac¢ dane z plikow Excel i udziela¢ do-
stepu do zdalnej pomocy technika BERMA.

15

www.stmech.pl e-mail: info@stmech.nl tel.:22 67355 48



d
¢ *GIMA* ZNAKOWANIE BARWNE | TRAWIACE G I M A

o Idealne rozwigzanie pozwalajgce na trwate i permanentne oznaczenie czesci metalowych jednego rodzaju.

o Stosuje sie je do: metalu, drewna, plastiku, szkta, betonu, tektury, zaréwno na szorstkie/ rdzawe powierzchnie,
gtadkie, jaki i mokre oraz tluste.

o Niektore z nich sg odporne na wysokg temperature, odporne na gotowanie lub czyszczenie, widoczne pod la-
kierem, a takze zmywalne np. wodg lub srodkiem czyszczgcym.

e Pozwalajg na zaoszczedzenie czasu -oferujgc trwate i odporne na czyszczenie i dziatanie oleju oznaczenie,
jak i zmniejszenie naktadéw finansowych, gdyz sg tansze od oznaczen grawerowanych lub ttoczonych.

e Zastosowanie: konstrukcja maszyn, narzedzi, kontrola jakosci, budowa modeli itp..

o
,»C/J;f;‘.& ’{//"i" <
B //4
o (KQ‘Q 47
F
8 ?,//

COLORMARK metal marker— nie- MARKAL STYLMARK® odporny na PAINT MARKER LM40 odporny
zawodny na surowcach, tlustych, a warunki atmosferyczne, znakowanie na ciepto do 1180° Cina

nawet mokrych powierzchniach na niemal wszystkich powierzchniach dziatanie swiatta | Scieranie

~ i 4 g

GIMARK KREDKI PISZACE MARKAL ST.2100- idealny PISAKI TRAWIACE- idealny SUDZ OFF® 44—

— odporne na wode i Swiatto;  do stali nierdzewnej; do trwatego znakowania meta-  przeznaczony do

dziatajg na mokrej na- zastosowanie: przemyst che-  lu (nawet po czyszczeniu). Na-  tymczasowego

wierzchni miczny, spozywczy, nuklear- pisy mogg by¢ neutralizowane oznakowania.
ny, lotniczy, stoczniowy. za pomocg Neutralixu.

SRODKI DO BRUNIROWANIA, CZARNIENIA

Satynowanie i ponowne brgzowienie stali, aluminium, zelaza, odlewdw, mosigdzu, miedzi, brgzu, cyny. Do uzytku w
inzynierii mechanicznej, produkcji narzedzi, modelarstwie lub do konserwaciji pistoletow.

-

Srodki do brunirowania KBS

Pasty brunirujgce

Markery brunirujgce

Lakier bezbarwny KBS

Olej antykorozyjny KBS

Neutralix KBS . . -
Oleje ochronne -

Odottuszczacze na zimno - was oo

(el e > R IR I I R o4

GiMA

0

L)
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¢ *GIMA* ZNAKOWARKI ELEKTROCHEMICZNE G i M A

Etching-Set GG3000 Profesjonalny zestaw trawigcy
Proces wytrawiania GIMA to proces recznego znakowania do
trwatego, tatwego i szybkiego znakowania stali, stali nierdzewnej,
twardych metali, tytanu, chromu, surowego aluminium, metali nie-
zelaznych i prawie wszystkich metali przewodzgcych prad, bez
deformaciji, dla matych lub srednich serii produkcyjnych niezalez-
nie od ich wielkosci i ksztattu.

‘ Przenosny elektrochemiczny pistolet znakujgcy GG08 Pocket

Zestaw do znakowania GGO08 to praktyczne i jednoczesnie ekono-
miczne rozwigzanie zapewniajgce w 100% trwate znakowanie bez
deformaciji. Za pomocg znakowania elektrolitycznego mozna szybko i
tatwo znakowac czesci metalowe, niezaleznie od ksztattu i rozmiaru.

Nadaje sie do znakowania bardzo duzych czesci, maszyn, prototy-
pow, matych i Srednich serii wykonanych z prawie wszystkich metali
przewodzacych prad. Kompaktowa, bezprzewodowa konstrukcja ze \
zintegrowanym akumulatorem zapewnia maksymalng mobilnosé.

‘ DRUKARKA SZABLONOW SD04

Szeroki szablon papierowy umozliwia po raz pierwszy wykonanie
tabliczek znamionowych do maszyn wykorzystujgcych proces
trawienia. Drukarka moze réwniez stuzy¢ do tworzenia etykiet np.

etykiet wysytkowych i paczkowych. 3
¢ DRAZARKI DO USUWANIA ZEAMANYCH
GWINTOWNIKOW, SRUB, PRZENOSNEJ
OBROBKI EROZYJNEJ

Ve, t é’
)
P \q
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MICHIGAN -

¢ *MICHIGAN DEBURRING TOOL* NARZEDZIA OKRAWAJACE DEBURRING
TOOL
= Dostepne ostrza tylko czotowe lub czotowe + wsteczne
= Woysoka jakos¢é komponentow skutkujgca dtugg zywotnoscig 1 3 <
= Opracowane do okrawania duzych ilosci
= Regulacja ostrza mozliwa na obrabiarce — Ostrze i pilot szybko i tatwo

wymienne bez potrzeby demontazu z wrzeciona
tatwa budowa, zadnych sprezyn lub skomplikowanych komponentéw
= Standard od @ 1.45 do 31mm

= Mozliwo$¢ konstrukcji narzedzi specjalnych

U

‘ MIKRO GRATOWNIK CNC GMO a
e Mikro gratowanie od & 0,8 do 15mm _t' \‘
.

e Idealny do seryjnej obrébki na maszynach CNC )
Regulowana $rednica gratowania, bieg ostrza i sita obrébki
Skrawa pod katem z gory i dotu lub tylko z dotu

Ostrza z weglikdow spiekanych o duzej wytrzymatosci
Stosowana do kazdego typu maszyn.

Dtuga zywotnosc¢ ostrzy (srednio 5000 otwordw w stali)
Gratowanie otwordéw przecinajacych sie o stosunku & do1:1,5
Mozliwos¢ dostarczenia specjalnych ostrzy.

W programie do usuwania zadziorow GMO mozliwe sg dwa rézne cykle robocze lub
metody usuwania zadzioréw:

+ GRATOWANIE Z OSCYLACJA OSTRZA (ze sprezyna):

*  Szybki cykl gratowania (wejscie osiowe, ostrze oscylacyjne)

+ GRATOWANIE SZTYWNE (bez sprezyny)

* Do wiekszych otwordw i potrzeby bardziej agresywnego dziatania

FREZY DO OKRAWANIA
GMO

e Katy ciecia 45 ° lub 25 ° idealne do
kazdego zastosowania

e |dealny do gratowania zakrzywionych
krawedzi

e Woysokiej jakosci narzedzie weglikowe
ze specjalng powtokag
e Niezwykle dtuga zywotnos$¢

e Moze by¢ stosowany do otworéw o
srednicy 1,0 mm

e Szeroka gama rozmiarow

18



. GRATOWNIK ELASTYCZNY . Skrawa pod katem z gory jak i z dotu.
o Gratowanie w trakcie jednego przejscia . Stosowane do kazdego typu maszyn.
e Proste i wytrzymate o solidnej budowie . Gratowniki od g 1,5 do 16,6mm

.

P d

GRATOWNIK Z OSTRZEM

e Stuzy do gratowania i pogtebiania &

e Proste, szybkie i ekonomiczne narzedzie
ze stali narzedziowej

o Kazde narzedzie dysponuje wymiennym
ostrzem z HSS w dostawie standardowej z
trybem podwdjnego skrawania (gratowanie
pod katem z gory, jak i z dotu).

e Stosowana w maszynach jedno- i wielow-
rzecionowych, wiertarkach, frezach, tokar-
kach, CNC, transferach lub jako narzedzia
reczne.

e Gratowniki standardowe od & 2 do 19mm

REX-CUT

ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Finish

¢ *REX CUT* SCIERNICE | NARZEDZIA SCIERNE, WLOKNA - §’"
BAWEELNIANE NG

Usuwajg zadziory i wygtadzajg powierzchnie podczas

jednej obrobki

o Nadajg sie do aluminium, stali nierdzewnej, tytanu, sto-
poéw metali i innych materiatéw egzotycznych.

e Stosuje sie je w przemysle: lotniczym, samochodowym,
przemysle AGD, mechanicznym, stoczniowym.

e Praca na sucho

e Delikatna i cicha obrébka

o Nie zaklejanie sie

o Dtuga zywotnos¢

e ROzne rozmiary i ksztatty
Dostepne konfiguracje:

0  sciernice z trzonkiem

tarcze katowe (do stosowania kato-

wego; praca powierzchnig kofa tarczy)

tarcze

prety

tarcze szlifierek stotowych

tarcze z obnizonym srodkiem

tarcze do ciecia

<
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¢ “POLLEDRI* NARZEDZIA DO FREZOWANIA | FAZOWANIA @ 'JO“edri

FREZY SKLADANE
e Przeznaczone do czotowego frezowania stali, mosigdzu, zeliwa, brgzu, aluminium, miedzi, cynku itd..
o Wprowadzajgc prowadnice obrotowe lub wymienne wiertta mozna wykonac jedng lub wiecej operacji w jednym
zabiegu.
Sg zalecane do materiatow o krotkim widrze lub normalnym ( frezy 4 ostrzowe), dtugim wiérze lub normalnym
(frezy 2 ostrzowe).
Wiertta krotkie, diugie— poprzez dopasowanie ich do frezow o okrawarek mozna jednoczesnie przeprowadzic¢ wier-
cenie i frezowanie lub okrawanie.
Prowadniki state lub obrotowe— pozwalajg na frezowanie czotowe lub fazowanie otworéw od $rednic powszechnie
stosowanych w przemysle mechanicznym.
Wrzeciona ze stali naweglonej i hartowane;.

FAZOWNIKI DO RUR | PRETOW
o~ Uzywanie samego fazownika pozwala na fazowanie koncow pretow.
e Uzywanie jednoczes$nie fazownikdw zewnetrznych i wewnetrznych skraca czas fazowania rur.

d2

L] o fe— Td1{D  Tubo /Pipe ) d Tubo Ppe |82 [D

— B == ) -
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‘ FAZOWNIKI Z PILOTEM POD GNIAZDA SRUB 90° Z CYLINDRYCZNYM TRZONKIEM
Nowa seria frezow cylindrycznych do gniazd srub z ptaskim tbem od M1 do M6 DIN 1866.
Sa wykonane z HSS-E kobaltowej twardosci HRC 65 z trzonkiem cylindrycznym i katem 90°.
Mozesz uzywac ich do doktadnego, sredniodoktadnego i wgskiego wykonywania gniazd srub,
jak rowniez do wejs¢ przed gwintem do gniazd srub.




. FREZY WSTECZNE | CZOLOWE

@ polledri

e Mozna je szybko zamon-
towac na trzonkach dzie-
ki systemowi szybkiej
wymiany.

o Uzywajgc dobrego oleju
rozciehczalnego mozna
zwiekszy¢ predkos¢ oraz
zywotnos$¢ narzedzia.

o Do obrobki czotowej i
wsteczne;j.

e Wykonane z HSS lub z
koncowkami z weglika
wolframu.

‘ GRATOWNIKI NA WIERTLA | GWINTOWNIKI, POGLEBIACZE, WIERTLA STOPNIOWE
o Narzedzia na wiertta— zabieg fazowania w tej samej operacji co wiercenie.
o Narzedzie na gwintownik - pozwala wykonac¢ fazowanie w otworach gwintowanych podczas
gwintowania.
e Fazowniki- praca wzdtuzna lub interpolowany przy okrawaniu czotowym lub wstecznym

' M

naroznikéw lub otworow.

o Narzedzia stozkowe do wiercenia - zaprojektowano do wiercenia ptaskich metali grubosci do
2mm i rur ze sciankg do 3mm.

o Narzedzia stozkowe wielo-srednicowe— nadajg sie do obrébki duzej ilosci otworéw réznych
Srednic w réznych materiatach ferrytycznych i nieferrytycznych.

=

WY

WEGLIKOWE NARZEDZIA WIELOFUNKCYJNE
Jest to idealne narzedzie do centrow obrobczych i obrabiarek NC. Kombinacja wielu proceséw obrébki: unikalna
koncepcja pozwala na kilka operacji z uzyciem unikalnego narzedzia. Skrocenie czasu konfiguracji maszyny,
skrécenie czasu pracy. Micrograin z weglika spiekanego i powtoka AITICN ze wzmocnionym chwytem. Wymaga-
nych mniej narzedzi, mniej zapaséw.

i
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‘ FAZOWNIKI ANTYWIBRACYJNE
e GEOMETRIA ASYMETRYCZNA KRAWEDZI CIECIA -

¢

TRADYCYJNE

Zmniejsza site osiowg w poréwnaniu do tradycyjnych EAZOWANIE

pogtebiaczy, zmniejszajgc wibracje narzedzia i zapew-
niajgc lepsze wykonczenie pogtebiania

OTWARTE SZEROKIE ROWKI - Duza odlegtos¢ rowkow
miedzy trzema krawedziami thgcymi z nieréwnomier-
nym podziatem rowkow zapewnia lepsze odprowadza-
nie wiorow

KORYGOWANY KAT NACHYLENIA | SREDNICA - Kat
natarcia szlifowany do 20° i przy statej wartosci zapew-
nia zmniejszenie tarcia i pozwala na bardzo wiele
ostrzenh

ANTYWIBRACYJNE
FAZOWANIE

*BERMA* - GYRUS - MARKER LASEROWY Z OBROTOWYM STOLEM

Wszechstronnos¢ oraz wysoka predkos¢ i jakos¢ znakowania

Znakowanie na wszystkich rodzajach materiatow, nawet o
wysokiej twardosci

Znakowanie na powierzchni lub gtebokosci
Oznaczanie tekstow alfanumerycznych, logo i obrazéw
Znakowanie kodoéw 1D

(Kod 39, 2/5 Interleaved, Kod 128, EAN 13}
Znakowanie kodow 2D (Data Matrix, Kod QR}

Interfejs z klawiaturg i wySwietlaczem, samodzielna obstuga
(komputer nie jest wymagany}

Akwizycja danych oznaczana przez czytnik kodow kreskowych

Mberma

MARKING SYstTems

Kompaktowy, mocny i niezawodny oraz
dostepny z wysokim stopniem ochrony
IP67 do odczytu bezposrednio ozna-
czonych kodoéw DataMatrix i QR, nawet
w trudnych warunkach w srodowiskach
przemystowych

Szybkie i niezawodne dekodowanie
kodow 2D z wypuktych, lustrzanych lub
malowanych powierzchni

BSS

THE SENSOLUTION COMPANY

2 DMR220



¢ PRECYZYJNE NARZEDZIA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

‘ SZLIFIERKI ELEKTRYCZNE

e 0 ~50,000 obr./min. bezstopniowo

o System auto feed back, utrzymujgcy statg
predkos$¢ podczas réznych warunkéw pracy.

¢ Mata, kompaktowa i lekka

e Obroty lewe i prawe

e Mozliwa dlugotrwata praca

o Wymienne uchwyty zaciskowe

‘ PILNIKARKI ULTRADZWIEKOWE

e Pilnikarka ultradzwiekowa z mikro wibracja-
mi i extra-wysokg czestotliwoscig (22,000
na sekunde), pozwala na tatwe wykonywa-
nie ztozonych prac na réznych formach i
matrycach.

e Tradycyjnie, trudne procesy wykanczania
rowkow, zeberek, naroznikow, ciezko dostepnych obszaréow sg teraz tatwiejsze do obrébki, co pozwala na
uzyskanie dobrej jakosci wygtadzania i wykanczania powierzchni.
Przeznaczone do narzedzi

o ||
A Y YY1

‘ PIORO WIBRACYJNE
e Przeznaczone do pracy z metalem, plastikiem, drewnem, stalg,
stalg hartowang, stopami miekkimi i tytanem.
e Charakteryzuje sie: ptynnym uzytkowaniem, matym poborem po-
wietrza, niskim poziomem hatasu, znikomymi wibracjami.

‘ PILNIKI DIAMENTOWE

‘ PILNIKARKA PNEUMATYCZNA
e  Przeznaczone do stali, mosigdzu, zelaza, aluminium,
plastiku itp..
e Charakteryzuje sie: ptynnym i cichym uzytkowaniem,
matym poborem powietrza, niskim poziomem hatasu,
ekstremalnie matymi wibracjami.

‘ LEKKIE, PNEUMATYCZNE SZLIFIERKI DO PRAC
PRECYZYJNYCH
e Przeznaczone do stali, mosigdzu, zelaza, aluminium,

plastiku itp...

e Charakteryzuje sie: ptynnym i cichym uzytkowaniem,
matym poborem powietrza, niskim poziomem hatasu,
ekstremalnie matymi wibracjami.

e Wysokoobrotowe (do 60.0000br/min)
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¢ *PAMA* OBRABIARKI WIELKOGABARYTOWE

W swojej ofercie
przedstawiamy wielofunkcyjne
centra obrobcze:

PAMA Vertiram: pionowe bramowe
centra obrobcze,

PAMA Speedmat / Speedmat HP:
poziome frezarko wytaczarki z
ruchoma kolumna,

PAMA Speedram / Speedram HP :
ptytowe poziome fezarko wytaczarki z
ruchomag kolumna,

PAMA Speedmill : plytowe poziome
frezarki z ruchomag kolumna,

: . L PAMA Speedmat VM / VMT : 5 -
- ——_—— osiowe centra obrébcze.

B S.T.M. SYSTEMY | TECHNOLOGIE MECHANICZNE SP. Z O.0.
g ul. Dziewosteby 14/1 04-403 Warszawa Web: www.stmech.pl

Tel.: 22 673 55 48 fax 22 398 77 78 e-mail: info@stmech.pl






