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Głowice do gwintowania z automatycznym 
nawrotem 

Seria MR 

      Cechy i zalety: 
 

• Urządzenie z automatycznym nawrotem; 

• Duża prędkość; 

• Wyposażony w modyfikowalny ogranicznik 
przeciwobrotowy; 

• „Zatrzymaj blok” na zamówienie; 

• Przeznaczone do zewnętrznego czynnika 
chłodniczego (65-80); 

• Nadaje się do gwintowania w seriach otworów 
przelotowych i nieprzelotowych; 

• Kompensacja naciskowa  3,5 mm; 

• Kompensacja wsteczna 4 mm; 

• Chwytanie gwintownika za pomocą ER 
DIN6449. 

Zastosowanie: 

na maszynach CNC wykorzystujących cykl wytaczania G85, odpowiedni do obrabiarek do użytku pionowego lub poziomego, 
takich jak jednostki wiertarskie lub transferowe. Może być również stosowany do gwintowników lewoskrętnych. 



Seria MF 

      Cechy i zalety: 
 
• Urządzenie z automatycznym nawrotem; 

• Regulowane sprzęgło bezpieczeństwa; 

• Duża prędkość; 

• Wyposażony w ogranicznik przeciwobrotowy; 

• Nadaje się do gwintowania w seriach otworów 
przelotowych i nieprzelotowych; 

• Kompensacja naciskowa  3,5 mm; 

• Kompensacja wsteczna 4 mm; 

• Uchwyt do gwintowników z ER DIN6449; 

• „Blok zatrzymania” dostępny na zamówienie; 

• Przepływ chłodziwa z bloku oporowego na 
zamówienie. 

Zastosowanie: 

W maszynach bez nawrotu, do użytku pionowego lub poziomego. Może być również stosowany do gwintowników 
lewoskrętnych. 



Seria JA 
      Cechy i zalety: 
 
• Urządzenie do gwintowania z automatycznym 

nawrotem; 

• Wyposażony w żeńskie złącze B dla wymiennych 
trzonków; 

• Łatwość obsługi; 

• Nadaje się do gwintowania w seriach otworów 
przelotowych i nieprzelotowych. 

Zastosowanie: 

na wszystkich maszynach, które nie mają nawrotu. 
Może być również stosowany do gwintowników 
lewoskrętnych. 



Głowice do gwintowania bez automatycznego 
nawrotu 

Seria TC 
      Cechy i zalety: 
 
• Urządzenie bez sprzęgła; 

• Kompensacja ściskania w celu miękkiego 
sprzęgnięcia narzędzia z obrabianym 
przedmiotem; 

• Kompensacja wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach, frezarkach, tokarkach 
tradycyjnych i maszynach CNC, gdzie 
istnieje możliwość odwrócenia kierunku 
obrotów. 



Seria TF 
      Cechy i zalety: 
 
• Regulowane sprzęgło bezpieczeństwa; 

• Kompensacja nacisku dla miękkiego 
sprzęgnięcia narzędzia z przedmiotem 
obrabianym; 

• Kompensacja wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach , frezarkach i tradycyjnych 
tokarkach z autorewersem. 



Seria STC 

      Cechy i zalety: 
 

• Zsynchronizowany uchwyt do gwintowania z tuleją zaciskową ER; 

• Chwyt cylindryczny; 

• Kompensacja naciskowa i wsteczna; 

• Pozwala zoptymalizować obróbkę gwintów w fazie nawrotu obrabiarki. 

Zastosowanie: 

na obrabiarkach CNC z 
synchronicznym posuwem 



Seria R 

      Cechy i zalety: 
 
• Urządzenie do gwintowania z regulowanym sprzęgłem z wieloma stalowymi      

tarczami i włóknem ciernym; 

• Zacisk mocujący; 

• Nadaje się do gwintowania w szeregu otworów nieprzelotowych i przelotowych; 

• Prosta, intuicyjna i ekonomiczna obsługa; 

• Nie wymaga żadnego rodzaju akcesorium, ponieważ cały sprzęt niezbędny do 
gniazda męskiego jest dostarczany wraz z urządzeniem. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z autorewersem Może być również stosowany do 
gwintowników lewoskrętnych. 

Głowica samocentrująca 



Seria B 

      Cechy i zalety: 
 
• Uchwyt do gwintowników bezsprzęgłowy; 

• Żeńskie mocowanie stożkowe; 

• Prosty, intuicyjny i ekonomiczny w użyciu. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z autorewersem 

Głowica samocentrująca 



Seria C 

      Cechy i zalety: 
 
• Zintegrowany stożek; 

• Głowica samocentrująca do modeli 
C10, C14 i C20; 

• Tulejki ER do modeli C36 i C50. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z autorewersem 

Głowica samocentrująca 



Głowice z szybkozłączem 
ze stożkiem Morse'a    DIN 228B 

      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach, na maszynach z nawrotem, z 
CNC i bez CNC oraz na maszynach transfero-
wych i gwinciarkach wielofunkcyjnych. 

ze stożkiem Morse'a      DIN 228A 

      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach, na maszynach z nawrotem, z 
CNC i bez CNC oraz na maszynach transferowych 
i gwinciarkach wielofunkcyjnych. 



Chwyt cylindryczny 
      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z autorewersem 
i CNC. 

Chwyt VDI DIN 69980 

      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na tokarkach CNC. 

Kołnierz do chłodziwa na zamówienie 



Chwyt TR    DIN 6327  

      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna; 

• Chwyt z gwintem trapezowym (DIN6327). 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i obrabiarkach 
nawrotnych, z CNC i bez, na 
maszynach transferowych i 
gwinciarkach wielofunkcyjnych. 



Chwyt B     DIN 238  

Cechy i zalety: 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Kompensacja osiowa; 

• Złącze żeńskie B (DIN238). 

Zastosowanie: 

na maszynach gwintujących i maszynach z rewersem z posuwem ręcznym lub z śrubą patron. 

Specjalne przystawki na życzenie JACOBS itp.  



Chwyt  MAS 403BT 
      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z przekładnią 
nawrotną CNC. 

Chwyt  DIN69871 
      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z przekładnią 
nawrotną CNC. 



Chwyt  DIN2080 
      Cechy i zalety: 
 
• Głowica  z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach nawrotnych 
z CNC lub bez. 

Chwyt  HSK  
      Cechy i zalety: 
 
• Głowica z szybkozłączem do gwintowania; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na gwinciarkach i maszynach z przekładnią 
nawrotną CNC. 



Seria TP0 

      Cechy i zalety: 
 

• Głowica do gwintowania uchwytów i matryc gwintowników; 

• Osiowa kompensacja naciskowa i wsteczna. 

Zastosowanie: 

na maszynach z przekładnią nawrotną, głównie 
tokarkach równoległych i maszynach ręcznych. 

CAPTO ISO 26623-1 

Głowice z szybką wymianą gwintowników 



Gwinciarki pneumatyczne z rewersem na przycisk 

Gwinciarki pneumatyczne z rewersem wstecznym 

Oferowana przez nas linia gwinciarek pneumatycznych jest jedną z najszerszych i najbardziej kompletnych dostępnych na 
rynku. Produkty z tej linii, o zaawansowanej ergonomicznej konstrukcji, są szczególnie cenione ze względu na ich wysoką 
niezawodność, dużą szybkość i precyzję obróbki. 
 
W rzeczywistości gwinciarki pneumatyczne są w stanie poprawić produktywność w każdym sektorze, od przemysłu mecha-
nicznego po przemysł drzewny. Umożliwiają wykonywanie gwintowania otworów przelotowych i nieprzelotowych, ponowne 
prowadzenie gwintów po pracach malarskich, montaż wkładek i kołków. 
 
Odwrócenie kierunku obrotów wrzeciona za pomocą gwinciarek pneumatycznych jest szybkie i łatwe. 

Inne modele gwinciarek pneumatycznych na zamówienie 

Gwinciarki pneumatyczne 



• Wysoka prędkość dla szybszego gwintowania; 

• Silnik bezszczotkowy wysokiej częstotliwości ze wskaźnikiem prędkości;  

• Niskie napięcie 48 V dla większego bezpieczeństwa; 

• Gwintowanie stali do M39;  

• Gwintowanie w pionie i poziomie;  

• Konstrukcja aluminiowa z podwójnym ramieniem, z przegubami zamontowanymi na łożyskach kulkowych;  

• 7-calowy ekran dotykowy;  

• Joystick z przyciskami sterującymi;  

• Sterowanie obrotami w prawo i w 
lewo;  

• Kontrola głębokości gwintowania;  

• Możliwość regulacji prędkości eks-
trakcji od 20% do 100% maksymal-
nej prędkości;  

• Większe bezpieczeństwo dzięki kon-
troli elektronicznej momentu obro-
towego;  

• Szybka wymiana gwintownika  

           Opcjonalnie: 

• Automatyczne sterowanie smarowa-
nia narzędzi;  

• Program WKRĘCANIE i ODKRĘCANIE  

Gwinciarki elektroniczne 

Nasz warsztat mechaniczny zapewnia części zamienne do oryginalnych i kompatybilnych gwinciarek: gwinciarek wy-
sięgnikowych, gwinciarek elektronicznych, gwinciarek pneumatycznych i wielu innych. 

Części zamienne do gwinciarek 



Stół do gwintowania 
Gwinciarki z ramieniem przegubowym przeznaczone są do wykonywa-
nia gwintów poza maszyną na częściach metalowych, takich jak elementy 
spawane elektrycznie, odlewy, formy, profile, płyty i części niemetalowe. 

Ich obsługa jest prosta, intuicyjna i ma wiele zalet: 

• szybkie pozycjonowanie głowicy roboczej, którą można obracać w po-
ziomie i w pionie, pozwala na skrócenie czasu gwintowania; 

• szeroki zakres roboczy pozwala na swobodną pracę poza maszyną; 

• operator pracuje z mniejszym wysiłkiem, dzięki czemu może korzystać z 
maszyny w pozycji pionowej i bez konieczności pochylania się nad gwin-
towanym elementem; 

• Gwint ma wyższą precyzję, a tym samym lepszą jakość niż ten, który 
można uzyskać przy operacjach ręcznych, ponieważ maszyna gwarantuje 
jego prostopadłość. 

Zalety te przekładają się na redukcję kosztów i czasu obróbki, a także 
wzrost wydajności. 

Gwinciarki z ramieniem przegubowym muszą być instalowane na stole 
warsztatowym, stałym lub przyczepnym, w zależności od konkretnych 
potrzeb. 

Ramię przegubowe/ pantograf 


