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Reczny znakownik

Karta danych technicznych

. Pneumatyczny (odpowiednio instrukcja BM 8) znakownik obstugiwany recznie

. Aby uruchomi¢ znakownik wystarczy lekko docisngé go do elementu obrabianego

. Znakownik posiada zabezpieczenie przed odbiciem, jego sita znakowania jest ptynnie
regulowana.

Reczne narZeC!ZIe Reczny Reczny Reczny znakownik
do znakowania znakownik  znakownik BM 22  BM 25 z gtowicg
' BM 8 stemplujgcy  z przyktadowym numerujacag jako
(niepneumatyczny) M 10 ze uchwytem przykiad
stemplem

jako przykiad
Nieoryginalne rozmiary / proporcje

Dziedziny zastosowania

Reczne znakowniki firmy BORRIES s3g najcze$ciej stosowane do znakowania kontrolnego,
numerowania lub do oznaczania $rodka. Stosowane sg jako reczne narzedzia lub sg
wbudowane w zespoty. Narzedzie sprawdza sie tam, gdzie konieczna jest elastycznos¢, a
stemple mozna fatwo i szybko wymienia¢. Opisane witasciwosci powoduja, ze jest to
niezastgpione narzedzie do stosowania w rzemios$le i w przemysle.
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Opcje Symbole kontrolne
Dostepne sa rozne typy znakownikow: 1 &8 4. 6.7 8
. Uchwyty czcionek ze stalowymi czcionkami ALIVIAI8 QO] A
. Oznaczanie srodka g i G gl A A A L
. Stemple pojedyncze ¢lL|S|# T EAIT|O
. Gtowica numerujgca MNPW (tylko do BM 22 i 25) ol S GL L0 O e [0
E[®|D|MEO|dP|RA|CS
FITIA|©|0|8|8(T|0
G| X|T| A O || |R’
Dane techniczne
BM 8 BM 10 BM 22 BM 25
Dtugos¢ ok. 150 mm 260 mm 300 mm 350 mm
Masa ok. 150 g 5209 980 g 1660 g
Mocowanie narzedzia * 8 mm 8 mm 10mm lgargirsnkgwga
Sita znakowania ok. 6 kN 10 kN 20 kN 35 kN
Maks. liczba znakéw ** Alu / St37 Alu St37 Alu St37 Alu St37
Wysoko$¢ znakéw 1 mm 3 4 3 6 4 8 7
Wysokos$¢ znakéw 2 mm 3 4 3 5 4 8 6
Wysokos$¢ znakéw 3 mm 2 2 2 3 3 7 5
Wysoko$¢ znakéw 4 mm - 1 1 2 2 6 4
Wysokos$¢ znakéw 5 mm - - - 1 1 5 3

* Czcionki nie mogg by¢ wymieniane pomigdzy ré6znymi znakownikami.

** Podane wartosci sg przyblizonymi warto$ciami standardowymi. Doktadne informacje mozna uzyskac¢ tylko po

dokonaniu znakowania prébnego..

BM 8

N

Bez oraz z zaworem
bezpieczenstwa

BM 10

Szczegoty techniczne moga ulec zmianie.

Przedstawiciel w Polsce:

% ul. Dziewosteby 14/1
Tel.: 22 673 5548

fax 22 398 77 78

BM 22

Bez oraz z zaworem
bezpieczenstwa
Dostepna réwniez z blokadg obrotu

BM25

Dostepna rowniez z
blokada (czcionki do BM25
do blokady obrotu
wymagajg specjalnego
wykonania)

Brak oryginalnego rozmiaru / proporcji
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