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Oprogramowanie do znakowania LDM-Makro

Karta charakterystyki technicznej

LDM-Makro to oprogramowanie do sterowania sterownikiem znakowania Borries. Do dziatania nie
jest potrzebny zaden dodatkowy komputer. Sterownik oznakowania Borries moze by¢ obstugiwany
w trybach Layout lub Printer Mode (LDM). W kontrolerze znakowania Borries przechowywane sg
rézne konfigurowalne funkcije.

Tryb ukiadu Layout

Dane znakowania sg zarzgdzane w kontrolerze znakowania. Uktad (obraz znakowania) zawiera
pola (wiersze), w ktoérych zapisywalny tekst, pozycje, parametry czcionki i instrukcje sekwencji dla
procesu oznaczania sg przechowywane. Mozna utworzy¢ i oznaczy¢ kilka uktadéw. System
znakowania moze dziata¢ niezaleznie lub by¢ obstugiwany przez system kontroli wyzszego
poziomu.
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Tryb drukarki

Sterownik wyzszego poziomu przejmuje kontrole nad procesem znakowania w tym miejscu.
Wszystkie dane znakowania (pozycje, teksty, parametry czcionki, polecenia obstugi) sg
zarzadzane tylko w systemie kontroli wyzszego poziomu i wysytane do kontrolera znakowania.
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Podstawowe funkcje:

*15 zestawdw znakdw dla czcionki punktowej, napisu scribe i kody macierzy danych data matrix
(ECC200, GS1). Znaki specjalne, logo i 3 konfigurowalne zestawy znakéw.

*Kwadratowe i prostokatne kody macierzy danych z maksymalnie 52 x 52 punktami i 16 x 48
punktéw.

*Funkcje daty, godziny, zmiany pracy, licznikéw i numerdw seryjnych.

*Pozycje obejscia i konserwacji.

*Konserwacja predykcyjna: niezalezny komunikat o konserwaciji i pobieranie danych operacyjnych.
*Ro6zne jezyki (gtdownie czcionki tacinskie).

*Funkcje hasta.

*Sterowanie maksymalnie trzema osiami silnikow.

*Ro6zne protokoty interfejsu (STX/ETX, konfigurowalne znaki poczgtkowe i koncowe, 3964R).
*Kopia zapasowa danych za pomocg karty SD.

*Przewodnik szybki start utatwiajgc rozpoczecie pracy.

*Konfigurowalne parametry czcionki:

] Wysokos¢ czcionki 0 Luk
0 Szerokos¢ znaku 0 Odstepy miedzy znakami
O Szerokos¢ tekstu 0 Kierunek oznakowania
0 Kat 0 Wyréwnanie tekstu
i wiele innych opciji konfiguracyjnych.
sInterfejsy:
« RS232, RS422 » Ethernet TCP/IP
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*Opcije (funkcje tylko w potgczeniu z dodatkowymi komponentami sprzetowymi):

O Interfejsy:

» Cyfrowe sygnaty E/A * Profibus-DP
* Profinet-We/Wy * Profinet-IRT
+ DeviceNet « Ethernet/IP

0 Funkcje stykajgce sie
*Kompensacja tolerancji zapewnia statg odlegtos$¢ od powierzchni
przedmiotu obrabianego

*Oznaczanie na pochytej powierzchni przez podwojne dotkniecie
(obliczanie kagta automatyki)

Sterowanie narzedziem (ztamanie igly, ruch ttoka)
System kamer

Mocowanie przedmiotu obrabianego

Panel sterowania

Kontrola igty

Warunki rozpoczecia pracy

O Zapytania o przedmiot obrabiany

O o0oo0oood

Inne funkcje na zyczenie.

tadowanie programu i narzedzia diagnostycznego

Oprogramowanie LDM-Makro jest konfigurowane za pomocg dostarczonego programu
diagnostycznego i tadowania. W tym miejscu wybrane i skonfigurowane sg wymagane funkcje
sterownika znakowania. Moze by¢ uzywany do rejestrowania danych, do tworzenia kopii
zapasowych lub aktualizacji.
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Zustand Controller beret

Ablauf: S07: Idie. Berett fur Benutzereingabe
Der Controller ist intialisiert
Das Makro st gestoppt oder nicht geladen
Nachdem alle Parameter eingestelk sind, kann es mt F6
in den Controller geladen werden
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*Kompleksowy i szczegotowy opis
oprogramowania.
*Dziata w systemie Windows® XP, 7 i 10.
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Szczegobty techniczne:

Tryb ukfadu

*4 niezalezne programowalne algorytmy licznikow: wartos¢ start, szerokos¢ kroku, wartosé
resetowania, limit licznika, sprawdzanie formatu.

*Mozna skonfigurowac¢ rézne elementy sterujgce danymi: chassis number (Modulo11), Modulo43,
dtugos¢ i format.

*Ochrona przed podwéjnym oznaczaniem z ochrong hastem (zawsze przechowywany jest tylko
jeden numer).

*Pomoc w konfiguraciji ("Teach-In").
*Akceptacja zewnetrznych petnych lub czesciowych danych.

*Automatyczny wybor uktadu (od 10 do 128 uktadow z 40 do 3 pdl na uktad) wedtug danych
zewnetrznych, bitéw indeksu lub danych szeregowych (numer uktadu lub nazwa).

*Korzystanie z czytnika kodow kreskowych. Do 3 odczytéw z rzedu dla jednego cyklu znakowania.
*Wiele innych funkgciji.

Tryb drukarki

*Wiekszy wptyw na prace znakowania w punkcie wyzszego poziomu.
*Na operacje oznaczania mozna przesta¢ do 400 wierszy po 80 znakow.
*Wiele innych funkgiji.

Szczegoty techniczne mogg ulec zmianie.

ul. Dziewosteby 14/1, 04-403 Warszawa www.stmech.pl
Tel.: 22 673 55 48 e-mail: info@stmech.pl

E 6 S.T.M. SYSTEMY | TECHNOLOGIE MECHANICZNE SP. Z O.0.

Siemensstralle 3 Faksu  +49/(0)7127/ 9797-97 V:1.0/19.11.2021
72124 Pliezhausen/ Niemcy info@borries.com « www.borries.com 4-4

F -~ N

‘ < Borries Markier-Systeme GmbH Telefon +49/ (0)7127/9797-0 2021-03 Marking-Software-LDM-Makro PL
r:

",


www.stmech.pl
mailto:info@stmech.pl

