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Glowice do znakowania jednostek 312V i 313

Karta charakterystyki technicznej

Tryb pracy
Znakowanie technikg scribe oznacza, ze koncéwka diamentu lub weglika spiekanego jest wcisnieta w
powierzchnie przedmiotu obrabianego i jednoczesnie ciggnieta przez materiat - podobnie jak rysik.

Matryca punktowa/ Znakowanie DataMatrix i Vibropeening oznaczajg, ze koncowka weglika jest
wcisnieta w powierzchnie. Kazde pozycjonowanie kropki jest aktywowane oddzielnie. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na duzg tolerancje wyréwnania w odlegtosci przedmiotu obrabianego i mozliwosci
gtebokiego oznakowania.

Oznaczenie rysikiem Stylus oznacza, ze koncéwka weglika jest wcisnieta w powierzchnie. Pozycjonowanie
kropki odbywa sie w czestotliwosciach. W ten sposob tworzone sg pojedyncze kropki.

Obszar zastosowania

Znakowanie scribe

Bardzo dobrze stosowane na prawie kazdym 3-wymiarowym odksztatcalnym
materiale. Bardzo niski poziom hatasu z bardzo atrakcyjnym obrazem wydruku.
Dobrze nadaje sie do lekko zakrzywionych powierzchni. Minimalna sita na
obrabianym przedmiocie.

*Dot peening ccoo
Bardzo dobrze stosowane na prawie kazdym 3-wymiarowym odksztatcalnym :j‘ ’ :
materiale. Indywidualnie widoczne kropki, czesto w zwigzku z kodowaniem % O
DataMatrix. Wybitnie nadaje sie do gtebokiego ttoczenia. Minimalna sita na .j

(-2

obrabianym przedmiocie.

DataMatrix

Czytelny kod 2D kamery (ECC 200) — oznaczony tym samym narzedziem co
znakowanie matrycy punktowej. Kod zdolny do przetwarzania, czytelny nawet po
utwardzeniu, piaskowaniu lub pod cienkg powlokg materiatu. Bardzo dobrze
stosowane na prawie kazdym 3-wymiarowym odksztatcalnym materiale.

*Wibropeening

Wynik tego procesu znakowania jest podobny do oznaczania rysika. Jest on
tworzony z matrycg punktowa lub glowicami znakowania DataMatrix. Szybko$¢
znakowania jest nieco mniejsza niz znakowanie rysika. Ale odlegtosc
wyréwnywania tolerancji do przedmiotu obrabianego jest do$¢ wieksza.

*Znakowanie rysikiem Stylus

Bardzo dobrze stosowane na prawie kazdym 3-wymiarowym odksztatcalnym
materiale. Minimalna sita na obrabianym przedmiocie. Nawet dotyczy lekko
zakrzywionych powierzchni. Wybitnie nadaje sie do blasze z foliowg powtokg lub do
oznakowan filigranowych.

Opcje
Gtowica znakowania Scribe
R12 K *Krétka, smukia gtowica do "migkkich" materiatow
*Drobne, smukte, kilka gtebokich linii
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*Standardowa odlegtos$¢ znakowania rysika do powierzchni przedmiotu
obrabianego 1 mm

Y = *Maksymalna odlegto$¢ do 4 mm, jesli przedmiot obrabiany jest wykonany z
aluminium lub tworzywa sztucznego

*Tylko ograniczona nadaje sie do znacznika recznego

fé *Lekko nieréwne powierzchnie mogg by¢ oznaczone statg gtebokoscig.

Glowica do znakowania rysikiem Stylus

* NL *Krotka, smukta gtowica do "miekkich" materiatéw, takich jak aluminium,
'l § *Mozliwe niskie gtebokosci oznakowania
? ‘4 *Lekko nieréwne powierzchnie mozna skompensowac.

J *Standardowa odlegto$¢ znakowania rysika do powierzchni przedmiotu
’ obrabianego 3 mm

*Maksymalna kompensacja wysokosci +/- 0,5 mm

Glowice znakujgce Dot peening / DataMatrix

*Dostepne sg rézne koncowki do znakowania

*Wieksze réznice w odlegtosci skutkujg réznymi rozmiarami znakowanych punktéw i gtebokoscig oznaczania

. PD12 K «Krotka, smukta gtowica do "miekkich" materiatéw, takich jak aluminium,
*Dla mniejszych tekstow o niskiej gtebokosci znakowania
*Lekko nieréwne powierzchnie mogg by¢ oznaczone statg gtebokoscig.

*Standardowa odlegtos¢ znakowania rysika do powierzchni przedmiotu
obrabianego 2,5 mm

Maks. znakowanie skokiem 7 mm

*Krétka, smukfa gtowica do "miekkich" materiatéw, takich jak aluminium,
*Dobrze nadaje sie do zakrzywionych powierzchni

*Standardowa odlegtos¢ znakowania rysika do powierzchni przedmiotu
obrabianego 2,5 mm

Maks. znakowanie skokiem 7 mm

) PD16 LS *Dluga, smukifa gtowica do oznakowania prawie kazdego materiatu, np. Stali
nierdzewnej, odlewéw z aluminium, surowe zeliwo szare lub porowate

*Dobrze nadaje sie do zakrzywionych powierzchni

*Standardowa odlegto$¢ znakowania rysika do powierzchni przedmiotu
obrabianego 5 mm

Maks. znakowanie skokiem 12 mm

Doktadne informacje na temat gtebokosci znakowania moga by¢ wykonane tylko po
oznaczeniu prébki oryginalnym przedmiotem obrabianym.

B S.T.M. SYSTEMY I TECHNOLOGIE MECHANICZNE SP. Z O.0O.
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