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Stemplownice

Karta danych technicznych

. Narzedzia: czcionki stalowe, grawerowa-
ne znakowniki, stemple nitowe oraz gto-
wice numerujgce

. Wysoka wydajnos$¢ stemplowania przy
matym naktadzie pracy.

. Obstuga moze by¢ reczna lub
pneumatyczna zaleznie od konstrukgc;ji
urzadzenia.

. Sita uderzenia jest regulowana w sposob

ciagty, bezstopniowo.

BM 18 - reczna BM 21 - pneumatyczna

Dziedziny zastosowania

Stemplownice firmy BORRIES moga by¢ stosowane w warsztatach do wykonywania
pojedynczych nieduzych partii, jak rowniez do produkcji seryjnej. Mozna je dostosowaé do
prawie kazdego materiatu poddajgcego sie obrébce plastycznej. Ze wzgledu na duzy
uzyteczny suw czesci obrabiane mogg by¢ znakowane bez regulacji na réznej wysokosci.
tatwa obstuga, dobrze zaprojektowana konstrukcja oraz duzy zakres oferowanych stempli
umozliwia zastosowanie w wielu roznych dziedzinach oraz sprawia, ze stemplownice firmy
BORRIES sg niezastgpionym narzedziem.

Opcje

. System wsuwania czesci obrabianej

. Dwurecznie sterowane dla BM 12, BM 21

. Przetgczniki do gtowic numerujgcych ANPW

BM 21 z glowicg numerujaca i
sterowaniem dwurecznym
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Dane techniczne
BM 11/BM 12 BM 18/BM 21

Obstuga reczny/ pneumatyczny reczny/ pneumatyczny

Maksymalna sita uderzenia (w zaleznosci od

zastosowanej sprezyny udarowe;j i ustawionej ok.2-6 kN 0k.5-37 kN

sity uderzenia)

Catkowita wysokos$¢ kolumny 375 mm 635 mm

Srednica kolumny 36 mm 60 mm

Powierzchnia stotu 112 x 112 mm 162 x 162 mm

Wymiar szczeliny T 6 mm 8 mm

VGV:EZEE)%? przewezenia na srodku 88 mm 141 mm

(bex cxgect obrabiane) 174 mm 294 mm

Catkowity suw 40 mm 60 mm

w tym suw uzyteczny 30 mm 45 mm

w tym odchylenie wrzeciona 10 mm 15 mm

Wymiary trzonka @6 x25mm @ 10 x 35 mm

Masa netto ok. 14 kg/ 16 kg 50 kg / 52 kg

Wymiary ogoélne ok. (W x H x D) 140 x 510 x 225 mm 215 x 810 x 340 mm

Liczba znakow * Stalowy Aluminiowy Stalowy  Aluminiowy
Wysokos$¢ znakéw 1,0 mm 7 14 15 28
Wysoko$¢ znakéw 1,5 mm 6 13 14 26
Wysokos$¢ znakéw 2,0 mm 5 12 12 24
Wysokos¢ znakow 2,5 mm 4 10 11 22
Wysoko$¢ znakow 3,0 mm 3 8 9 20
Wysokos¢ znakow 4,0 mm 2 6 8 16
Wysokos¢ znakéw 5,0 mm 1 5 6 14

Maksymalne zuzycie powietrza na skok** 0,51. 231

Minimalne ci$nienie sprezonego powietrza** 4 bar 4 bar

Maksymalne obcigzenie pracg (skoki/ h)** 1.250 1.500

*) Podane wartosci sg przyblizonymi warto$ciami standardowymi. Doktadne informacje mozna uzyska¢ tylko po
dokonaniu znakowania prébnego.
**) Tylko dla stemplownic: BM 12, BM 21.

Szczegoty techniczne mogg ulec zmianie.

Przedstawiciel w Polsce:
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