TECHNIKI o :
znakowania v BORRIES

Technologia znakowania konwencjonalnego

= Narzedzia, urzgdzenia i maszyny konwencjonalnej technologii zna-
kowania oznaczajg trwale czesci obrabiane, wykonane ze statego
materiatu, takiego jak metale i tworzywa sztuczne.

= Stosuje sie je tam, gdzie wymagane jest naniesienie teksty, numero-
wanie i krotki czas znakowania, na przyktad znakowanie do celow

kontrolnych i identyfikalnosci lub przyporzgdkowania czesci.

= Zaletami tej technologii sg bardzo krétkie czasy znakowania, uzyski-
wanie przegladu inwestycji i glebokos¢ znakowania.

= Oferujemy maszyny do ttoczenia i jednostki udarowe, wraz z narze-

dziami do znakowania i osprzetem, od wersji standardowych po w

petni zautomatyzowane, niestandardowe maszyny. Stosujemy wyso-
kie standardy jakosci naszych produktow.

Techniki rysowania, rycia, ztobienia +. BORRIES

+ Techniki rysowania, rycia, ztobienia, DataMatrix oraz procesy punkto-
wego znakowania wibracyjnego trwale znakujg czesci robocze wyko-
nane z materiatow statych takich jak np. aluminium, magnez
(obrobiony lub nieobrobiony), stal, stal nierdzewna, tworzywa sztucz-

ne, zeliwo.

+ Te techniki znakowania stuzg do elastycznego i szybkiego znakowa-
nia znakami alfanumerycznymi, logo lub kodami 2D. Proces znako-
wania skutkuje trwatym znakowaniem.

+ Techniki Ztobienia i znakowania rysikiem oferujg zalete duzej ela-
stycznosci w znakowaniu tekstu, wysokos$ci i szerokosci znakéw oraz
gtebokosci stemplowania. Ze wzgledu na niewielkg wymagang site
mozna znakowac réwniez czesci lite, puste i wrazliwe. Kompensacja
tolerancji mechanicznej umozliwia znakowanie nawet na pochytych i
zakrzywionych powierzchniach.
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Technologia znakowania tarcza

Stosowana jest, gdy znakowanie jest zréznicowane i musi by¢
wykonane szybko.

Nasz patent “Drukarki do metalu” wybija znaki na odpowiednig
gtebokos¢ i charakteryzuje sie cichg praca.

Mozliwe warianty to znaki wkleste i wypukte. Mozna wykonywac

stemplowanie z duzg predkoscig na odpowiednig gtebokosc.

Dostarczamy stemple ttoczgce na tabliczki znamionowe do napi-
sow wypuktych, zaréwno jako urzgadzenia ttoczgce elektryczne, _;’:’:’f
jak i hydrauliczne.
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Technologia laserowa

Stosuje sie w dziataniach, ktére wymagajg niezwykle duzej predkosci
znakowania, wysokiej elastycznosci i braku potrzeby przenoszenia ele-

mentow.

Kolejnymi zaletami znakowania laserowego sg wymagania dotyczace
krotkiego czasu i wysoka elastycznosé w nanoszeniu znakdw, np. znaki

specjalne, kody kreskowe lub kody DataMatrix.

Urzadzenia do znakowania laserowego mogg by¢ stosowane na alumi-
nium, stali, stali nierdzewnej, tworzywach sztucznych, zeliwie i innych

materiatach.

W zaleznos$ci od materiatu i gtebokosci penetracji mozliwe jest do 100
znakow na sekunde.

Maszyny do zadan specjalnych

Nasz dziat maszyn do specjalnych zastosowan oferuje Panstwu szerokg game produktow. Znakowanie
znakami specjalnymi, kodami Data Matrix 2D lub numerami identyfikacyjnymi pojazdéw VIN, a takze znako-
wanie ztozonych czesci mozna uzyskac za pomocg wielu roznych technik znakowania: od konwencjonal-
nych metod stemplowania przy pomocy naszych elastycznych maszyn do znakowania poprzez rysowanie i
rycie, po niestandardowe rozwigzania znakowania do integracji z procesem produkcyjnym.

Systemy znakujgce sg projektowane tak, aby spetni¢ Twoje specyficzne wymagania i mogg by¢ konfiguro-
wane indywidualnie i by¢ wyposazone w zintegrowany system odczytu kodow.



NARZEDZIA DO ZNAKOWANIA /| STEMPLOWANIA
* Czcionki stalowe

Moga by¢ zamocowane w recznym uchwycie, jak réwniez w specjalnych
gtowicach numerujgcych.

* Grawerowane czcionki podobne do DIN 1451 (Srednio rozmieszczone
litery)

* Niklowane

» Dostepne pojedynczo lub w kompletach.

* Dostepne od reki: A—Z; 0—9; . (kropka); , (przecinek); - (mysInik);
/(ukos$nik)

* Stempel wygrawerowany/ blokowy

Czcionki sg dostepne w postaci pojedynczego stempla lub kilku znakéw
tworzgcych jeden znak lub stempla ze znakami specjalnymi, logo itp.

» Odstepy srednie, srednio zwarte lub zageszczone

» Grawerowanie ostre, tepe, ptaskie lub perforowane

* Stemple pojedyncze

* Wymiary, ksztatt i rodzaj wktadek ttoczgcych sg realizowane w konstrukciji
zatrzaskowej, aby spetni¢ indywidualne wymagania klienta.

+ Stosowane w recznych stemplownicach firmy Borries (BM 10, BM 21,

BM 25) oraz maszynach stemplujgcych (BM 11/12, BM 18/21 , BM 30/35)

* Uchwyty czcionek

Tekst do znakowania jest tworzony w uchwycie czcionki poprzez wiozenie

odpowiednich stalowych czcionek. Mozna je zmienia¢ w zaleznosci od
potrzeb.

Uchwyt typu standard mogg by¢ stosowane w stemplownicach, znako-
warkach rolkowych, znakowarkach pneumo-hydraulicznych. Wymiary
liter od 1 do 5 mm; jedna lub kilka linii

Uchwyt okragty THR do znakowania w ksztatcie tuku na ptaskiej po-
wierzchni takich jak rury, kota przektadni, osie itp

Uchwyt kotowy segmentowy THR-S do oznaczania w ustalonym pro-
mieniu na ptaskich powierzchniach

Specjalne uchwyty na zapytanie




* Glowice numerujace

Gtowice numerujgce Borries stuzg do znakowania numerami sekwencyjnymi
(numerowania), znakowania numerow seryjnych i oznaczania réznych modeli na
dowolnych materiatach takich jak stal, Zzeliwo, aluminium, tworzywa sztuczne etc.

Zakres zastosowania obejmuje pojedyncze procesy produkcyjne oraz produkcje
automatyczng lub w liniach przenosnikowych. Gtowice numerujace mogg by¢ {3-
czone oraz rozszerzane o uchwyty do czcionek i czcionki stalowe. Oprécz nume-
réw dostepne sg litery lub specjalne grawerowanie.

+ Glowica numerujgca ANPW
Liczba jest automatycznie zwiekszana po kazdej operacji znakowania;
Standardowe wysokosci hapiséw 1 - 8 mm

+ Gtowica numerujgca VNPW

Koto znakujgce jest zablokowane recznie w wybranym potozeniu;
Standardowe wysokosci napiséw 1 - 8 mm
+ Gtowica numerujgca TNPW

Kota znakujgce sg ustawiane recznie przez nacisniecie
dzwigni dotykowej;

Standardowe wysokosci napiséw 1 - 8 mm
+ Gtowica numerujgca MNPW

Narzedzie do znakowania jest blokowane recznie za
pomoca blokad;

Wysokos¢ napisow 1 - 4 mm

+ Nietypowe warianty na zamodwienie MNPW

* Stemplownica reczna / mtotek mechaniczny BM8

Uzywana przede wszystkim do trasowania osi, centrowania, stemplowania, znakowania i numerowania.
e Mozliwos¢ regulacji sity uderzenia
e Absolutnie kasujgca drgania na reke operatora

o Grawerki czcionek dostepne: Znaki kontrolne, cyfry od 0 do 9 i
duze litery od A - Z o wysokosci 2,5 mm dostepne na magazynie

* Reczne, pneumatyczne narzedzia znakujagce BM10, BM22, BM25

Reczne narzedzia znakujgce sg stosowane do centrowania, stemplowania kontrolnego i ogélnych prac znakuja-
cych. Uzywa sie ich jako urzadzen sterowanych recznie lub zabudowanych. Ich prosta obstuga i elastycznos¢ w
zastosowaniach, a takze szybka i prosta mozliwo$¢ wymiany wktadéw centrujgcych i narzedzi stemplujgcych
sprawiajg, ze te urzgdzenia sg stosowane zaréwno w wielu branzach, jak i w przemysle.

* Pneumatyczne

* Niskie sity potrzebne do uruchomienia operac;ji fC/M? '

uderzeniowej
\\/

* Eliminujgca drgania na reke operatora (Recoil-

free)
. BM10
* Regulowana sita impulsu



Warianty:

BM 10 (wydajnos¢ ttoczenia 10 kN)
BM 22 (wydajnos¢ ttoczenia 20 kN) &
BM 25 (Wydajnos¢ ttoczenia 35 kN)

* Stemplownice znakujgce - Wrzeciona do znakowania udarowego

- BM 12 PN (wydajnosc ttoczenia 4 kN, pneumatyczny)
- BM 22 PN (wydajnosc ttoczenia 18 kN, pneumatyczny)
- BM 21 PN (wydajnosc ttoczenia 25 kN, pneumatyczny) BM 21 PN
- BM 25 PN (wydajnosc ttoczenia 40 kN, pneumatyczny)

- BM 35 PN (wydajnosc ttoczenia 50 kN, pneumatyczny)

* Stemplownice

Warianty:

- BM 11 (maksymalna sita uderzenia 4 kN, manualna)

- BM 12 (maksymalna sita uderzenia 4 kN, pneumatyczna)
- BM 18 (maksymalna sita uderzenia 25 kN, manualna)

- BM 21 (maksymalna sita uderzenia 25 kN, pneumatyczna) -
- BM 30 (maksymalna sita uderzenia 50 kN, manualna)

- BM 35 (maksymalna sita uderzenia 50 kN, pneumatyczna)

Nadajg sie miedzy innymi do stosowania na liniach produkcyjnych, obrotowych stotach indeksowych i stano-
wiskach testowych.

Duzy przesuw (skok) (zaleznie od modelu, od 22 do 150 mm) umozliwia oznaczenie przedmiotéw o réznych
wysokosciach, ale bez koniecznosci wprowadzania jakichkolwiek

regulacji w tym zakresie.

Odpowiednie do prawie kazdego materiatu poddajgcemu sie
obrobce plastyczne;.

Narzedzia znakujgce: czcionki stalowe, grawerowane stemple
lub gtowice numerujgce

Sita uderzenia jest regulowana w sposob ciggty, bezstopniowo.

Warianty:

BM 12 PN

Stosowane w warsztatach, jak rowniez w produkcji seryjnej o mate;j i
Sredniej wielkosci produkcji.

Prosta metoda dziatania, sprawdzony projekt i szeroki wybor stempli
dostepnych do znakowania umozliwiajg zastosowanie w wielu ob-

szarach. ‘
Mozna je dostosowaé do prawie kazdego materiatu poddajgcego sie B
obrébce plastycznej. Ze wzgledu na duzy uzyteczny suw czesci ob-
rabiane mogg by¢ znakowane bez regulacji na réznej wysokosci.

Wysoka wydajnos$¢ stemplowania przy zastosowaniu niewielkiej sity
Reczna lub pneumatyczna obstuga

BM 11
Regulowany impuls ttoczenia




* Stemplownice pneumatyczno - hydrauliczne

e S3 odpowiednie tam, gdzie wymagane sg duze sity, aby zrealizowac¢ znakowanie. Takie
maszyny sg dostepne jako miedzy innymi kompletne jednostki kolumnowe lub wykonane
z zaciskiem typu C oraz jako jednostki wbudowane w linie przesytowe i obrotowe stoty
indeksujgce.

o Urzadzenia pracujg z wbudowanym przetwornikiem cisnienia do generowania duze;j sity PHP 80
znakowania.

e Poziom hatasu ponizej 75 dB (A)

e Stosuje sie uchwyty czcionek ze stalowymi czcionkami, wyttoczone stemple i gtowice
numerujgce

o Do oznaczania prawie wszystkich materiatow, ktére sg podatne na plastyczng odksztat-
cenie materiatu. i o

e Zakres sity od 40 do 159 kN
Warianty:
- PHP 80 (Sita wyttaczajgca przy cisnieniu powietrza 10 baréw: 159 kN) ‘

- PHP 40 (Sita wyttaczajgca przy cisnieniu powietrza 10 barow: 79 kN)

Inne sity ttoczagce dostepne na zyczenie “\\_’/

* Walcujaco - rolkowe maszyny znakujace

¢ Stuzg do oznaczania petnych lub rurowych czesci okragtych. Znakowanie ptaskich przedmiotoéw jest réwniez
mozliwe dzigki zastosowaniu odpowiednich uchwytéw i narzedzi.

+ Przy niewielkim nakfadzie maszyny mozna osiggna¢ bardzo wysokg wydajnos¢ ciggtego znakowania dzieki
niskim sitom oddziatywania na materiat.

+ Regulacja stotu maszyny umozliwia fatwe dostosowanie réznych detali obrabianych o réznych srednicach i
ustawienie gtebokosci znakowania

¢ Dtugosc i gtebokos¢ znakowania sg

BM 73 EL

tatwe do ustawienia
+ Elektryczne lub reczne sterowanie

+ Warianty:

BM 73 EL - dla Srednicy obrabiane-
go przedmiotu do ok. 100 mm, elek-
tryczny)

- BM 76 - dla zmiennych Srednic ob-
rabianego przedmiotu, elektryczny,
wysokos$¢ napiséw 0-5 mm)

- BM 79 - dla zmiennych Srednic ob-
rabianego przedmiotu, elektryczny,
wysoko$¢ napiséw od 5 mm)




ZNAKOWARKI WARSZTATOWE
* Znakowarki warsztatowe 320/520 320

Model 320 (pneumatyczny) i 520 (elektryczny) sg ekonomicznymi i uniwersalnymi

jednostkami znakujgcymi ze zintegrowanymi systemami sterujgcymi. Jednostka zna-

kujgca 320 (technologia znakowania: Rysowanie) i 520 (tylko technologia znakowa- v

nia: wibracyjna stylus) sg przeznaczone do produkgcji jednostkowych i matych serii.
* Obszar znakowania (w mm): 120 x 100

* Wymiary urzadzenia (w mm): 350 x 460 x 705 (320) 330 x 370 x 602 (520)

* Waga: ok. 33 kg (320) i 20 kg (520)

* Metody znakowania: rysowanie (tylko 320), rycie, ztobienie, kodowanie DataMatrix,
punktowe znakowanie wibracyjne

* Szybkos¢ oznaczania: do 3 znakow na sekunde

* Wysokos¢ znakow: od 0,5 mm

* Gtebokosé penetracji: ok. 0,01 - 0,3 mm

» Duza powierzchnia znakowania oferuje mozliwos¢ znakowania tekstu w jednej lub @

wielu liniach, w dowolnie skalowalnej wielkoSci. .
v BORRIES

MARKIER.SYSTEME.

« Zaréwno znakowanie katem i okregiem jest mozliwe, jak rowniez data, godzina i
kolejne numeracje.

* Do znakowania mozna z fatwoscig wprowadzi¢ dane za pomocg dotgczonego
oprogramowania do znakowania Borries: VisuWin SE.

* Znakowarki warsztatowe 312V/313

Znakowarka warsztatowa 312V i 313 najlepiej nadajg sie do wielu obszaréw zastosowan przemystowych i rze-
mie$lniczych, gdzie wymagane sg czytelne znakowania technikg punktowa, ryciem lub kodem Data Matrix ma-
teriatow stalowych lub aluminiowych. Ze wzgledu na tatwy sposéb dziatania urzgdzenia te znakomicie nadajg
sie do stosowania w warsztatach, kontroli jakosci i w gospodarce magazynowe;.

o Kompaktowa i solidna znakowarka warsztatowa dla elastycznego znakowania detali (312V) i do znakowania
duzych elementéw (313)

e Ro&znorodnosc¢ w technologii znakowania:

313 312v

rycie, ztobienie lub znakowanie punktowe

o Kodowanie DataMatrix (ECC 200)

o Powierzchnia znakowania 51 x 51 mm (X/Y)
(312V) i 120 x 20 mm (X/Y) (313)

:
v EORRIES

vEoRRIES
o Naped silnikami krokowymi o duzej mocy
e Szybkos¢ oznaczania: do 6 znakéw na sek.

o Wysokos$¢ znakéw: od 1 mm (zwigkszanie w
krokach co 0,1mm)

o Giebokos¢ penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm
o Wymiary urzgdzenia (w mm): 350 x 460 x 705

e Waga: ok. 30 kg (312V) i ok. 25 kg (313)



* Znakowarka warsztatowa 317

To niewielkich rozmiaréw urzgadzenie do ciggtego i elastycznego znakowania niemal
kazdego rodzaju powierzchni. Ze wzgledu na sruby toczne i wozki z bieznig kulkowg
w obu osiach model ten jest bardzo wytrzymaty. Duza powierzchnia znakowania
oferuje mozliwos¢ znakowania jednej lub wielu linii w dowolnie skalowalnych
wymiarach. Mozliwe sg takze katy, okragte tuki, data, godzina i numer seryjny.

Standardowa dostawa jest z oprogramowaniem LDM Makro.

v BORRIES

MARKIER-BY BTRME

e Roznorodnosé technologii znakowania: rycie, ztobienie lub znakowanie punktowe.
o Kodowanie DataMatrix (ECC 200)

e Powierzchnia znakowania 120 x 25 mm (X/Y)

o Naped silnikami krokowymi o duzej mocy

e Szybkos¢ oznaczania: do 6 znakéw na sekunde

o Wysokosc¢ znakdéw: od 1 mm (zwiekszanie w krokach co 0,1mm)
o Gtebokos¢ penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm

o Wymiary urzgdzenia (w mm): 350 x 440 x 640

¢ Waga: ok. 35 kg

* Znakowarka warsztatowa 322

Uniwersalna i elastyczna znakowarka stuzy do znakowania tabliczek znamionowych i uzywana jest do bardzo
gtebokich znakowan poszczegdlne elementdw, prototypdw i limitowanych partii produkcji. Zaprojektowana dla
ciggtej produkcji.

o Stabilna, wytrzymata i tatwa w utrzymaniu konstrukcja

o Dostepne technologie znakowania: rycie, ztobienie, znakowanie punktowe
lub kodowanie DataMatrix

e Obszar znakowania 100 x 100 mm (X/Y)

e Osie wspotrzednych X /Y z precyzyjnymi jednostkami liniowymi.

e Naped z silnikow krokowych i napeddéw wrzecion kulkowych v 59'5515;5
o Zaktadana pokrywa jako ochrona kontaktowa i ochrona przed pytem. ﬂ" .
e Szybkos¢ oznaczania: do 10 znakéw na sekunde

o Wysokosc¢ znakéw: od 0,5 mm (zwigkszanie w krokach co 0,1mm)
o Gtebokos¢ penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm

o Wymiary urzgdzenia (w mm): 350 x 460 x 705

o Waga: ok. 40kg

* SYSTEMY ZINTEGROWANE
Zintegrowane systemy Borries charakteryzujg sie strukturg modutowa. Stabilna kolumna maszynowa jest
dostosowana do bardzo mocnego i solidnego przytgczenia modutu do znakowania lub przenosnej jednostki
znakujgcej. Oba elementy systemu wraz z kontrolerem tworzg zwartg jednostke warsztatowa.

Taki system moze by¢ uzywany zaréwno do znakowania trwatego jak i elastycznego na prawie kazdym materiale.




ZNAKOWARKI PRZENOSNE

* Znakowarki przenosne 312V/313 312V

Te lekkie, reczne urzgdzenia najlepiej nadajg sie do wielu
obszarow zastosowan przemystowych i rzemiesIniczych,

gdzie wymagane sg czytelne oznaczenia na materiatach, ta-

kich jak stal i aluminium.

Znakowarka 312V jest urzgdzeniem przenosnym i jest obstu-

giwana recznie. Nawet w rozmiarach wiekszych czcionek v BORRIES

IER-SYSTEME

mozliwe sg oznaczenia w jednej lub wielu liniach.

Znakowarka jest dostepna wraz ze stotem i kolumnami jako

warsztatowa jednostka stacjonarna.
* Obszar znakowania (w mm): 51 x 51 (312V) lub
120 x 20 (313)

* Wymiary urzgdzenia (w mm): ok. 360 x 160 x 270 (312V),
ok. 360 x 166 x 213 (313)

Przenosna jednostka
znakujgca 313 ze sto-

+ Metody znakowania: rycie, ztobienie, kodowanie fem i kolumna z kon-

trolerem znakowania
DataMatrix, punktowe znakowanie wibracyjne
» Szybkos¢ oznaczania: do 6 znakéw na sekunde

* Wysokos¢ znakow: od 1 mm (zwiekszanie w krokach co
0,1mm)

» Glebokos¢ penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm
* Naped silnikami krokowymi o duzej mocy

* Waga: ok. 5,5 kg (312V), ok.4,5 kg (313)

* Znakowarka przenosna 313VVM

Kompaktowa i solidna jednostka do oznaczania np. numeroéw identyfikacyjnych pojazdow.

* Ro6znorodnosé procesdw znakowania: znakowanie punktami
lub punktowe znakowanie wibracyjne

* Obszar oznakowania 120 x 20 mm
* Mocowanie prozniowe przyssawka na przedmiocie

* Wytrzymate wrzeciona tozysk kulkowych i wozek z okragtym
torem kulkowym w obu osiach

* Naped jest dostarczany przez potezne silniki krokowe

* Obstugiwana recznie
* Wymiary urzadzenia (w mm): ok. 360 x 166 x 213
* Szybkos$¢ oznaczania: do 6 znakéw na sekunde

* Wysokos$¢ znakow: od 1 mm (zwiekszanie w krokach co
0,1mm)

» Glebokosé penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm




* Znakowarka przenosna 317VIN
Unikatowa ergonomia i tatwos$¢ obstugi sprawiajg, ze jednostka ta jest

doskonatym urzadzeniem do zastosowan mobilnych. Pomimo nie-

wielkich rozmiaréw oferuje szeroki zakres oznakowan. Ta mocna,

zwarta i stabilna jednostka do znakowania moze by¢ uzywana do ~
numeroéw VIN w matych seriach.

* Obszar znakowania (w mm): 120 x 25

* Metody znakowania: rysowanie

+ Szybkos¢ oznaczania: do 1 znaku / sekunde

* Wysokos¢ znakéw: od 1 mm

* Glebokos¢ penetraciji: ok. 0,15 - 0,25 mm

* Niska emisja hatasu (zazwyczaj 74 dB(A))

* Naped z mocnymi, bardzo dynamicznymi silnikami krokowymi

* Wymiary urzadzenia (w mm): 430 x 178 x 220

+ Waga: ok. 6 kg

KOMPAKTOWY SYSTEM STERUJACY

* Sterownik znakowarek EK2-Box / EG2-Box

Sterowniki EK2- / EG2- sg dostarczane wraz z odpowiednig jednostkg znakujgca. Mogg by¢ uzywane recznie, a
takze by¢ zintegrowane z systemami zautomatyzowanymi. Podfgczenie jest proste i tworzy zwarty zespét z

jednostkg znakujgca. Sterowniki mogg by¢ osadzone w stacjach nadrzednych i wyposazone w program MAKRO
oraz wspolne interfejsy.

Mozna uzywaé gtowic do oznaczania rysowaniem, ryciem, kodowa-
niem DataMatrix i punktowym znakowaniem wibracyjnym. Ze zinte-
growang klawiaturg membranowg i wySwietlaczem z czterema linia-

mi z przodu.
EG2-Box:

* Uniwersalny sterownik 2/3-osiowy w kompaktowej obudowie.

+ Kategoria ochrony IP54 — niezaleznie od instalacji szafy ste-
rowniczej.

* Dla wszystkich 2/3-osiowych zespotéw znakowania oraz
315, 322, 325, 326 i 330. > BORRIES®

MARKIER-SYSTEME

EK2-Box:

* Uniwersalny 2-osiowy sterownik oznakowania w kompaktowej
obudowie.

+ Kategoria ochrony IP53 — niezaleznie od instalacji szafy ste-
rowniczej.

* Do sterowania jednostek model 312V, 313,314, 316 i 317.

EK2-Box



* Precyzyjna jednostka znakujaca 350 dla przemystu lotniczego

* Urzadzenie do znakowania medycznego BM 52

Model BM 52 to przyjazne dla uzytkownika urzgdzenie znakujgce, ktére zostato
opracowane specjalnie do znakowania instrumentéw medycznych. Trwate,
gtebokie znakowanie rysikiem moze zapewni¢ identyfikowalnos¢ narzedzi kli-
nicznych.

Ten system znakowania stosowany jest w szpitalach, przez dostawcow ustug
sterylizacyjnych oraz producentéw techniki medyczne;j.

ZNAKOWARKI DO ZADAN SPECJALNYCH

Precyzyjna maszyna do dotPeeningu (ztobienia)

Obszar znakowania (w mm): 100 x 50

Oba systemy zaprojektowane specjalnie z myslg o wymaganiach EN 9132
dla kodéw DataMatrix z kropkami i ATA SPEC2000 "wytyczne dotyczace
bezposredniego znakowania czesci" DPM

Kodowanie DataMatrix (zgodny z ECC 200) bezposrednio na metalowych
elementach roboczych i mozliwos¢ znakowania zwyktym tekstem

Wyrazne oznaczanie tekstu czcionkg matrycowg (5x7) lub punktowym znako-
waniem wibracyjnym.

3-osiowy sterownik NC do sterowania procesem w czasie rzeczywistym

Precyzyjna gtowica do elektro-znakowania przeznaczona do dotPeening
(ztobienia)

Wbudowany czujnik wysokosci do automatycznego precyzyjnego pozy-
cjonowania i tolerancji na przedmiocie znakowanym

System znakowania zaprojektowany z myslg o spetnieniu specyficznych

Gtowica z systemem wizyjnym

wymaganh branzy medycznej
Gtebokie i trwate znakowanie jako zwykty tekst i kod Data Matrix
Uniwersalny uchwyt mocujgcy umozliwia znakowanie prawie kazdego instrumentu klinicznego

Szybkie pozycjonowanie instrumentéw za pomocg wskaznika swietlnego

Elektryczna gtowica znakujgca pozwala na bardzo precyzyjne
znakowanie, nawet najmniejszych rozmiardw liter/matryc

Zintegrowany komputer z obstugg ekranu dotykowego i oprogra-
mowaniem Borries

Integracja z Twojg bazg danych
Obszar znakowania (w mm): 50 x 50

Wymiary urzadzenia (w mm): ok. 600 x 550 x 350



ZNAKOWARKI DO ZABUDOWY
* Znakowarki do zabudowy 312V/313

Jednostki 312V i 313 to solidne i kompaktowe znakowarki do wbudowania

stuzg do znakowania elastycznych czesci obrabianych, wyposazone w system
sterowania.

Moga by¢ zintegrowane w liniach produkcyjnych pracujgcych z matg
predkoscig lub dziataé na wolnostojgcym stanowisku.

I .
Standardowo dostawa obejmuje oprogramowanie LDM MACRO. Opcjonalne MIER-SYSTEME
dostepne jest oprogramowanie “VisuWin SE” jak réwniez “VisuWin PRO” dla

komputerow PC.
* Obszar znakowania (w mm): 51 x 51 (312V) i 120 x 20 (313)
312v "

» Wymiary urzgdzenia (w mm): 150 x 150 x 270 (312V) i
230 x 156 x 213 (313)

* Naped silnikami krokowymi o duzej mocy
* Metody znakowania: rysowanie, rycie, ztobienie,

kodowanie DataMatrix, punktowe znakowanie wibracyjne

313
* Predkos¢ znakowania: do 6 znakow / sekunde
s 7 g . . q 6 MAQERRI
* Wysokos¢ znakow: od 1 mm (zwigkszanie w krokach co = SV STRIMW
0,1mm) '
» Glebokos¢ penetracji: ok. od 0,01 do 0,5 mm (71
* Waga: ok. 4 kg =

Y% Znakowarki do zabudowy 314/317

Znakowarki 314 i 317 to wydajne, zwarte i niezawodne urzgdzenia do
elastycznego znakowania detali. Mogg by¢ zintegrowany w zwartych

* BO 3
liniach produkcyjnych, a takze na stanowiskach autonomicznych. v“‘mmﬁgiﬁ-‘?‘s
Dostawa standardowa jest z oprogramowaniem LDM Makro. Opcjonalnie -

dostepne sg oprogramowania VisuWin SE i VisuWin PRO PC.
* Obszar oznakowania (w mm): 80 x 50 (314) i 120 x 25 (317)

« Wymiary urzadzenia (w mm): 268 x 220 x 160 (314) i 268 x 168 x 220

(317) - o B i
* Metody znakowania: rysowanie, rycie, ztobienie, kodowanie

DataMatrix, punktowe znakowanie wibracyjne
* Predkos¢ znakowania: do 6 znakdéw / sekunde
* Wysokos¢ znakéw: od 1mm (zwiekszanie w krokach co 0,1mm) \’, MBADRR

RKIER-SYSTEME

* Giebokos¢ penetracji: ok. 0,01 do 0,5 mm
* Waga: ok. 6,8 kg (314), ok. 5,5 kg (317) 317



* Znakowarka do zabudowy 322

Model 322 jest bardzo wytrzymatym urzgdzeniem zaprojektowanym do dtugiej pracy 3-zmianowej. Znakowarka
wyposazona jest w gtowice znakujgcg i sterownik oraz moze byc¢ zintegrowana z naszym specjalnym systemem
lub systemami innych producentéw do bezposredniego znakowania czesci obrabianych np. w liniach
przenos$nikowych, maszynach produkcyjnych lub na stanowiskach pomiarowych i testowych.

* Obszar znakowania (w mm): 100 x 100 mm, 100 x 50 mm, 40 x 50 mm, 150 x 100 mm, 150 x 150 mm, 250
x 150 mm (X/Y) —mozliwe inne wymiary

» Wymiary urzgdzenia (w mm): 325 x 255 x 173 (o obszarze e
znakowania 100 x 100)

* Metody znakowania: rysowanie, rycie, ztobienie, kodowanie 6
DataMatrix, punktowe znakowanie wibracyjne

» Szybkos¢ oznaczania: do 10 znakéw na sekunde

+ Wysokos¢ znakow: od 0,5 mm (zwigkszanie w krokach co
0,1mm)

» Glebokos¢ penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm

* Waga: ok. 13 kg

* Znakowarka do zabudowy 315

Jednostka znakujgca 315 spetnia wysokie wymagania w zakresie bezpie-
czenstwa. Zostata zaprojektowana do pracy ciagtej. Nadaje sie do gtebokiego
znakowania, a jej standardem jest praca w trudnych warunkach, wyposazona
jest w zespdt regulacyjny (pneumatyczny lub elektryczny).

* Obszar znakowania (w mm): 150 x 100 (opcjonalnie: 150 x 150, mozliwe
rozmiary specjalne)

« Wymiary urzgdzenia (w mm): ok. 500 x 560 x 410

* Metody znakowania: rysowanie, rycie, ztobienie, kodowanie DataMatrix,
punktowe znakowanie wibracyjne (mozliwe kombinacje)

+ Szybkos¢ oznaczania: do 10 znakoéw na sekunde

* Wysokos¢ znakow: od 1 mm (zwiekszanie w krokach co 0,1mm)

Gtebokos¢ penetracji: ok. 0,01 - 0,5 mm
* Waga: ok. 37 kg




* Oprogramowanie do znakowania LDM-Makro

LDM-Makro to oprogramowanie do sterowania sterownikiem znakowania Borries. Do dziatania nie jest potrzebny
zaden dodatkowy komputer. Sterownik oznakowania Borries moze by¢ obstugiwany w trybach Layout lub Printer

Mode (LDM). Podstawowe funkcje:

+ 15 zestawow znakow dla czcionki punktowej, napisu scribe i kody macierzy danych DataMatrix (ECC200, GS1).
Znaki specjalne, logo i 3 konfigurowalne zestawy znakdéw.

+ Kwadratowe i prostokatne kody macierzy danych z maksymalnie 52 x 52 punktami i 16 x 48 punktow.

* Funkcje daty, godziny, zmiany pracy, licznikéw i numerdw seryjnych.

* Przewodnik szybki start utatwiajgc rozpoczecie pracy.

» Konserwacja predykcyjna: niezalezny komunikat o konserwacji i pobieranie danych operacyjnych.

* R&zne jezyki (gtdwnie czcionki tacinskie).

* R&zne protokoty interfejsu (STX/ETX, konfigurowalne znaki poczgtkowe i kohcowe, 3964R).

» Sterowanie maksymalnie trzema osia-

mi silnikow.
* Funkcje hasta.

» Kopia zapasowa danych za pomocg
karty SD.

* Pozycje obejscia i konserwacji.
» Konfigurowalne parametry czcionki

* Interfejsy

Oznaczanie

Kontroler Borries

Wprowadzanie
polecenia

Autonomiczne
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