BORRIES Pozostawia trwaty znak!

Technologia znakowania typu Stylus / Scribe

4 ®
Technologia znakowania walcujaco rolkowego ' ' B o n n I E S

Technologia laserowa MARKING-SYSTEMS

Technologia znakowania konwencjonalnego ‘Technologia znakowania konwencjonalnego

www.borries.com

Identyfikacja zdalna

v

Maszyny specjalnego przeznaczenia

W uzytku na catym Swiecie

Technologia znakowania konwencjonalnego

\ O\ el
1] Ly

' - ‘1 f S Informacja o produkcie
£ »_

Informacja o produkcie

9 B o n R I E s® - o~ Informacja o produkcie

MARKING-SYSTEMS . o - Informacja o produkcie
Siedziba gtowna: Dystrybutor w Polsce: Z
Siemensstrale 3 STM - Narzedzia i urzadzenia do znakowania standardowego ff;
72124 Pliezhausen/Germany ul. Dziewosleby 14/1 3
Postfach 1220 04-403 Warzawa / Polska _E
72121 Pliezhausen/Germany Tel.: +48 22 673 55 48 B
Tel.: +49/ (0)7127/ 9797-0 ST g
Fax: +49/ (0)7127/ 9797-97 Rob-Tech - Narzedzia i urzadzenia do znakowania specjalnego S
info@borries.com ul. Wilczak 45-47 =
www.borries.com 61-623 Poznan / Polska by
Tel.: +48 61 295 95 25 E
www.rob-tech.pl X
©
=



BORRIES Pozostawia trwaty znak!

Technologia znakowania konwencjonalnego ‘

o \j\\

\\
\

Charakterystyldja oraz spos@b dziatania narzedzi i maszyn
stosowanych w znakowaniu tradycyjnym

Narzedzia i maszyny stosowane do/konwencjonalnego znakowania oznaczaja
trwale czesci obrabiane, wykonane z materiatéw statych takich jak metale lub
rzywo sztuczne. Stosowane sa tam gdzie jest wymagane jest naniesienie
tekstu, numerowanie i krotki czas znakowania, np. znakowanie dla celéw
kontrolnych i identyfikowalnosci oraz przyporzadkowania czesci. Do zalet nalezy
krotki czas znakowania, uzyskiwanie przegladu inwestycji oraz znaczna
gtebokosé znakowania.

nasza firma dostarczajaca takie informacje nie istniataby
bez potrzeby numerodw, liter, kodéw i ich kombinacji, a
bez takiej identyfikacji wszedzie bytby chaos.

Dotyczy to zaréwno produktéw codziennego uzytku,
jak i towaréw przemystowych.

Dlaczego oznacza sie produkty?

1. Organizacja w produkgji
2. Symbol zapewnienia jakosci / symbol ISO 9000 / CE
3. Odpowiedzialno$¢ za produkt

4. Ochrona przed plagiatem
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Czcionki stalowe

Czcionki stalowe

Moga by¢ zamocowane w recznym uchwycie, jak réwniez
w specjalnych gtowicach numerujacych.

- Grawerowane czcionki podobne do DIN 1451
(Srednio rozmieszczone litery)

- Niklowane

- Dostepne pojedynczo lub w kompletach.

- Dostepne od reki: A-Z; 0 - 9; . (kropka); ,
(przecinek); - (myslnik); / (ukosnik)

Czcionki grawerowane

Czcionki sa dostepne w postaci pojedynczego znaczka, kilku
znakéw naraz tworzacych jeden znak lub stempla ze znakami
specjalnymi, logo itp.

- Odstepy Srednie, Srednio zwarte lub zageszczone
- Grawerowanie ostre, tepe, ptaskie lub perforowane

;\\
N

Czcionki grawerowane

Stemple pojedyncze

Wymiary, ksztatt i rodzaj wktadek ttoczacych sa realizowane
w konstrukcji zatrzaskowej, aby spetni¢ indywidualne
wymagania klienta.

Stemple pojedyncze

\g?’roieniu; Standardowe wysokosci napiséw 1 - 8 mm

Uchwyt czcionek

Tekst do znakowania jest tworzony w uchwycie czcionki poprzez
wtozenie odpowiednich stalowych czcionek. Mozna je zmieniaé
w zaleznosci od potrzeb.

- Uchwyt typu standard: wymiary liter od 1 do 5 mm; jedna
lub kilka linii

- Uchwyt okragty THR do znakowania w ksztatcie tuku na
ptaskiej powierzchni

- Uchwyt kotowy segmentowy THR-S do oznaczania w ustalonym
promieniu na ptaskich powierzchniach

- Specjalne uchwyty na zapytanie

Uchwyt czcionek

L Glowice numerujace

Gtowice numerujace Borries stuza do znakowania numerami
sekwencyjnymi (humerowania), znakowania numeréw seryjnych i
oznaczania réoznych modeli.

- Gtowica numérujaca ANPW
Liczba jest automatycznie zwiekszana po kazdej operacji

znakowania; Standardewe wysokosci napiséw 1 - 8 mm
- Gtowica numerujaca VNPW
Koto znakujace jest zablokowane recznie w wybranym

~Gfowica numerujaca TNPW
Kota znakujace sa ustawiane recznie przez nacisniecie dzwigni
dotykowej; Standardowe wysokosci napisow 1 - 8 mm
- Glowica numerujaca MNPW
Narzedzie do znakowania jest’blokowane recznie za pomoca
blokad; Wysoko$¢ napiséw 1 - 4 mm
- Nietypowe warianty na zaméwienie
N

TNPW

Stemplownica reczna / mtotek pneumatyczny

Uzywana przede wszystkim do trasowania osi, centrowania,
stemplowania, znakowania i numerowania.

- Mozliwos¢ regulacji sity uderzenia

- Absolutnie kasujaca drgania na reke operatora

- Grawerki czcionek dostepne: Znaki kontrolne, cyfry od
0 do 9 i duze litery od A - Z o wysokosci 2,5 mm
dostepne ex-stock
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Znakowarki

Reczne narzedzia znakujace

Reczne narzedzia znakujace s3a stosowane do centrowania, stemplowania kontrolnego i ogdlnyc
prac znakujacych. Uzywa sie ich jako urzadzen sterowanych recznie lub zabudowanych. Ic
prosta obstuga i elastyczno$¢ w zastosowaniach, a takze szybka i prosta mozliwo$¢ wymiany
wktadoéw centrujacych i narzedzi stemplujacych spraW|a,ka1, ze te urzadzenia sa stosowane
zaréwno w wielu branzach, jak i w przemysle.

J p y \/ :

- Pneumatyczne

- Niskie sity potrzebne do uruchomienia operacji uderzeniowej
- Eliminujaca drgania na reke operatora (Recoil-free)

- Regulowana sita impulsu

Warianty:

BM 10 (wydajnos¢ ttoczenia 10 kN)
BM 22 (wydajnos¢ ttoczenia 20 kN)
BM 25 (Wydajnos¢ ttoczenia 35 kN)

Jednostki udarowe do zabudowy

Jednostki udarowe do zabudowy nadaja sie miedzy innymi do stosowania na liniach
produkcyjnych, obrotowych stotach indeksowych i przyrzadach testowych. Duzy przesuw
(skok ) umozliwia oznaczenie przedmiotéw o réznych wysokosciach, ale bez ‘
koniecznosci wprowadzania jakichkolwiek regulacji w tym zakresie.
Sita uderzenia jest regulowana.

Warianty:

BM 12 PN (wydajnos¢ ttoczenia 4 kN, pneumatyczny)
BM 22 PN (wydajnos¢ ttoczenia 18 kN, pneumatyczny)
BM 21 PN (wydajnos¢ ttoczenia 25 kN, pneumatyczny)
BM 21 HY (Wydajnos¢ ttoczenia 25 kN, hydrauliczny)
BM 25 PN (Wydajnos¢ ttoczenia 40 kN, pneumatyczny)
BM 35 PN (wydajnosc ttoczenia 50 kN, pneumatyczny)

BM 35 HY (Wydajno$¢ ttoczenia 50 kN, hydrauliczny) BM 22 PN \\\

Stemplownice

Stemplownice sa stosowane w warsztatach, jak réwniez w produkcji seryjnej o matej
i Sredniej wielkosSci produkgji.

Prosta metoda dziatania, sprawdzony projekt i szeroki wybdér stempli dostepnych do
znakowania umozliwiaja zastosowanie w wielu obszarach.

- Mocne uderzenie przy zastosowaniu niewielkiej sity
- Reczna lub pneumatyczna obstuga
- Regulowany impuls ttoczenia

Warianty:

BM 11 (maksymalna sita uderzenia 4 kN, manualna)

BM 12 (maksymalna sita uderzenia 4 kN, pneumatyczna)
BM 18 (maksymalna sita uderzenia 25 kN, manualna)

BM 21 (maksymalna sita uderzenia 25 kN, pneumatyczna)
BM 30 (maksymalna sita uderzenia 50 kN, manualna)

BM 35 (maksymalna sita uderzenia 50 kN, pneumatyczna)

\ |

“zastos

Stemplownice pneumatyczno - hydrauliczne

Stemplownice pneumatyczno - hydrauliczne sa odpowiednie tam, gdzie wymagane sa duze
sity, aby zrealizowa¢ znakowanie. Takie maszyny sa dostepne jako miedzy innymi kompletne
systemy kolumnowe lub wykonane z ksztattownikéw np. typu C, oraz jako jednostki
wbudowane w linie przesytowe i obrotowe stoty indeksujace. Wbudowane wzmacniacze
cisnienia do generowania duzego nacisku na krétkiej odlegtosci do znakowania.

- Poziom hatasu ponizej 75 dB (A)

- Stosuje sie uchwyty ze stalowymi czcionkami, wyttoczone stemple
i gtowice numerujace

- Do oznaczania prawie wszystkich materiatow, ktére sa podatne na
plastyczna deformacje

- Zakres sity od 40 do 240 kN

Warianty:

PHP 80 (Sita wyttaczajaca przy ci$nieniu powietrza 10 baréw: 159 kN)
PHP 40 (Sita wyttaczajaca przy ci$nieniu powietrza 10 baréw: 79 kN)
Inne sity tfoczace dostepne na zyczenie

L
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PHP 80 z oburecznym
systemem sterowania

Maszyny do znakowania poprzez walcowanie/rolowanie

Maszyny do znakowania poprzez walcowanie/rolowanie stuza do oznaczania petnych lub
rurowy;hdéeiéci okragtych. Znakowanie ptaskich przedmiotéw jest rowniez mozliwe dzieki
aniu odpowiednich uchwytéw i narzedzi.

- Ciagta wysoka wydajnos¢ znakowania dzieki niskim sitom
oddziatywania na materiat

- Dtugo$¢ i gteboko$¢ znakowania sa tatwe do ustawienia

- Wysoka wydajnosc

- tatwe dopasowanie ére%brabianego przedmiotu i gtebokosci
zaznaczania /-

- Elektryczne lub reczne sterowanie

Warianty:
é H (dla srednicy obrabianego przedmiotu do ok. 100 mm, reczny)

BM 73 EL (dla Srednicy obrabianego przedmiotu do ok. 100 mm, elektryczny)

BM 76 (dla zmiennych Srednic obrabianego przedmiotu, elektryczny,

wysoko$¢ napiséw 0-5 mm)

BM 79 (dla zmiennych Srednic obrablanego przedmiotu, elektryczny, wysokos¢

napisow od 5 mm)

BM 73 EL l

/

AkkuMarker—

AkkuMarker jest tatwym w obstudze urzadzeniem do mobilnych i
szybkich zastosowan, jest to narzedzie akumulatorowe.

- Gtowica znakujaca moze by¢ obrécona o 330 °

- Elektrohydrauliczny

- Wielofunkcyjny wyswietlacz LED informujacy o stanie konserwacji
i poziomie natadowania

- Szybkie przezbrajanie

Warianty:
BMH50 (sita nacisku: 50 kN)
BMH120 (Sita nacisku: 120 kN)

BMH 120
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