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Firma Brighetti Meccanica s.r.l. powstata w 1972 r. jako firma produkujaca czesci mechaniczne w sektorze mody.

Na poczatku lat 80-tych firma robi skok i wchodzi w sektor tradycyjnych narzedzi do obrabiarek i sterowania
numerycznego. Przez ponad 30 lat firma dzieki wysokiej jakosci produktéw i zawsze dzieki maksymalnemu wysitkowi
wyrdznia sie zarowno pod wzgledami technicznymi, jak i handlowymi i wychodzi naprzeciw wywigzywaniu sie na czas z
zaméwien klientow.

Cykl produkcyjny odbywa sie we Wioszech, dzieki czemu nasza produkcja wystepuje pod hastem “ Wykonano we
Wioszech” (“Made in ltaly”).

Nasze produkty:

> glowice przepychajace
> przepychacze dlo wycie¢ wielokatnych, dlo profili zewnetrznych oraz profili specjalnych
> zatyczki do otwordw wielokatnych
> tuleje redukcyjne

> chwyty

> zabieraki tokarskie

Poza standardowymi elementami przedstawionymi w
katalogu, firma BM jest w stanie zapewni¢ realizacje
specyficznych wymagan technicznych klientéw. Kazdy
nasz produkt jest poddawany witasciwej obrobce

termicznej, na zgdanie réwniez roznym rodzajom

powlekania.

Made in
[taly
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NOWOSC - BRC BROACHING SYSTEM
EWOLUCJA WYCHODZI OD SRODKA

Gtowica przepychajaca z kanatkiem do chtodziwa przechodzacym przez gtowice
przepychajaca

’“c
Made in ltalv
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Brighetti Meccanica BRC typ GtOWICY PRZEPYCHAJACE) - NOWOSC!

Nowa glowica do przepychania Brighetti Meccanica BRC zostata opracowana z takim samym  charakterem
operacyjnym, jak podobna gtowica do przepychania Brighetti Meccanica BM, ztgroznicg, ze wewnatrz narzedzia
wprowadzono modyfikacje, ktére umozliwiajg transport chtodziwa i/lub sprezonego powietrza z tylu trzpienia

chwytowego w kierunku roboczej koncowki  gtowicy.

Plyn chtodzacy wychodzi z przepychacza z dwdch réznych pozycji, a dokfadnie;j:

1) Z dwoch pochytych otworéw, umieszczonych na czole przepychacza, ktére umozliwiajg natrysk -
chtodziwa i / lub sprezonego powietrza na catg wewnetrzng powierzchnie krawedzi tngcej doktadnie

w miejscu, w ktérym odbywa sie proces przepychania.

2) Z dwdch bocznych otworéw nachylonych pod katem, umieszczonych na zwezeniu narzedzia

z funkcjg czesciowego uwalniania cisnienia ptynu chfodzgcego i/lub sprezonego powietrza.

Wsrdd wielu zalet stosowania gtowicy przepychajacej Brighetti Meccanica

BRC najwazniejsze sa:

1) krawedz tngca przepychacza jest zachowana, zapewniajgc dtuzszy czas trwania $redniej zywotnosci
przepychacza, z obiektywng oceng w zakresie od 15 do 22% wiekszej trwatosci krawedzi skrawajgcej w zaleznosci
od rodzaju przepychanego materiatu

2) otwor wewnetrzny, za pomocg chtodziwa i/lub sprezonego powietrza, ma lepszy potysk powierzchni o
chropowato$ci, ktéra wynosi okoto Ra 0,5, dzieki czemu narost tepigcy krawedz nastepuje znacznie pdznie;.

3) zastosowanie gtowicy przepychajgcej BRC jest zalecane dla wszystkich rodzajow materiatow, ale w szczegolnosci dla:

a) Tytan i stal nierdzewna, w ktdrych podczas obrobki wystepuje znaczny wzrost temperatury ze wzgledu na
wytrzymatos¢ samych materiatow.

b) Materiaty o wysokiej zawartosci magnezu, ktore ze wzgledu na swoje wiasciwosci samozaptonu mogg powodowaé
pozar wewnatrz obrabiarki. W takich przypadkach zaleca sie stosowanie sprezonego powietrza jako ptynu
chtodzacego.

C) Szczegolnie twarde materiaty, w ktorych wior wykazuje trudnosci w oderwaniu sie od $cian.

d) Zeliwo, bragz i niektére stopy aluminium, ktére wytwarzajg widry w formie pytu.

€) Inne stopy aluminium i tworzywa sztuczne, ktore wytwarzajg wior, ktéry ma tendencje do "przyklejania sie do

przepychacza"

Stosowanie chtodziwa mozna réwniez zastgpi¢ sprezonym powietrzem, przy uzyciu ztgczki i podtgczeniu rury Rilsan i/lub
miedzianej bezposrednio do tylnego trzpienia, ktéra posiada gwint G1/8"; ten sam otwér mozna zamkng¢ za
pomocg nasadki dostarczonej w celu zapobiezenia przeptywowi chtodziwa i/lub sprezonego powietrza, dlatego gtowica
przepychajgca Brighetti Meccanica BRC moze by¢é uzywana jak normalny BM z uzyciem standardowego

przepychacza.



Gtowica przepychajgca

Gtowica przepychajaca, to przyrzad do szybkiego wykonywania wgtebien wielokatnych o regularnym przekroju (kwadrat, szesciokat, TORX®,
zebatych, rowkowanych itp.) w otworach $lepych lub przelotowych. Poza tym, przy pomocy adaptera, na tej samej glowicy przepychajacej
moga by¢ wykonywane profile zewnetrzne o regularnym przekroju.

Gtowica przepychajgca moze byé zastosowana na wiekszosci obrabiarek z napedem obrotowym, zaréwno na tradycyjnych (tokarka, wiertarka,
frezarka), jak i na sterowanym numerycznie, a wiec moze pracowaé zaréwno w pionie jak i w poziomie.

Uchwyt wrzeciona przepychacza jest zamontowany wewnatrz korpusu pod pewnym ograniczonym katem, a wiec kiedy zostaje wprowadzone
w obroty poprzez obrabiarke, dostarcza tym samym przepychaczowi ruch obrotowy i wahadtowy. Potgczone dziatanie ruchu obrotowego,
posuwu, dostarczanych do obrabiarki i ruch wahadtowy, pozwalajg przepychaczowi delikatnie wnikaé w przedmiot obrabiany, w ktérym
poprzednio zostat wykonany otwdr wstepny, tworzgc w ten sposéb zadany profil.

Maksymalne twardosci obrabianego materiatu:
HSS —> 33 HRC

Stal spiekana —> 36 HRC
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Gtowica przepychajgca — Opis

Gtowica przepychajaca sktada sie z réznych elementdw, ktére sg ponizej opisane:
A - Korpus.

Zbudowany jest z hartowanej stali i szlifowanej w ktérej wewnatrz znajdujg sie tozyska kulkowe, aby mogty wytrzymaé obcigzenia wynikajace z obrobki.

B - Trzpien podtrzymujacy przepychacz
Zamontowany jest wewnatrz korpusu i obraca sie na fozyskach kulkowych obecnych wewnatrz tego samego korpusu. W zewnetrznej czesci, ktora
wystaje z korpusu znajduje sie $rubka do mocowania przepychacza i nagwintowany otwor preta oporowego.

C - Miejsce potgczenia przepychacza
Sktada sie z obudowy wewnatrz trzpienia podtrzymujgcego przepychacz, w ktdrym zostaje umieszczony przepychacz. Obudowa ta jest

odpowiednio obrobiona i oszlifowana z takg tolerancjg aby uzyska¢ maksymalng precyzje obrébki.

D — Mocowanie na obrabiarce

Po przeciwnej stronie trzpienia znajduije sie trzonek do mocowania obrabiarki , ktdry jest czescig integralng korpusu. Glowica przepychajgca zbudowana
jest z réznych rodzajéw trzonkdw, aby méc zastosowac na szerokiej gamie obrabiarek:

> uchwyty cylindryczne C

>uchwyt stozkowy Morse’a CM

>uchwyt ISO-DIN69871/DIN 2080

>uchwyt VDI

> uchwyt CAPTO 1S0-26623

E - Pret oporowy

Sktada sie ze stalowego preta, dostarczonego w wyposazeniu, ktéry zostaje przykrecony do odpowiedniego otworu, ktdry znajduje sie na uchwycie
wrzeciona przepychacza. Aby okresli¢ dziatanie przepychania zaleca sie uzycie pretu oporowego; w ten sposdb zapewnia sie doskonate liniowosci
ksztattu podczas procesu przepychania . Ponadto stosowanie tego preta jest konieczne kiedy obrabiany przedmiot wymaga doktadnego ukierunkowania
otrzymywanej figury za pomoca procesu przepychania. W przypadku obrébki na tokarce, pret musi by¢ wiozony we wrzeciono tejze tokarki; w przypadku

obrdbki frezu z wierttem, pret zostaje zablokowany przez drazek zastosowany na miejscu obrdbki.
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Gtowica przepychajgca - Kodowanie skrotow

Jak mozna odczyta¢ kodowanie gtowic przepychajacych BR:

Podajemy przyklad: BR (lub BRC) - G16M - C32

Srednica trzonka gtowicy:

Typ gtowicy

-

G5 =$grednica5 mm
G8 = srednica 8 mm
G12 = $rednica 12 mm
G16 = $rednica 16 mm
G25 = $rednica 25 mm

BR (lub BRC) - G 16 M - C 32

BN Rodzaje korpuséw
gtowic przepychajacych

"S" = MALY: wymiar "H" (rys.1)
korpusu gtowicy przepychajacej jest
zredukowany do minimum
technicznie dopuszczalnego

"M" = SREDNI: wymiar "K" (rys.1)
korpusu gtowicy przepychajgcej jest
zredukowany do minimum
technicznie dopuszczalnego

"B" = wymiary "H" i "K" (rys.1) sg
zredukowane do minimum
technicznie dopuszczalnego

"A" = REGULOWANY: wskazuje
specjalng gtowice przepychajgca
stosowang do operacji na duzej
gtebokosci

"L" = wzmocnienie podstawowego
modelu aby zwigkszyé wydajnos¢ w
zakresie:

1)  Rozmiar gtowicy

2) Gtebokos¢ obrobki

Rozmiar mocowania na obrabiarce

Typ mocowania na obrabiarce

"C" = uchwyt cylindryczny

"CM" = uchwyt stozkowy Morse’a
"ISO" = I1SO DIN-69871 / DIN-2080
"VDI" uchwyt

"CAP" = CAPTO ISO-26623
"HSK" = na zaméwienie

3) Gleboko$¢ ksztattu Rys.1
KORPUS GLOWICY PRZEPYCHAJACE) SREDNICA TRZONKA GEOWICY
[ |
‘. MOCOWANIE NA OBRABIARCE
GHOWICA /
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Gtowica przepychajgca — wtasciwosci i wymiary

H
RODZAJ GLOWICY PRZEPYCHAJACEJ BR-G5| BR-G8S| BR-G8M| BR-G8 | BR-G12B| BR-G12| BR-G12A*| BR-G16| BR-G16M| BR-G16L| BR-G25
CHWYT GLOWICY PRZEPYCHAJACEJ (d) | mm | @5 | ©8 | ©8 | ©8 | @12 | @12 | @12 | @16 | ©16 | @16 | @25
ZAKRES WGLEBIENIASZESCIOKATNEGO | mm | 1-6 | 1-8 | 1-8 | 1-10 | 1-13 | 1-15| 4-15 | 2-25| 5-30 | 4-30 | 10-40
ZAKRES WGLEBIENIAKWADRATOWEGO | mm | 1-4 | 1-6 | 1-6 | 1-8 | 1-10 | 1-12| 4-12 | 2-15| 5-20 | 4-25 | 10-25
ZAKRES WGLEBIENIA TORX® T |T3T25| 73740 | T3-T40 | T3-T40| T3-T60 | T3-T60| nazaméw. | T10-T70| T20-T70 | T30-T70 | nazamow.
ZAKRES WGLEBIENIA TORX® PLUS P [IP6-IP25{ 1PG-P40| IP6-IP40| IP6-IP40| IPG-1P6O | IPG-IP60| nazamow. [IP10-1P70| IP20-IP70 | IP0-IPT0 | na zamow.
MAX. GLEBOKOSC OBROBKI mm| 75| 15 | 15 | 15 | 20 | 21 | 2156 | 21 30 40 65
WYMIARY KORPUSU (HxK) mm| 35x22| 36x37 | 47x28 | 46x35 | 65x47 | 77x58| BOx64 | 94x70 | 90x68 | 105x90 | 105x98
WAGH or | 10| 410 | 225 | 470 | 750 | 1460 | 1580 | 2550 | 4200 | 4400 | 5100
H
1
K
BR-G8-C20
‘
RODZAJ GLOWICY "
PRZEPYCHAJACE BR-G5 | BR-G8S | BR-G8M | BR-G8 | BR-G12B| BR-G12 | BR-G12A* BR-G16 | BR-G16M| BR-G16L| BR-G25
0| 8 10 10 10 16 25 | 1905 | 25 25 25 32
o 10 12 12 12 | 1905 | 32 20 32 32 32 40
o 12 16 16 16 20 22 40 40 40
O 16 | 1905 | 1905 | 19,05 | 22 2
UCHWYT CYLINDRYCZNY
0] 1905 | 20 20 20 25 2540
o] 2 2 2 2 | 2540 32
o 22 25 2 2
0 2540 | 2540 | 2540
UCHWYT STOZKOWY
‘ MORSE'a “CM’ 3 3 3 4 4 4
NA ZAMOWIENIE:
UCHWYT SO-DIN 3040 | 3040 | 40 | 40-50 | 4050 | 40-50
69871/DIN 2080”
UCHWYT VDI VDI20 | VDI30 | VDI30 | VDI30 | VDI40 | VDI40
VDI30 | VDI40 | VDI40 | VDI40
‘ UCHWYT ‘CAPTO 1S0-26623" 3 4-5 | 4-5 | 4-5

NA ZAMOWIENIE: UCHWYT , HSK”;
ajacej BR-G12A sg dostepne na 10 stronie

*wiasciwosci gtowicy przepych
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Gtowica przepychajgca z wewnetrznym przeptywem

chtodziwa serii "BRC" — wiasciwosci i wymiary

BRC-G12 BRC-G16
RODZAJ GLOWICY PRZEPYCHAJACE ‘BRC’ BRC-G8
BRC-G12B| BRC-G12 | BRC-G16M | BRC-G16L
CHWYT GLOWICY PRZEPYCHAJACE. (d) mm 8 12 @12 016 016
ZAKRES WGLEBIENIA SZESCIOKATNEGO mm | 2-10 2-13 2-15 5-30 4-30
ZAKRES WGLEBIENIA KWADRATOWEGO mm | 2-8 2-10 2-12 5-20 4-25
ZAKRES WGLEBIENIA TORX® T T8-T40 | T8-T60 T6-T60 T20-T70 T30-T70
ZAKRES WGLEBIENIA TORX® PLUS P | IP8IP40 | IP8PG0 |  IPS-IP6O IP20-IP70 IP30-IP70
MAX. GLEBOKOSC OBROBKI mm 15 21 21 30 40
WYMIARY KORPUSU (HxK) mm | 46x35 |  65x47 77x58 90x68 105x90
WAGA ar 470 750 1460 4200 4400
H —
b g
= 2 e
!

Wewnetrzny kanat chtodziwa

Zewnetrzny kanat chtodziwa

MOCOWANIE NA OBRABIARCE GLOWIC BRC.G8 BRC-G12 R
PRZEPYCHAJACYCH ‘BRC’ o | sroon __ TR
@ 10 16 2% 2 "
o 12 19,05 32 2 "
Y 16 20 10 “
UCHWYT CYLINDRYCZNY @ 19,05 22
@ 20 25
@ 22 25,40
Y 25
@ 25,40
UCHWYT VDI o — —
VDI 30 VDI 40




Gtowica przepychajgca BR-G12A - Whasciwosci

W systemie przepychania wgtebiern wewnetrznych i dla profili zewnetrznych, glowica przepychajgca BR-G12A przedstawia nowo$é w poréwnaniu
do modeli tradycyjnych aktualnie obecnych na rynku $wiatowym. Moze byé uzywana jak kazda inna gtowica przepychajgca BR, na obrabiarkach
tradycjnych oraz na CNC.

Cecha gtéwna gtowicy przepychajacej BR-G12A, to mozliwo$¢ uzywania przepychaczy o jakiejkolwiek dtugosci mieszczacej sie miedzy 25 i 60
mm. Oznacza to, ze maksymalna gteboko$¢ obrébki (L rys.2) moze osiggngé maksymalnie 60 mm, podczas gdy gteboko$¢ uzyteczna przepychania(L1 rys.2)

moze osiggna¢ az 20 mm.

Operacja wymiany przepychacza, w celu otrzymania przepychania o réznych gtebokosciach odbywa sie w prosty i szybki sposéb. Obracajac
$rube regulaciji i przy pomocy wskaznika zerowego, w wyposazeniu gtowicy przepychajacej reguluje sie sama gtowica przepychajaca zgodnie z

dtugoscig przepychacza. W ten sam sposoéb nalezy postepowac w przypadku przepychania profili zewnetrznych.

W celu optymalnego wykorzystania glowicy przepychajgcej nalezy pamieta¢, ze w zalezno$ci od materiatu i przekroju przepychacza, wraz ze wzrostem

diugosci przepychania wzrasta obcigzenie narzedzia. Z tego powodu konieczne jest zmniejszanie predko$ci posuwu oraz liczby obrotéw.

Y LAY S
Bt v
G

Rys.2

Gtowica
przepychajaca — 7=

BR-G12A L=21+26
przyjmuje LT
przepychacze
G12A- patrz

)
WA
M

str.14i o e

przepychacze w
calach GP12A~>
patrz str.18 =]
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Przepychacze dla wgtebien wielokatnych dla gtowic
,BR"1,BRC”

PRZEPYCHACZ dla wgtebien wielokatnych jest narzedziem odpowiednio wyprofilowanym. Glowica przepychajgca BR zamontowana jest
na trzpieniu, a z drugiej strony znajduje sie koncéwka przepychacza.

Przepychacze sg wykonane z dwéch réznych rodzaiji stali:

- HSS - ma ona dobrg odpornos$¢ na zuzycie i wysokg wydajnos$¢ do pochtaniania drgan podczas obrébki przepychania
- Stal spiekana - charakteryzuje sie ona wysokg twardoscig i doskonatg odpornoscig na sciskanie, nawet w wysokich
temperaturach. Stuzy do obrébki twardych materiatéw tj. tytanu, stali nierdzewnej,itp.

Przepychacze sg wykonywane w seriach siedmiu dostepnych wielkosci, oznaczone $rednicg trzonka powigzanego z gtowicg przepychajaca:
G5, G8, G12, G12A, G16, G16L, G25.

BRIGHET TI MECCANICA SRL moze produkowac przepychacze o specjalnym profilu i rozmiarach wedtug
specyfikacji Klienta.

Wazne

Przed wykonaniem przepychania konieczne jest wykonanie otworu wstepnego na obrabianym przedmiocie. Otwor ten przed
przepychaniem powinien by¢ nieco wigkszy niz rozmiar przepychacza (od 0,1 do 0,3 mm.) i troche gtebszy (od 1 do 5 mm) na otworach
$lepych, aby umozliwi¢ wylot widrow.

Dla procesu przepychania zaleca sie uzycie odpowiedniego chtodziwa podczas obrobki.

Powtoki
Na zyczenie BRIGHET TI MECCANICA S.r.l. moze dostarczyé¢ przepychacze z jedng z nastepujgcych powtok:
> HDP RED (star 4)
> WONDER
>TiN Materiat Pokrycie> | HDPRED | TiN |WONDER| INOX | ZIRINOS
> INOX-PLUS PLUS
> ZIRINOS = ALUMINIUM - RM < 500 N/mm2 N
' STAL - RM 700 + 850 N/mm2 N
STAL - RM 1250 - 1400 N/mm?2 N
STAL NIERDZEWNA - RM < 900 N/mm2 N N
STAL NIERDZEWNA - RM 2 900 N/mm2 N
TYTAN - RM > 700 N/mm2 N

11
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PRZEPYCHACZE G5 DLA GLOWIC PRZEPYCHAJACYCH SERIA BR-G5 - SREDNICA “d’ TRZONKA: 5 MM
N Przekroj szesciokatny standard (E)

-

@d (g6)

Przekréj kwadratowy standard (Q)

—

"G5" - "G5K" STANDARD "G5" - "G5K" STANDARD
PRODUKT (materiat) Zastosuj do PRODUKT (materiat) Zastosuj
d A L1 L ; d A L1 L do

HSS Stal spiekana glowicy HSS Stal spiekana gtowicy
G5-E-1 G5K-E-1 5 1 +0,04 +0,06 2 10 G5-Q-1 G5K-Q-1 5 1 +0,04 +0,06 2 10

G5-E-1,5 G5K-E-1,5 5 1,5 +0,05 +0,07 3 10 G5-Q-1,5 | G5K-Q-1,5 51 1,5 +0,05+0,07 3 10

G5-E-2 G5K-E-2 5 2 +0,05 +0,07 4 10 G5-Q-2 G5K-Q-2 5 2 +0,05 +0,07 4 10

G5-E-2,5 G5K-E-2,5 5| 25  +0,05+0,07 5 10 G5-Q-2,5 | G5K-Q-2,5 5 | 25 +0,06+0,08 5 | 10 Sta;:-aGrg
G5-E-3 G5K-E-3 5 3 +0,06 +0,08 6 10 G5-Q-3 G5K-Q-3 5 3 +0,06 +0,08 6 10

G5-E-35 | G5K-E-3,5 5|35 +0064008| 6| 10 Sg’lg’_dé’;d G5-0-35| G5K-Q-3,5 5|35 +0074009 | 6| 10

G5-E-4 G5K-E-4 51 4 +0,07 +0,09 7 10 G5-Q-4 | G5K-Q-4 5 | 4 +0,07+0,09 7| 10

G5-E-4,5 G5K-E-4,5 51 45 +0,07 +0,09 7 10

G5-E-5 G5K-E-5 5 5 +0,08 +0,10 7,5 10

G5-E-5,5 G5K-E-5,5 5 55 +0,08 +0,10 75 10

G5-E-6 G5K-E-6 5 6 +0,08 +0,10 7,5 10

PRZEPYCHACZE G8 i G8C - SREDNICA “d’ TRZONKA: 8 MM
Przekrdj szedciokatny (E)
L A L
o
g —] &
- ) ,,,,G,, 77777777 } flfeceld - B |-
S — | S
‘ / L1

"G8" - "G8K" STANDARD

"G8C" - "G8KC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLtYWEM

CHLODZIWA
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana R Zastosuj do
standard [ Wz chtodzive standard [ Wz chtodziver d A T glowicy
G8-E1 GBK-E-1 8 | | +004+006 | 2 | I8
GB-E-1,5 / GBK-E-1,5 / 8 | 15 +005+007 | 3 | I8
G8-E2 GBCE-2 GBK-E-2 GBKC-E-2 8 | 2 +005+007 | 5 | I8
G8-E-2,5 G8C-E-2,5 G8K-E-2,5 G8KC-E-2,5 8 2,5 +0,05+0,07 6 18
G8-E-3 G8C-E-3 G8K-E-3 GBKCE-3 8 | 3 +0,06+008 | 7 18 Standard
G8-E3,5 G8C-E-3,5 G8K-E-3,5 G8KCE-3,5 8 | 35 +006+008 | 8 | I8 BR.GSS
G8-E-4 G8C.E-4 GBK-E-4 GBKC-E-4 8 | 4 +007+009 | 9 | I8 BR.GaM
G8-E-4,5 G8C-E-4,5 G8K-E-4,5 G8KC-E-4,5 8 45 +0,07 +0,09 9 18 BR-G8
G8-E-5 G8C-E-5 G8K-E-5 G8KC-E-5 8 5 +0,08 +0,10 Il 18
G8-E-5,5 G8C-E-5,5 G8K-E-5,5 G8KC-E-5,5 8 55 +0,08 +0,10 Il 18
G8-E-6 G8C-E-6 G8K-E-6 G8KC-E-6 8 6 +0,08 +0,10 13 18 7 chtodziwem
G8-E-7 G8CE-7 GBK-E-7 GBKC-E-7 8 | 7 +008+0,10 | 13 | I8 BRC-G8
G8-E-8 G8C-E-8 G8K-E-8 G8KC-E-8 8 8 +0,08 +0,10 13 18
G8-E-9 G8C-E-9 G8K-E-9 G8KC-E-9 8 9 +0,09 +0,1 | 13 18
G8-E-10 G8CE-10 GBK-E-10 GBKC-E-10 8 | 10 +0,10+0,12 | 13 | I8
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Przekroj kwadratowy (Q) @

ﬂ
[
%
:
[

"G8" - "G8K" STANDARD "G8C" - "G8KC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLtYWEM

CHLODZIWA
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana WYMIARY Zasttosqj do
OWIC!
Standard  chiodziwem f» = Standard | ] Z chtodziwerr f* - d A oL e
G8-Q-1 / G8K-Q-1 / 8 | | +0,04+006 | 2 18
G8-Q-1,5 G8K-Q-1,5 8 | I5 +0,05+007 | 3 18
G8-Q-2 G8C-Q-2 G8K-Q-2 G8KC-Q-2 8 | 2 +005+007 | 5 18
G8-Q-2,5 G8C-Q-2,5 G8K-Q-2,5 G8KC-Q-2,5 8 | 25 +0,06+0,08 | 6 18 Standard
G8-Q-3 G8C-Q-3 G8K-Q-3 G8KC-Q-3 8 | 3 +0,06+0,08 | 7 18 BR-G8S
G8-Q-3,5 G8C-Q-3,5 G8K-Q-3,5 G8KC-Q-3,5 8 | 35 +0,07+0,09 | 8 18 BR.GEM
G8-Q-4 G8C-Q-4 G8K-Q-4 G8KC-Q-4 8 | 4 +0,07+0,09 | 9 18 BR.GE
G8-Q-4,5 G8C-Q-4,5 G8K-Q-4,5 G8KC-Q-4,5 8 | 45 +0,07+0,09 | 9 18
G8-Q-5 G8C-Q-5 G8K-Q-5 G8KC-Q-5 8 | 5 +008+0,10 | 11 18
G8-Q-5,5 G8C-Q-5,5 G8K-Q-5,5 G8KC-Q-5,5 8 | 55 +0,08+0,10 | 11 18 Z chtodziwem
G8-Q-6 G8C-Q-6 G8K-Q-6 G8KC-Q-6 8 | 6 +008+0,10 | I3 8 BRC-G8
G8-Q-7 G8C-Q-7 G8K-Q-7 G8KC-Q-7 g | 7 +008+0,10] I3 18
G8-Q-8 G8C-Q-8 G8K-Q-8 G8KC-Q-8 g8 | 8 +008+0,10] I3 18
PRZEPYCHACZE G12 i G12C - SREDNICA “d” TRZONKA: 12 MM
Przekroj szesciokatny (E)
L A L
N N -

| —
Fa=
==

|
@d (g6)

= &

ad (ab)

"G12" - "G12K" STANDARD G12C" - "G12KC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHLODZIWA
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana WYMIARY Zastosuj do
. . gtowicy

Standard uZ chloduwend Standard []Z chloduwerrﬂl d A LI L
G12-E-1 G12K-E-1 12 I +0,04+0,06 | 2 25
G12-E-1,5 / G12K-E-1,5 / 12| 1,5 +0,05+007 | 3 25
G12-E-2 G12C-E-2 G12K-E-2 G12KC-E-2 12| 2 +0,05+007 | 5 25
G12-E-2,5 G12C-E-2,5 G12K-E-2,5 G12KC-E-2,5 12| 25 +0,05+0,07 | 6 25
G12-E-3 G12C-E-3 G12K-E-3 G12KC-E-3 12| 3 +0,06+0,08 | 7 25
G12-E-3,5 G12C-E-3,5 G12K-E-3,5 G12KC-E-3,5 12|35 +0,06+0,08 | 8 25
G12-E-4 G12C-E-4 G12K-E-4 G12KC-E-4 12| 4 +007+0,09 | 9 25
G12E-45 G12CE-45 G12K-E-4,5 G12KCE45 | 12| 45 +007+009 | 9 | 25 Standard
G12-E-5 G12C-E-5 G12K-E-5 G12KC-E-5 2] 5 +008+0,10 | Il | 25 BR-G12B
G12-E-5,5 G12C-E-5,5 G12K-E-5,5 G12KC-E-5,5 12|55 +0,08+0,10 | Il 25 BR-G12
G12-E-6 G12C-E-6 G12K-E-6 G12KC-E-6 12| 6 +0,08+0,10 | 13 | 25
G12-E-7 G12C-E-7 G12K-E-7 G12KC-E-7 12| 7 +0,08+0,10 | 15 | 25 7 chtodziwem
G12-E-8 G12C-E-8 G12K-E-8 G12KC-E-8 12| 8 +0,08+0,10 | 17 | 25 BRC-G12B
G12-E-9 G12C-E-9 G12K-E-9 G12KC-E-9 2] 9 +009+0,11 | 19 | 25 BRC-G12
G12-E-10 G12C-E-10 G12K-E-10 G12KC-E-10 12| 10 +0,10+0,12 | 21 25
G12-E-11 G12C-E-11 G12K-E-11 G12KC-E-11 12| 11 +0,10+0,12 | 21 25
G12-E-12 G12C-E-12 G12K-E-12 G12KC-E-12 12| 12 +0,11+0,13 | 21 25
G12-E-13 G12C-E-13 G12K-E-13 G12KC-E-13 12| 13 +0,11+0,13 | 21 25
G12-E-14 G12C-E-14 G12K-E-14 G12KC-E-14 12| 14 +0,12+0,14 | 21 25
G12-E-15 G12C-E-15 G12K-E-15 G12KC-E-15 12| 15 +0,13+0,15 | 2I 25
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Przekréj kwadratowy (Q)

©
S CEE—
|
"G12" - "G12K" STANDARD "G12C" - "G12KC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM
CHtODZIWA
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana GRS Zas{tosqj do
OWIC
Standard / chtodziwem Standard D Z chtodziwem D d A LI L g y
G12-Q-1 / G12K-Q-1 / 12 | | +0,04+0,06 | 2 25
G12-Q-1,5 G12K-Q-1,5 12 | 1,5 +0,05+0,07 | 3 25
G12-Q-2 G12C-Q-2 G12K-Q-2 G12KC-Q-2 2 | 2 +0,05+0,07 | 5 25
G12-Q-2,5 G12C-Q-2,5 G12K-Q-2,5 G12KC-Q-2,5 12 | 25 +0,05+0,07 | 6 25
G12-Q-3 G12C-Q-3 G12K-Q-3 G12KC-Q-3 2 | 3 +0,06+008 | 7 25
G12-Q-3,5 G12C-Q-3,5 G12K-Q-3,5 G12KC-Q-3,5 12 | 35 +0,06+0,08 | 8 25 Standard
G12-Q-4 G12C-Q-4 G12K-Q-4 G12KC-Q-4 12 | 4 +007+009 | 9 25 BR-G12B
G12-Q-4,5 G12C-Q-4,5 G12K-Q-4,5 G12KC-Q-4,5 12 | 45 +0,07+0,09 | 9 25 BR-G12
G12-Q-5 G12C-Q-5 G12K-Q-5 G12KC-Q-5 12| 5 +0,08+0,10 | Il 25
G12-Q-5,5 G12C-Q-5,5 G12K-Q-5,5 G12KC-Q-5,5 12 | 55 +0,08+0,10 | Il 25 7 chiodziwem
G12-0-6 G12C-Q-6 G12K-Q-6 G12KC-Q-6 12| 6 +008+0,10 | 13 | 25 W
G12-Q-7 G12c-Q-7 G12K-Q-7 G12KC-Q-7 12| 7 +008+0,10 | 15 | 25 BRC-G128
G12-Q-8 G12¢-Q-8 G12K-Q-8 G12KC-Q-8 2] 8 +008+0,00| 17 | 25 BRC-G12
G12-Q-9 G12C-Q-9 G12K-Q-9 G12KC-Q-9 12| 9 +0,09+0,11 | 19 25
G12-Q-10 G12C-Q-10 G12K-Q-10 G12KC-Q-10 12| 10 +0,10+0,12 | 21 25
G12-Q-11 G12C-Q-11 G12K-Q-11 G12KC-Q-11 12| 1l +0,10+0,12 | 21 25
G12-Q-12 G12C-Q-12 G12K-Q-12 G12KC-Q-12 12| 12 +0,11+0,13 | 2l 25
PRZEPYCHACZE G12A DLA GLOWIC PRZEPYCHAJACYCH SERIA BR-G12A - SREDNICA “d” TRZONKA: 12 MM
Przekroj szesciokatny (E) Przekrdj kwadratowy (Q)
A ‘ L A L
A | o a
N @ S = 8
) ) 9
@) g -<fr-——-i = ®) g -<h-——— =
) 7 8
C C
L1 L1
"G12A" - "G12AK" STANDARD "G12A" - "G12AK" STANDARD
SZESCIOKAT KWADRAT
PRODUKT (materlai) PRODUKT (materia’f) WYMIARY ( C = Gtebokos¢ uzyteczna Zag{tg\f/l:gydo
HSS Stal spiekana HSS el i przepychania; L1 = Gtebokos¢ max. Obrdbki)
Standard n Standard n Standardi i Standardl I d A LI L C D
G12A-E-4 G12AK-E-4 G12A-Q-4 G12AK-Q-4 12| 4 +0,07+0,09| 55 | 60 | 9 10
G12A-E-4,5 | G12AK-E-4,5 G12A-Q-4,5 | G12AK-Q-4,5 12| 45 +0,07+0,09| 55 | 60 | 9 10
G12A-E-5 G12AK-E-5 G12A-Q-5 G12AK-Q-5 12| 5 +0,08+0,10/ 55 | 60 | I 10
G12A-E-55 | G12AK-E-5,5 G12A-0-5,5 | G12AK-Q-5,5 12| 55 +0,08+0,10( 55 | 60 | Il 10
G12A-E-6 G12AK-E-6 G12A-Q-6 G12AK-Q-6 12| 6 +0,08+0,10/ 55 | 60 | I3 | 10
G12A-E-7 G12AK-E-7 G12A-Q-7 G12AK-Q-7 12| 7 +0,08+0,10/ 55 | 60 | I5 10
G12A-E-8 G12AK-E-8 G12A-Q-8 | G12AK-Q-8 2| 8 +0,08+0,10/ 55 | 60 | 17 | 10 Standard
G12A-E-9 G12AK-E-9 G12A-Q-9 G12AK-Q-9 12| 9 +0,09+0,11| 55 | 60 19 10 BR-G12A
G12A-E-10 | G12AK-E-10 G12A-Q-10 | G12AK-Q-10 12| 10 +0,10+0,12| 55 | 60 | 2I 10
G12A-E-11 | G12AK-E-11 G12A-Q-11 | G12AK-Q-11 12| Il +0,10+0,12| 55 | 60 | 2I 10
G12A-E-12 | G12AK-E-12 G12A-Q-12 | G12AK-Q-12 12| 12 +0,11+0,13| 55 | 60 | 2I 10
G12A-E-13 | G12AK-E-13 12| 13 +0,11+0,13| 55 | 60 | 21 | 115
G12A-E-14 | G12AK-E-14 / / 12| 14 +0,12+0,14| 55 | 60 | 21 | 125
G12A-E-15 | G12AK-E-15 12| 15 +0,13+0,15 55 | 60 | 21 | 125
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g PRZEPYCHACZE G16 DLA GLOWIC PRZEPYCHAJACYCH BR-G16 - SREDNICA “d” TRZONKA: 16 MM

Przekroj szesciokatny standard (E)

|
@d (96)

||G16|| -

"G16K" STANDARD

Przekréj kwadratowy standard (Q)

"G16" - "G16K" STANDARD

L1 = Gtebokos¢ uzyteczna przepychacza i max. obrébki

PRODUKT d A oL PRODUKT y \ al oy
HSS Stal spiekana HSS Stal spiekana
G16-E-2 G16K-E-2 16 |2 +0,05+0,07 5 25 G16-Q-2 G16K-Q-2 16(2  +0,05 +0,07 5 25
G16-E-2,5 G16K-E-2,5 16 {2,5 +0,05+0,07 6 25 G16-Q-2,5 G16K-Q-2,5 16(2,5 +0,05+0,07 6 25
G16-E-3 G16K-E-3 16 (3 +0,06 +0,08 7 25 G16-Q-3 G16K-Q-3 16[3  +0,06 +0,08 7 25
G16-E-3,5  |G16K-E-3,5 16 (3,5 +0,06 +0,08 8 25 G16-Q-3,5 G16K-Q-3,5 | 16(3,5 +0,07+0,09 8 25
G16-E-4 G16K-E-4 16 |4  +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-4 G16K-Q-4 16[4  +0,07 +0,09 9 25
G16-E-4,5 |G16K-E-4,5 16 [4,5 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-4,5 G16K-Q-4,5 | 16|45 +0,07+0,09 9 25
G16-E-5 G16K-E-5 16 [5  +0,08+40,10 11 25 G16-Q-5 G16K-Q-5 16[5  +0,08 +0,10 11 | 25
G16-E-55  |G16K-E-5,5 16 5,5 +0,08 +0,10 1 25 G16-Q-5,5 G16K-Q-5,5 | 16(55 +0,08+0,10 11 | 25
G16-E-6 G16K-E-6 16 |6 +0,08 40,10 13 25 G16-Q-6 G16K-Q-6 16[6  +0,08 +0,10 13 | 25
G16-E-7 G16K-E-7 16 |7 +0,08 40,10 15 25 G16-Q-7 G16K-Q-7 16[7  +0,08 40,10 15 | 25
G16-E-8 G16K-E-8 16 [8  +0,08+40,10 17 25 G16-Q-8 G16K-Q-8 16[8  +0,08 40,10 17 | 25
G16-E-9 G16K-E-9 16 (9 +0,09 40,11 19 25 G16-Q-9 G16K-Q-9 16[9  +0,09+0,11 19 | 25
G16-E-10 G16K-E-10 16 (10 40,10 40,12 21 25 G16-Q-10 G16K-Q-10 | 16(10 +0,10+0,12 21 | 25
G16-E-11 G16K-E-11 16 |11 40,10 +0,12 21 25 G16-Q-11 G16K-Q-11 16(11 +0,10+0,12 21 | 25
G16-E-12 G16K-E-12 16 (12 +0,11+0,13 21 25 G16-Q-12 G16K-Q-12 16|12 +011+013 21 | 25
G16-E-13 G16K-E-13 16 |13 +0,1140,13 21 25 G16-Q-13 G16K-Q-13 | 16|13 +011+013 21 | 25
G16-E-14 G16K-E-14 16 (14 +0,12+40,14 21 25 G16-Q-14 G16k-Q-14 | 16|14 +012+014 21 | 25
G16-E-15 G16K-E-15 16 |15 +0,13 40,15 21 25 G16-Q-15 G16K-Q-15 | 16/15 +0,13+0,15 21 | 25
G16-E-16 G16K-E-16 16 (16 40,13 40,15 21 25
G16-E-17 G16K-E-17 16 [17  +0,14+0,16 21 25
G16-E-18 G16K-E-18 16 [18  +0,15+0,17 21 25
G16-E-19 G16K-E-19 16 (19 40,16 +0,18 21 25
G16-E-20 G16K-E-20 16 (20 40,18 40,20 21 25
G16-E-21 G16K-E-21 16 (21 40,18 40,20 21 25
G16-E-22 G16K-E-22 16 (22 40,19 40,21 21 25
G16-E-23 G16K-E-23 16 (23 40,20 40,22 21 25
G16-E-24 G16K-E-24 16 (24 4021 +0,23 21 25
G16-E-25 G16K-E-25 16 |25 4022 +0,24 21 25
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PRZEPYCHACZE G16M i G16MC - SREDNICA “d” TRZONKA: 16 MM

Przekréj szesciokatny (E)

@d (g6)

uGlGMII -

"G16MK" STANDARD

A
Y
N =
a@r — %}1
| @

"G16MC" - "G16MKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM
CHLODZIWA

PRODUKT (materiat) : WYMIARY .
HSS Stal spiekana Zastosuj do
i . gtowicy

Standard ﬂz ch{odmwerrn Standard ni chtodziwem HI d A LI L

G16M-E-5 G16MC-E-5 G16MK-E-5 G16MKC-E-5 6| 5 +008+0,10 | Il 35

G16M-E-5,5 G16MC-E-5,5 | G16MK-E-5,5 | GI6MKC-E-5,5 l6 | 55 +0,08+0,10 | II 35

G16M-E-6 G16MC-E-6 G16MK-E-6 G16MKC-E-6 l6 | 6 +0,08+0,10 | I3 35

G16M-E-7 G16MC-E-7 G16MK-E-7 G16MKC-E-7 l6 | 7 +0,08+0,10 | I5 35

G16M-E-8 G16MC-E-8 G16MK-E-8 G16MKC-E-8 l6| 8 +0,08+0,10 | 17 35

G16M-E-9 G16MC-E-9 G16MK-E-9 G16MKC-E-9 l6 | 9 +0,09+0,11 19 35

G16M-E-10 G16MC-E-10 G16MK-E-10 | G16MKC-E-10 l6 | 10 +0,10+0,12 | 3l 35

G16M-E-11 G16MC-E-11 G16MK-E-11 | G16MKC-E-11 6 | 11 +0,10+0,12 | 3l 35

G16M-E-12 G16MC-E-12 G16MK-E-12 | G16MKC-E-12 l6 | 12 +0,11+0,13 | 3l 35

G16M-E-13 G16MC-E-13 G16MK-E-13 | G16MKC-E-13 16 13 +0,11+0,13 | 3l 35

G16M-E-14 G16MC-E-14 G16MK-E-14 | GI6MKC-E-14 16 | 14 +0,12+0,14 | 3l 35 Standard

G16M-E-15 G16MC-E-15 G16MK-E-15 | G16MKC-E-15 6| I5 +0,13+0,15 | 3l 35 BR.GLEM

G16M-E-16 G16MC-E-16 G16MK-E-16 | G16MKC-E-16 6| 16 +0,13+0,15 | 3l 35

G16M-E-17 G16MC-E-17 G16MK-E-17 | G16MKC-E-17 6| 17 +0,14+0,16 | 3l 35

G16M-E-18 GI6MCE-18 | GI6MK-E18 |GI6MKCE-18 | 16 | 18 +0,15+0,17 | 3l 35 | Lchtodziwem

GI6M-E-19 | GIGMCE-19 | GI6MKE19 | GI6MKC-E19 | 16| 19 +0,16+0,18 | 31 | 35 | BRC-GI6M

G16M-E-20 G16MC-E-20 G16MK-E-20 | G16MKC-E-20 l6 | 20 +0,18+0,20 | 3l 35

G16M-E-21 G16MC-E-21 G16MK-E-21 | G16MKC-E-21 l6 | 21 +0,18+0,20 | 3I 35

G16M-E-22 G16MC-E-22 G16MK-E-22 | G16MKC-E-22 l6 | 22 +0,19+021 31 35

G16M-E-23 G16MC-E-23 G16MK-E-23 | G16MKC-E-23 l6 | 23 +020+022 | 3l 35

G16M-E-24 G16MC-E-24 G16MK-E-24 | G16MKC-E-24 l6 | 24 +021+023 | 3l 35

G16M-E-25 G16MC-E-25 G16MK-E-25 | G16MKC-E-25 l6 | 25 +022+024 | 3l 35

G16M-E-27 G16MC-E-27 G16MK-E-27 | G16MKC-E-27 6 | 27 +022+024 | 3l 35

G16M-E-28 G16MC-E-28 G16MK-E-28 | G16MKC-E-28 16 | 28 +022+024 | 3l 35

G16M-E-30 G16MC-E-30 G16MK-E-30 | G16MKC-E-30 16 | 30 +023+025 | 3l 35
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Przekrdj kwadratowy (Q)

@d 296)

‘ L1

"G16MC" - "G16MKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM
CHLODZIWA

IIGIGMII -

"G16MK" STANDARD

PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana UL Zastosuj do
) ) gtowicy
Standard I Z chtodziwem D Standard nZ chtodziwen ﬁl d A LI L
G16M-Q-5 G16MC-Q-5 G16MK-Q-5 | G16MKC-Q-5 16| 5 +0,08+0,10 | Il 35
G16M-Q-55 | GI6MC-Q-5,5 | G1I6MK-Q-5,5 |G16MKC-Q-55 | 16 | 55 +0,08+0,10 T 35
G16M-Q-6 G16MC-Q-6 G16MK-Q-6 | G16MKC-Q-6 16 | 6 +0,08+0,10 13 35
G16M-Q-7 G16MC-Q-7 G16MK-Q-7 | G16MKC-Q-7 16| 7 +0,08+0,10 I5 35
G16M-Q-8 G16MC-Q-8 G16MK-Q-8 | G16MKC-Q-8 16 | 8 +0,08+0,10 17 | 35
G16M-Q-9 G16MC-Q-9 G16MK-Q-9 | G16MKC-Q-9 16| 9 +0,09+0,11 19 | 35
G16M-Q-10 G16MC-Q-10 | G16MK-Q-10 | G16MKC-Q-10 | 16 | 10 +0,10+0,12 | 3I 35 Standard
G16M-Q-11 G16MC-Q-11 | G16MK-Q-11 | G16MKC-Q-11 | 16 | |1 +0,10+0,12 | 3I 35 BR.G16M
G16M-Q-12 G16MC-Q-12 | GI6MK-Q-12 |G16MKC-Q-12 | 16 | 12 +0,11+0,13 | 3I 35
G16M-Q-13 G16MC-Q-13 | G16MK-Q-13 |G16MKC-Q-13 | 16 | 13 +0,11+0,13 | 3l 35
G16M-Q-14 G16MC-Q-14 | G16MK-Q-14 |G16MKC-Q-14 | 16 | 14 +0,12+0,14 | 3l 35 | Lchtodziwem
G16M-Q.15 | GI6MC-Q-15 | GI6MK-Q-15 | GI6MKC-Q-15 | 16 | 15 +0,i3+0,i5 | 31 | 35 | BRCG16M
G16M-Q-16 G16MC-Q-16 | G16MK-Q-16 |G16MKC-Q-16 | 16 | 16 +0,13+0,15 | 3l 35
G16M-Q-17 G16MC-Q-17 | GI6MK-Q-17 |G16MKC-Q-17 | 16 | 17 +0,14+0,16 | 3l 35
G16M-Q-18 G16MC-Q-18 | G16MK-Q-18 |G16MKC-Q-18 | 16 | 18 +0,15+0,17 | 3l 35
G16M-Q-19 G16MC-Q-19 | G16MK-Q-19 |G16MKC-Q-19 | 16| 19 +0,16+0,18 | 3l 35
G16M-Q-20 G16MC-Q-20 | G16MK-Q-20 |G16MKC-Q-20 | 16 | 20 +0,18+020 | 3I 35

PRZEPYCHACZE G16LiG16LC DLA GLOWIC PRZEPYCHAJACYCH BR-G16L i BRC-G16L - SREDNICA “d” TRZONKA: 16 MM

Przekroj szesciokatny (E)

@ P

d (g6

"G16L" -

L1

"G16LK" STANDARD

~| ]

Q

L1

"G16LC" - "G16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHtODZIWA

PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana O Zastosuj do

Standard []Z chtodziwe Standard uZ chtodziwer ﬂl d A LI L C D glowicy
G16L-E-4 / G16LK-E-4 / 16 4 +0,07 +0,09 40 45 I 7,5
G16L-E-5 G16LC-E-5 G16LK-E-5 G16LKC-E-5 l6 | 5 +008+0,10 | 40 | 45 T Standard
G16L-E-6 G16LC-E-6 G16LK-E-6 G16LKC-E-6 16 | 6 +0,08+0,10 | 40 | 45 13 9 BR-G16L
G16L-E-7 G16LC-E-7 G16LK-E-7 G16LKC-E-7 16 7 +0,08 +0,10 40 45 15 9 7 chtodziwem
G16L-E-8 G16LC-E-8 G16LK-E-8 G16LKC-E-8 16 8 +0,08+0,10 40 45 16 8 BRC-G16L
G16L-E-9 G16LC-E-9 G16LK-E-9 G16LKC-E-9 16 9 +0,09+0,I1 40 45 16,5 8
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"G16LC" - "G16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM
CHLODZIWA

"G16L" - "G16LK" STANDARD

G16L-E-10 G16LC-E-10 | G16LK-E-10 | G16LKC-E-10 | I6 | 10 +0,10+0,12| 40 45 17 8

G16L-E-11 G16LC-E-11 G16LK-E-11 | G16LKC-E-11 | 16 | Il +0,10+0,12| 40 45 17 8

G16L-E-12 G16LC-E-12 | G16LK-E-12 | G16LKC-E-12 | 16 | 12 +0,11+0,13| 40 45 17 | 105
G16L-E-13 G16LC-E-13 | G16LK-E-13 | G16LKC-E-13 | 16 | 13 +0,I1+0,13 | 40 45 17 | 105
G16L-E-14 G16LC-E-14 | G16LK-E-14 | G16LKC-E-14 | 16 | 14 +0,12+0,14| 40 45 17 | 125
G16L-E-15 G16LC-E-15 | G16LK-E-15 | G16LKC-E-15 | 16 | I5 +0,13+0,15| 40 45 17 | 125
G16L-E-16 G16LC-E-16 | G16LK-E-16 | G16LKC-E-16 | 16 | 16 +0,13+0,15| 40 45 17 | 135
G16L-E-17 G16LC-E-17 | G16LK-E-17 | G16LKC-E-17 | 16 | 17 +0,14+0,16| 40 45 17 15

Standard
GI6LE-18 | GI6LCE18 | GIGLK-E-18 | GIGLKC-E-18 | 16| I8 +0,15+007] 40 | 45 | 17 | Is | .
GI6LE19 | GI6LC-E-19 | GI6LK-E-19 | GIGLKC-E-19 | 16| 19 +0,16+0,18| 40 | 45 | (7 | 17
GI6LE20 | GI6LC-E-20 | GI6LK-E-20 | GI6LKC-E-20 | 16| 20 +0,18+0,20| 40 | 45 | (7 | 7 .
GI6LE21 | GIGLCE21 | GIGLK-E21 | GIGLKC-E21 | 16| 21 +0,18+020] 40 | 45 | 17 | 19 | L chtodziwem
GI6L-E-22 | GI6LC-E-22 | GI6LK-E22 | GIGLKC-E-22 | 16| 22 +0,19+021 | 40 | 45 | 17 | 19 | BRC-GI6L
GI6LE-23 | GI6LC-E-23 | GI6LK-E23 | GI6LKC-E-23 | 16| 23 +020+022| 40 | 45 | 17 | 19

G16L-E-24 G16LC-E-24 | G16LK-E-24 | G16LKC-E-24 | 16 | 24 +0,21 +0,23| 40 45 17 21
G16L-E-25 G16LC-E-25 | G16LK-E-25 | G16LKC-E-25 | 16 | 25 +0,22+0,24| 40 45 17 21
G16L-E-27 G16LC-E-27 | G16LK-E-27 | G16LKC-E-27 | |16 | 27 +0,22+0,24| 40 45 17 23
G16L-E-28 G16LC-E-28 | G16LK-E-28 | G16LKC-E-28 | 16 | 28 +0,22+0,24| 40 45 17 24
G16L-E-30 G16LC-E-30 | G16LK-E-30 | G16LKC-E-30 | 16 | 30 +0,23+0,25| 40 45 17 26

C = Gtebokos$¢ uzyteczna przepychanaia; L1 = Gtebokos¢ max. obrobki
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Przekréj kwadratowy (Q)

||G16L|| -

"G16LK" STANDARD

"G16LC" - "G16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHtODZIWA

A L A L
é 9 L1 Q
@) & P -
< - - —C _ R | L — o)
2 < Fo Sl - - - - =
N Q @ 8 E
C C
L1 L
I
" 7o " "G16LC" - "G16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM
G16L" - "G16LK" STANDARD TR
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana paat Zastosuj do
. . gtowicy
Standard I chtodziwen Standard D ch{odmwenE] d A LI L C D
G16L-Q-4 / G16LK-Q-4 / 16 | 4 +0,07+0,09 | 40 45 I 75 Standard
G16L-Q-5 G16LC-Q-5 | GI6LK-Q-5 | GI6LKC-Q5 | 16 | 5 +0,08+0,10 | 40 | 45 | II 9 z?hﬁgzli;:m
G16L-Q-6 G16LC-Q-6 G16LK-Q-6 G16LKC-Q-6 16 | 6 +0,08+0,10 | 40 45 13 9 BRC-G16L
L L
A C A c |
[ Q ]
| Q — : Q
| ol | ©
,77©7*797777<* == — 1 - — — 747@7r797777G, - - 4 - - —
© ke]
} S | S
|
L1 | L1

G16L-Q-7 | G16LC-Q-7 | G16LK-Q-7 | GI6LKC-Q-7 | 16| 7 +0,08+0,10] 40 | 45 | 165 | 6
G16L-0-8 | G16LC-Q-8 | G16LK-Q-8 | G16LKC-Q-8 | 16 +0,08+0,10] 40 | 45 | 165 | 7
G16L-0-9 G16LC-Q-9 | GI6LK-Q-9 | GI6LKC-Q9 | 16| 9 +0,09+0,11| 40 | 45 | 165 | 8
G16L-0-10 | G16LC-Q-10 | G16LK-Q-10 | G16LKC-Q-10 | 16| 10 +0,10+0,12] 40 | 45 | 17 | 95
G16L-0-11 | G16LC-Q-11 | G16LK-Q-11 | G16LKC-Q-11| 16| I +0,10+0,12| 40 | 45 | 17 | 95
G16-0-12 | G16LC-Q-12 | G16LK-Q-12 | G16LKC-Q-12 | 16| 12 +0,11+0,13] 40 | 45 | 17 | 105
G16L-Q-13 | G16LC-Q-13 | G16LK-Q-13 | G16LKC-Q-13 | 16| I3 +0,11+0,13] 40 | 45 | 17 | 105
G16L-Q-14 | GI6LC-Q-14 | G6LK-Q-14 | GIGLKC-Q-14 | 16| 14 +0,12+0,14] 40 | 45 | 17 [ 125 | o .
G16L-Q-15 | GI6LC-Q-15 | GI6LK-Q-15 | GI6LKC-Q-15 | 16| 15 +013+0,15] 40 | 45 | 17 | 125 | . o
G16L-Q-16 | G16LC-Q-16 | G16LK-Q-16 | G16LKC-Q-16 | 16| 16 +0,13+0,15| 40 | 45 | 17 | 135
G16L--17 | G16LC-Q-17 | G16LK-Q-17 | G16LKC-Q-17 | 16| 17 +0,14+0,16] 40 | 45 | 17 | 155
G16L-Q-18 | G16LC-Q-18 | G16LK-Q-18 | G16LKC-Q-18 | 16| I8 +0,15+0,17] 40 | 45 | 17 | I55 | Zchtodziwem
G161-Q-19 | G16LC-Q-19 | G16LK-Q-19 | GI6LKC-Q-19 | 16| 19 +0,16+0,18 40 | 45 | 17 | 165 | BRC-GI6L
G16L-Q-20 | G16LC-Q-20 | G16LK-Q-20 | G16LKC-Q-20 | 16| 20 +0,18+020] 40 | 45 | 17 | 175
G16L-Q-21 | G16LC-Q-21 | G16LK-Q-21 | G16LKC-Q-21| 16| 21 +0,18+020] 40 | 45 | 17 | 175
G16L-Q-22 | G16LC-Q-22 | G16LK-Q-22 | G16LKC-Q-22 | 16| 22 +0,19+021| 40 | 45 | 17 | 195
G161-0-23 | G16LC-Q-23 | G16LK-Q-23 | G16LKC-Q-23 | 16| 23 +0,20+022] 40 | 45 | 17 | 195
G16-Q-24 | G16LC-Q-24 | G16LK-Q-24 | G16LKC-Q-24 | 16| 24 +021+023] 40 | 45 | 17 | 2l
G16L-Q-25 | G16LC-Q-25 | G16LK-Q-25 | GI6LKC-Q-25 | 16| 25 +0,22+024] 40 | 45 | 17 | 2l

C = Gtebokos$¢ uzyteczna przepychanaia;
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L1 = Gtebokos¢ max. obrébki




@

SPRZEPYCHACZE 625 DLA GLOWIC PRZEPYCHAJACYCH BR-G25i BRC-G25 SREDNICA “D” TRZONKA: 25 MM

Przekroj szesciokatny standard (E)

"G25" - "G25K" STANDARD

PRODUKT (materiat)

WYMIARY
HSS Stal spiekana Zastosuj do

gtowicy
Standard n] Standard nl d A LI L C D

G25-E-15 | G25K-E-15 | 25| I5 +0,13+0,15] 65 | 70 | 32 | I35
G25-E-16 | G25K-E-16 | 25| 16 +0,13+0,15] 65 | 70 | 32 | 135 | Standard
G25-E-17 | G25K-E-17 | 25| 17 +0,14+0,16] 65 | 70 | 32 | I55| BR-G25
G25-E-18 | G25K-E-18 | 25| 18 +0,15+0,17| 65 | 70 | 32 | I55
G25-E-19 | G25K-E-19 |25 19 +0,16+018] 65 | 70 | 32 | 16 | 7 hiodzivem
G25-E-20 | G25K-E-20 | 25|20 +0,18+020| 65 | 70 | 32 | 16 | BRC-G25
G25-E-21 | G25K-E-21 | 25| 21 +0,18+020] 65 | 70 | 32 | 17
G25-E-22 | G25KE-22 | 25|22 +020+022] 65 | 70 | 32 | 19
G25-E-23 | G25KE-23 | 25|23 +020+022] 65 | 70 | 32 | 19
G25-E-24 | G25K-E-24 | 25|24 +021+023] 65 | 70 | 32 | 21
G25-E-25 | G25K-E-25 | 25|25 +022+024] 65 | 70 | 32 | 21
G25-E-26 | G25K-E-26 | 25| 26 +022+024| 65 | 70 | 32 | 23
G25-E-27 | G25K-E-27 | 25|27 +022+024| 65 | 70 | 32 | 24
G25-E-28 | G25K-E-28 | 25| 28 +022+024| 65 | 70 | 32 | 24
G25-E-29 | G25K-E-29 | 25|29 +022+024| 65 | 70 | 32 | 24
G25-E-30 | G25K-E-30 | 25|30 +023+025] 65 | 70 | 32 | 26
G25-E-31 | G25K-E-31 | 25| 31 +023+025] 65 | 70 | 32 | 26
G25-E-32 | G25K-E-32 | 25|32 +023+025] 65 | 70 | 32 | 26
G25-E-33 | G25K-E-33 | 25| 33 +023+025) 65 | 70 | 32 | 28
G25-E-30 | G25K-E-34 | 25|34 +023+025) 65 | 70 | 32 | 28
G25-E-35 | G25K-E-35 | 25| 35 +024+026| 65 | 70 | 32 | 28
G25-E-36 | G25K-E-36 | 25| 36 +024+026] 65 | 70 | 32 | 32
G25-E-37 | G25K-E-37 | 25| 37 +024+026] 65 | 70 | 32 | 32
G25-E-38 | G25K-E-38 | 25| 38 +024+026] 65 | 70 | 32 | 32
G25-E-39 | G25K-E-39 | 25| 39 +024+026] 65 | 70 | 32 | 32
G25-E-40 | G25K-E-40 | 25| 40 +024+026] 65 | 70 | 32 | 32
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Przekréj kwadratowy standard (Q)

@D

|

|
@d (g6

|

|

|

|

|
a

||G25u -

L1

"G25K" STANDARD

PRODUKT (materiat)
WYMIARY .
HSS Stal spiekana Zastosuj do
gtowicy
Standard I I Standard D d A LI L C D
G25-Q-15 G25K-Q-15 | 25| I5 +0,I13+0,15| 65 70 32 12
G25-Q-16 G25K-Q-16 | 25| 16 +0,13+0,15| 65 70 32 12 Standard
G25-Q-17 G25K-Q-17 | 25| 17 +0,14+0,16| 65 70 32 14 BR-G25
G25-Q-18 G25K-Q-18 | 25| 18 +0,I5+0,17| 65 70 32 14
G25-Q-19 G25K-Q-19 | 25| 19 +0,16+0,18| 65 70 32 16 7 chtodziwem
G25-Q-20 | G25K-Q-20 | 25|20 +0,18+020| 65 | 70 | 32 | 16 | BRC-G25
G25-Q-21 G25K-Q-21 | 25| 21 +0,I8+0,20| 65 70 32 18
G25-Q-22 G25K-Q-22 | 25| 22 +0,20+0,22| 65 70 32 18
G25-Q-23 G25K-Q-23 | 25| 23 +0,20+0,22| 65 70 32 20
G25-Q-24 G25K-Q-24 | 25| 24 +0,21 +0,23| 65 70 32 20
G25-Q-25 G25K-Q-25 | 25| 25 +0,22+0,24| 65 70 32 20

C = Gtebokos¢ uzyteczna przepychania

L1 = Gleboko$¢ max. obrébki
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Przepychacze dia wgtebier wielokatnych dla glowic ,BR”i,BRC" —
wymiary w calach

PRZEPYCHACZE GP8 i GP8C - SREDNICA “d’ TRZONKA: 8 MM - WYMIARY W CALACH

Przekroj szesciokatny (E)

"GP8" - "GPBK" STANDARD

@d (g6)

"GPEC" -"GPBKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHEODZIWA

PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana AR Zastosuj do
) . gtowicy
Standard n] Z chtodziwel Standard Z chtodziwe d A LI L
GP8-E-3/32" | GP8C-E-3/32" | GP8K-E-3/32" | GP8KC-E-3/32" | 8 | 238 +0,06+0,08 | 5 8 Standard
GP8-E-1/8" GP8C-E-1/8" GP8K-E-1/8" GP8KC-E-1/8" 8 | 3,17 +0,07+0,09 6 18 BR-G8S
GP8-E-5/32" GP8C-E-5/32" GP8K-E-5/32" | GP8KC-E-5/32" | 8 | 397 +0,08+0,10 8 18 BR-G&8M
GP8-E-3/16" GP8C-E-3/16" GP8K-E-3/16" | GPSKC-E-3/16" | 8 | 476 +0,08+0,10 9 18 BR-G8
GP8-E-7/32" | GP8C-E-7/32" | GP8K-E-7/32" | GPSKC-E-7/32" | 8 | 555 +0,08+0,10 | Il 18 | 7 chtodziwem
GP8-E-1/4" GPSC-E-1/4" GPSK-E-1/4" GP8KC-E-1/4" 8 | 635 +0,08+0,10 13 18 BRC-G8
Przekroj kwadratowy (Q)
L A L
|
© — ©
RS 5y o= Ry
o b L=]
= 2
L1 L1
[ [

“G Psll _

"GPBK" STANDARD

"GP8C" - "GPBKC" 7 WEWNETRZNYM PRZEPEYWEM

CHEODZIWA

PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana WYMIARY Zastosuj do
. . gtowicy

Standard DZ ch{odmwenﬁ Standard DZch{odmwerﬁ d A LI L
GP8-Q-3/32" | GP8C-Q-3/32" | GP8K-Q-3/32" |GPSKC-Q-3/32" | 8 | 238 +0,06+0,08 | 5 8 Standard
GP8-Q-1/8" | GP8C-Q-1/8" | GP8K-Q-1/8" |GPSKC-Q-1/8" | 8 | 3,17 +0,07+0,09 | 6 18 BR-G8S
GP8-Q-5/32" | GP8C-Q-5/32" | GP8K-Q-5/32" | GPSKC-Q-5/32" | 8 | 397 +0,08+0,10 | 8 8 BR-G8M
GP8-Q-3/16" | GP8C-Q-3/16" | GP8K-Q-3/16" | GPSKC-Q-3/16" | 8 | 476 +0,08+0,10 | 9 8 BR-G8
GP8-Q-7/32" | GP8C-Q-7/32" | GP8K-Q-7/32" | GP8KC-Q-7/32" | 8 | 555 +0,08+0,10 | II | 18 chrg_zg’;em
GP8-Q-1/4" | GP8C-Q-1/4" | GP8K-Q-1/4" |GPSKC-Q-1/4" | 8 | 635 +0,08+0,10 | I3 | I8
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PRZEPYCHACZE GP12 i GP12C - SREDNICA “d” TRZONKA: 12 MM - WYMIARY W CALACH
Przekroj szesciokatny (E)

"GP12" - "GP12K" STANDARD

"GP12C" -"GP12KC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHEODZIWA
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana UL Zastosuj do
gtowicy
Standardn Z chtodziwem n Standard nZ chtodziwem ﬂ d A LI L
GP12-E-3/32" GP12C-E-3/32" | GP12K-E-3/32" | GP12KC-E-3/32" | 12 | 2,38 +0,06 +0,08 5 25
GP12-E-1/8" GP12C-E-1/8" GP12K-E-1/8" GP12KC-E-1/8" 12 | 3,17 +0,07 +0,09 6 25 Standard
GP12-E-5/32" GP12C-E-5/32" | GP12K-E-5/32" | GP12KC-E-5/32" | 12| 397 +0,08 +0,10 8 25 BR-G12B
GP12-E-3/16" GP12C-E-3/16" | GP12K-E-3/16" | GP12KC-E-3/16" | 12 | 476 +0,08 +0,10 9 25 BR-G12
GP12-E-7/32" GP12C-E-7/32" | GP12K-E-7/32" | GP12KC-E-7/32" | 12| 555 +0,08 +0,10 I 25
GP12-E-1/4" | GP12C-E-1/4" | GP12K-E-1/4" | GP12KC-E-1/4" | 12| 635 +0,08+0,10| 13 | 25 | 7 chiodziwem
GP12-E-9/32" | GP12C-E-9/32" | GP12K-E-9/32" | GP12KC-E-9/32" | 12| 7,14 +009+0,11| 16 | 25 | prc-G128B
GP12-E-5/16" GP12C-E-5/16" | GP12K-E-5/16" | GP12KC-E-5/16" | 12 | 7,93 +0,09 +0,11 16 25 BRC-G12
GP12-E-3/8" GP12C-E-3/8" GP12K-E-3/8" GP12KC-E-3/8" 121 952 +0,10+0,12| 18 25
GP12-E-7/16" GP12C-E-7/16" | GP12K-E-7/16" | GP12KC-E-7/16" | 12 | II,11 +0,11+0,13| 2l 25
GP12-E-1/2" GP12C-E-1/2" GP12K-E-1/2" GP12KC-E-1/2" 12 112,70 +0,12+0,14| 2l 25
GP12-E-9/16" GP12C-E-9/16" | GP12K-E-9/16" | GP12KC-E-9/16" | 12 | 1428 +0,12+0,14| 2I 25
Przekroj kwadratowy (Q)
A L

?d (g6)
|

__Q___

L1

@d (g6)

L1

"GP12" - "GP12K" STANDARD "GP12C" -"GP12KC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHLODZIWA
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana WAL Zastosuj do
) ) gtowicy
Standard Z chtodziwem j§* * Standard Z chtodziwem Q§* < d A LI L
GP12-Q-3/32" GP12C-Q-3/32" | GP12K-Q-3/32" | GP12KC-Q-3/32" | 12| 2,38 +0,06 +0,08 5 25
GP12-Q-1/8" GP12C-Q-1/8" GP12K-Q-1/8" | GP12KC-Q-1/8" 12| 3,17 +0,07 +0,09 6 25 Standard
GP12-Q-5/32" GP12C-Q-5/32" | GP12K-Q-5/32" | GP12KC-Q-5/32" | 12 | 3,97 +0,08+0,10 8 25 BR-G12B
GP12-Q-3/16" GP12C-Q-3/16" | GP12K-Q-3/16" | GP12KC-Q-3/16" | 12 | 476 +0,08 +0,10 9 25 BR-G12
GP12-Q-7/32" GP12C-Q-7/32" | GP12K-Q-7/32" | GP12KC-Q-7/32" | 12 | 5555 +0,08 +0,10 ] 25
GP12-Q-1/4" GP12C-Q-1/4" | GP12K-Q-1/4" | GP12KC-Q-1/4" | 12| 635 +0,08+0,10| 15 | 25 | 7 chiodziwem
GP12-Q-9/32" | GP12C-Q-9/32" | GP12K-Q-9/32" | GP12KC-Q-9/32" | 12| 7,14 +0,09+0,11 | 16 | 25 BRC-G12B
GP12-Q-5/16" | GP12C-Q-5/16" | GP12K-Q-5/16" | GP12KC-Q-5/16" | 12 | 793 +0,09+0,I1 | 16 | 25 BRC-G12
GP12-Q-3/8" GP12C-Q-3/8" | GP12K-Q-3/8" | GP12KC-Q-3/8" | 12| 952 +0,10+0,12| 18 | 25
GP12-Q-7/16" GP12C-Q-7/16" | GP12K-Q-7/16" | GP12KC-Q-7/16" | 12 | II,I1 +0,I1 +0,13 21 25
GP12-Q-1/2" GP12C-Q-1/2" GP12K-Q-1/2" | GP12KC-Q-1/2" | 12| 12,70 +0,12+0,14 | 2l 25
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PRZEPYCHACZE GP12A WIELOKATNE DLA GtOWIC PRZEPYCHAJACYCH BR-G12A- WYMIARY W CALACH

Przekroj szesciokatny standard (E)

A
-
I/

@d (g6
|

-

"GP12A" - "GP12AK" STANDARD

PRODUKT (materia) \
HSS Stal spiekana
Standard Standard
GP12A-E-3/32" | GP12AK-E-3/32"
GP12A-E-1/8" GP12AK-E-1/8"

GP12A-E-5/32"

GP12AK-E-5/32"

GP12A-E-3/16"

GP12AK-E-3/16"

GP12A-E-7/32"

GP12AK-E-7/32"

GP12A-E-1/4"

GP12AK-E-1/4"

GP12A-E-9/32"

GP12AK-E-9/32"

GP12A-E-5/16"

GP12AK-E-5/16"

GP12A-E-3/8"

GP12AK-E-3/8"

GP12A-E-1/2

GP12AK-E-1/2

Przekréj kwadratowy standard (Q)

_G_

@d (g6
|

"GP12A" - "GP12AK" STANDARD

Przekroj szesciokatny (E)

@d (g6)

"GP16" - "GP16K" STANDARD

SZESCIOKAT
PRODUKT (materiat)

HSS Stal spiekana
Standard Standard
GP16-E-3/32" GP16K-E-3/32"
GP16-E-1/8" GP16K-E-1/8"
GP16-E-5/32" GP16K-E-5/32"
GP16-E-3/16" GP16K-E-3/16"
GP16-E-7/32" GP16K-E-7/32"
GP16-E-1/4" GP16K-E-1/4"
GP16-E-9/32" GP16K-E-9/32"
GP16-E-5/16" GP16K-E-5/16"
GP16-E-3/8" GP16K-E-3/8"
GP16-E-7/16" GP16K-E-7/16"
GP16-E-1/2" GP16K-E-1/2"
GP16-E-9/16" GP16K-E-9/16"
GP16-E-5/8" GP16K-E-5/8"
GP16-E-3/4" GP16K-E-3/4"
GP16-E-7/8" GP16K-E-7/8"
GP16-E-1" GP16K-E-1"

KWADRAT
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana
Standard D Standardu
GP16-Q-3/32" GP16K-Q-3/32"
GP16-Q-1/8" GP16K-Q-1/8"
GP16-Q-5/32" GP16K-Q-5/32"
GP16-Q-3/16" GP16K-Q-3/16"
GP16-Q-7/32" GP16K-Q-7/32"
GP16-Q-1/4" GP16K-Q-1/4"
GP16-Q-9/32" GP16K-Q-9/32"
GP16-Q-5/16" GP16K-Q-5/16"
GP16-Q-3/8" GP16K-Q-3/8"
GP16-Q-7/16" GP16K-Q-7/16"
GP16-Q-1/2" GP16K-Q-1/2"
GP16-Q-9/16" GP16K-Q-9/16"
GP16-Q-5/8" GP16K-Q-5/8"
/ /

PRGN (TEICE | WYMIARY (C = Gtebokoé¢ uzyteczna .
e d Stal spiekana przepychania; L1 = Gtebokos¢ max. Obrébki) Zagttgvs:llijgydo
Standard StandardD dla 1 L c D
GP12A-Q-3/32" | GP12AK-Q-3/32" 12/238 +0,06+0,0855 60 |5 10
GP12A-Q-1/8" | GP12AK-Q-1/8" 12/3,17 +0,07+0,09 55 60 |6 10
GP12A-Q-5/32" | GP12AK-Q-5/32" 12]397 +0,08+0,10 55 |60 |9 10
GP12A-Q-3/16" | GP12AK-Q-3/16" 12|4,76 +0,08+0,10 55 60 9 10
GP12A-Q-7/32" | GP12AK-Q-7/32" 12|555 +0,08+0,10 55 60 (11 10 | Standard
GP12A-Q-1/4" | GP12AK-Q-1/4" 12| 6,35 +0,08+0,10 55 60 [13 10 BR-G12A
GP12A-Q-9/32" | GP12AK-Q-9/32" 127,14 +0,09+0,1155 |60 |15 10
GP12A-Q-5/16" | GP12AK-Q-5/16" 127,93 +0,09+0,11[55 |60 [16 10
GP12A-Q-3/8" | GP12AK-Q-3/8" 12/ 952 +0,10+0,12[55 |60 [18 10
GP12A-Q-1/2" | GP12AK-Q-1/2" 12] 12,70 +0,12+0,14 55 |60 1 10
PRZEPYCHACZE GP16 - SREDNICA “d” TRZONKA: 16 MM - WYMIARY W CALACH
Przekrdj kwadratowy standard (Q)
L A L
|
] &l G N e _
]
| L1

"GP16" - "GP16K" STANDARD

WYMIARY

Zastosuj do

gtowicy
d A L1 L
16| 2,38 +0,06+0,08| 5 25
16 | 3,17 +0,07+0,09 6 25
16 | 3,97 +0,08+0,10 8 25
16| 4,76 +0,08+0,10| 9 25
16| 555 +0,08+0,10| 11 25
16| 6,35 +0,08+0,10| 15 25
16| 7,14 +0,09+0,11| 16 25
16| 7,93 +0,09+0,11| 16 25 Standard
16| 9,52 +0,10+0,12| 18 25 BR-G16
16 | 11,11 +0,11+0,13| 21 25
16 | 12,70 +0,12+0,14| 21 25
16 | 14,28 +0,12+0,14| 21 25
16 | 15,87 +0,13+0,15| 21 25
16 19,05 +0,17+0,19| 21 25
16 | 22,22 +0,21+0,23| 21 25
16 | 25,40 +0,22+0,24| 21 25




PRZEPYCHACZE GP16Mi GP16MC - SREDNICA “d’ TRZONKA: 16 MM - WYMIARY W CALACH

Przekroj szesciokatny (E)

|
@d (g6)

"GP16M" - "GP16MK" STANDARD

@d (g6)

"GP16MC" - "GP16MKC" Z WEWMETRZNYM PRZEPLYWEM
CHEODZIWA

PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana WYMIARY Zastosuj do
gtowicy
Standard n Z chtodziwem n Standard n Z chtodziwem n d A LI L
GP16M-E-1/4" GP16MC-E-1/4" GP16MK-E-1/4" | GP16MKC-E-1/4" | 16 | 6,35 +0,08 +0,10 15 35
GP16M-E-9/32" | GP16MC-E-9/32" | GP16MK-E-9/32" | GP16MKC-E-9/32" | 16 | 7,14 +0,09 +0,! | 16 35 Standard
GP16M-E-5/16" | GP16MC-E-5/16" | GP16MK-E-5/16" | GP16MKC-E-5/16" | 16 | 793 +0,09 +0,! | 16 35 BR-G16M
GP16M-E-3/8" GP16MC-E-3/8" GP16MK-E-3/8" | GP16MKC-E-3/8" | 16 | 9,52 +0,10+0,12 18 35
GP16M-E-7/16" | GP16MC-E-7/16" | GP16MK-E-7/16" | GP16MKC-E-7/16" | 16 | II,Il +0,11 +0,13 31 35 Z chtodziwem
GP16M-E-1/2" GP16MC-E-1/2" GP16MK-E-1/2" | GP16MKC-E-1/2" | 16 | 12,70 +0,12+0,14 | 3l 35 BRC-G16M
GP16M-E-9/16" | GP16MC-E-9/16" | GP16MK-E-9/16" | GP16MKC-E-9/16" | 16 | 1428 +0,12+0,14 31 35
GP16M-E-5/8" GP16MC-E-5/8" GP16MK-E-5/8" | GP16MKC-E-5/8" | 16 | 1587 +0,13 +0,15 31 35
GP16M-E-3/4" GP16MC-E-3/4" GP16MK-E-3/4" | GP16MKC-E-3/4" | 16 | 19,05 +0,17+0,19 | 3l 35
GP16M-E-7/8" GP16MC-E-7/8" GP16MK-E-7/8" | GP16MKC-E-7/8" | 16 | 22,22 +0,21 +0,23 31 35
GP16M-E-1" GP16MC-E-1" GP16MK-E-1" GP16MKC-E-1" 16 [2540 +0,22 +0,24 31 35
Przekrdj kwadratowy (Q)
L L
Bl | O S [
g S ——
L1 | L1
"GP16M" - "GP16MK" STANDARD "GP16MC" - "GP16MKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPEYWEM
PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana ULl Zastosuj do
Standardl I Z chtodziwem Il lI Standard |:| Z chtodziwem E d A LI L glowicy
GP16M-Q-1/4" GP16MC-Q-1/4" | GP16MK-Q-1/4" | GP16MKC-Q-1/4"| 16 | 635 +0,08+0,10| 15 35
GP16M-Q-9/32" | GP16MC-Q-9/32" | GP16MK-Q-9/32" | GP16MKC-Q-9/32" | 16 | 7,14 +0,09 +0,! | 16 35 Standard
GP16M-Q-5/16" | GP16MC-Q-5/16" | GP16MK-Q-5/16" | GP16MKC-Q-5/16" | 16 | 793 +0,09 +0,! | 16 35 BR-G16M
GP16M-Q-3/8" GP16MC-Q-3/8" | GP16MK-Q-3/8" | GP16MKC-Q-3/8"| 16 | 9,52 +0,10+0,12| 18 35
GP16M-Q-7/16" | GP16MC-Q-7/16" | GP16MK-Q-7/16" | GP16MKC-Q-7/16" | 16 | I 1,11 +0,11 +0,13| 3l 35 7 chtodziwem
GP16M-Q-1/2" | GP16MC-Q-1/2" | GP16MK-Q-1/2" |GP16MKC-Q-1/2" | 16 | 12,70 +0,12+0,14| 31 | 35 | BRC-G16M
GP16M-Q-9/16" | GP16MC-Q-9/16" | GP16MK-Q-9/16" | GP16MKC-Q-9/16" | 16 | 1428 +0,12+0,14| 3l 35
GP16M-Q-5/8" GP16MC-Q-5/8" | GP16MK-Q-5/8" | GP16MKC-Q-5/8" | 16 | 1587 +0,13 +0,15| 3l 35
GP16M-Q-3/4" GP16MC-Q-3/4" | GP16MK-Q-3/4" | GP16MKC-Q-3/4" | 16 | 19,05 +0,17 +0,19| 3l 35
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PRZEPYCHACZE GP16L i GP16LC - SREDNICA “d” TRZONKA: 16 MM - WYMIARY W CALACH

Przekroj szesciokatny (E)

@d (g6)
|

" |

L1

"GP16L" - "GP16LK" STANDARD

@d (g6)

L1

"GP16LC" - "GP16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHEODZIWA

PRODUKT (materiat
( ) - WYMIARY

HSS Stal spiekana Zastosuj do

gtowicy
Standard 7 chtodziwem Standard Z chtodziwem d A LI L C D
GP16L-E-1/4" | GP16LC-E-1/4" | GP16LK-E-1/4" | GP16LKC-E-1/4" | 16 | 6,35 +0,08+0,10| 40 | 45 13 9 Standard
GP16L-E-9/32" | GP16LC-E-9/32" | GP16LK-E-9/32" | GP16LKC-E-9/32" | 16 | 7,14 +0,09 +0,11 | 40 | 45 15 9 BR-G16L
GP16L-E-5/16" | GP16LC-E-5/16" | GP16LK-E-5/16" | GP16LKC-E-5/16" | 16 [ 7,93 +0,09 +0,11 | 40 | 45 16 9 | Zchtodziwem
GP16L-E-3/8" | GP16LC-E-3/8" |GP16LK-E-3/8" | GP16LKC-E-3/8" | 16952 +0,10+0,12| 40 | 45 | 17 | 9 BRC-G16L
L L

"GP16L" - "GP16LK" STANDARD

"GP16LC" - "GP16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPEYWEM

CHEODZIWA
GP16L-E-7/16" | GP16LC-E-7/16" | GP16LK-E-7/16" | GP16LKC-E-7/16"| 16 |I1,11 +0,11+0,13| 40 45 17 9
GP16L-E-1/2" GP16LC-E-1/2" | GP16LK-E-1/2" |GP16LKC-E-1/2" | 16 |12,70 +0,12+0,14| 40 45 17 | 10,5
GP16L-E-9/16" | GP16LC-E-9/16" | GP16LK-E-9/16" | GP16LKC-E-9/16" | 16 |14,28 +0,12+0,14| 40 45 17 | 125
GP16L-E-5/8" GP16LC-E-5/8" | GP16LK-E-5/8" |GP16LKC-E-5/8" | 16 |1587 +0,13+0,15| 40 45 17 | 135
GP16L-E-3/4" GP16LC-E-3/4" | GP16LK-E-3/4" |GP16LKC-E-3/4" | 16 19,05 +0,17+0,19| 40 45 17 | 165
GP16L-E-7/8" GP16LC-E-7/8" | GP16LK-E-7/8" |GP16LKC-E-7/8" | 16 |22,22 +0,2]1 +0,23| 40 45 17 | 195
GP16L-E-1" GP16LC-E-1" GP16LK-E-1" GP16LKC-E-1" 16 12540 +0,22 +0,24| 40 45 17 | 21,5

Standard
BR-G16L
1 chtodziwem
BRC-G16L

C = Gtebokos$¢ uzyteczna przepychania;

L1 = Gteboko$¢ max. obrobki
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Przekroj kwadratowy (Q)

A L A L
[

= L
L™ - S ] S =
@< = @& < =
= = b c ol

- C

"GP16L" - "GP16LK" STANDARD

"GP16LC" - "GP16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM
CHLODZIWA

PRODUKT (materiat)
HSS Stal spiekana WAL Zastosuj do
. . gtowicy
Standardl I Zchtodnweml: :I Standard |:| Zch{oduwemlzl d A LI L C D
GP16L-Q-1/4" | GP16LC-Q-1/4" | GP16LK-Q-1/4" | GP16LKC-Q-1/4" | 16 | 6,35 +0,08+0,10| 40 | 45 13 9 Standard
GP16L-Q-9/32" | GP16LC-Q-9/32" | GP16LK-Q-9/32" | GP16LKC-Q-9/32" | 16 | 7,14 +0,09 +0,11| 40 | 45 15 9 BR-G16L
GP16L-Q-5/16" | GP16LC-Q-5/16" | GP16LK-Q-5/16" | GP16LKC-Q-5/16" | 16 | 793 +0,09 +0,11 | 40 | 45 16 9 | Zchtodziwem
GP16L-Q-3/8" | GP16LC-Q-3/8" | GP16LK-Q-3/8" |GP16LKC-Q-3/8" | 16 9,52 +0,10+0,12| 40 | 45 | 17 | 9 BRC-G16L
L _ L -
A C A
I Q B | -
| S f |
i wl | o)
@———%————G— —_)-—- - - - —-o—g—o__E_
=
| = ' |l | o)
I ! I
! L1 _ !

"GP16L" - "GP16LK" STANDARD

"GP16LC" - "GP16LKC" Z WEWNETRZNYM PRZEPLYWEM

CHEODZIWA

GP16L-Q-7/16" | GP16LC-Q-7/16" | GP16LK-Q-7/16" | GP16LKC-Q-7/16" | 16 |I1,1]1 +0,11+0,13| 40 45 17 9

GP16L-Q-1/2" | GP16LC-Q-1/2" | GP16LK-Q-1/2" | GP16LKC-Q-1/2" | 16 [12,70 +0,12+0,14| 40 45 17 | 10,5
GP16L-Q-9/16" | GP16LC-Q-9/16" | GP16LK-Q-9/16" | GP16LKC-Q-9/16" | 16 |14,28 +0,12+0,14 | 40 45 17 | 125
GP16L-Q-5/8" | GP16LC-Q-5/8" | GP16LK-Q-5/8" | GP16LKC-Q-5/8" | 16 |1587 +0,13+0,15| 40 45 17 | 135
GP16L-Q-3/4" | GP16LC-Q-3/4" | GP16LK-Q-3/4" | GP16LKC-Q-3/4" | 16 [19,05 +0,17 +0,19 | 40 45 17 | 165
GP16L-Q-7/8" | GP16LC-Q-7/8" | GP16LK-Q-7/8" | GP16LKC-Q-7/8" | 16 |22,22 +0,21 +0,23 | 40 45 17 | 195
GP16L-Q-1" GP16LC-Q-1" GP16LK-Q-1" GP16LKC-Q-1" 16 12540 +0,22 +0,24 | 40 45 17 | 21,5

Standard
BR-G16L
1 chtodziwem
BRC-G16L

C = Gtebokos¢ uzyteczna przepychania;

L1 = Gtebokos¢ max. obrdbki
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Przepychacze standardowe i z wewnetrznym przeptywem
chtodziwa do kluczy nastawnych TORX®

Dla serii standardowych gtowic przepychajacych "BR"

Oryginalny rysuenk dla wgtebien kluczy TORX® pozwala w zawartych wymiarach, do wywierania wptywu na bardzo wysoki moment obrotowy, bez narazania,
czy wystawiania na ryzyko integralnosci wgtebi

1{7
2%

B >
- H_ bt GT8/GT12/GT14
i
Dla serii gtowic przepychajacych "BRC"
Przepychacze do profili TORX odpowiednie do gtowic przepychajgcych serii BRC z przeptywem * MV
wewnetrznym chtodziwa. Przeptyw chtodziwa zwigksza wydajnos¢ przepychania, zapewnia niewielkg Y
chropowatos$é na obrabianym przedmiocie i pomaga w ciezszej obrébce materiatow. B
Dla gtowicy Dla gtowic
m BR-G5 BR-G8S / BR-G8M / BR-G8 / BRC-G8
PRODUKT (materiat) PRODUKT (materiat)
A " ¢ |H (r%ax TORX® HSS  IStal spiekana HSS | Stal spiekana
Standard u Standard n Standard u ch{odziwerrﬂ StandarﬂZ chtodziw
1,214 0,884 12 040 3 GT5-T3 GT5K-T3 GT8-T3 GT8K-T3
1,374 0,996 1,2 (0,50 4 GT5-T4 GT5K-T4 GT8-T4 GT8K-T4
1,499 (1,097 1,5 [1,00 5 GT5-T5 GT5K-T5 GT8-T5 / GT8K-T5 /
1,778 1,293 1,7 1,20 6 GT5-T6 GT5K-T6 GT8-T6 GT8K-T6
2,095 (1,521 1,7 1,50 7 GT5-T7 GT5K-T7 GT8-T7 GT8K-T7
2,418 1,756 20 |1,70 8 GT5-T8 GT5K-T8 GT8-T8 GT8C-T8 GT8K-T8 GT8KC-T8
2,603 {1,889 20 |1,70 9 GT5-T9 GT5K-T9 GT8-T9 GT8C-T9 GT8K-T9 GT8KC-T9
2,844 [2,057 2,0 2,00 10 GT5-T10 GT5K-T10 GT8-T10 GT8C-T10 | GT8K-T10 GT8KC-T10
3,378 2,438 30 3,00 15 GT5-T15 GT5K-T15 GT8-T15 GT8C-T15 | GT8K-T15 GT8KC-T15
3,962 2,857 35 [3,00 20 GT5-T20 GT5K-T20 GT8-T20 GT8C-T20 | GT8K-T20 GT8KC-T20
4,559 3,276 40 3,50 25 GT5-T25 GT5K-T25 GT8-T25 GT8C-T25 | GT8K-T25 GT8KC-T25
5118 3,672 40 3,50 27 GT8-T27 GT8C-T27 | GT8K-T27 GT8KC-T27
5,651 (4,064 45 3,50 30 GT8-T30 GT8C-T30 | GT8K-T30 GT8KC-T30
6,807 14,889 50 14,00 40 GT8-T40 GT8C-T40 | GT8K-T40 GT8KC-T40
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Dla gtowic Dla gtowicy
BR-G12 / BR-G12B / BRC-G12 / BRC-G12B BR-G16
PRODUKT (materiat) PRODUKT (materiat)
A B c HSS Stal spiekana HSS Stal spiekana
Standard anh{odziwedStandard n]zch{odzivﬂ Standard d Standard n
1,214 | 0,884 1,2 GT12-T3 GT12K-T3
1,374 | 0,996 1,2 GT12-T4 GT12K-T4
1499 [ 1097 | 15 GT12-T5 / GT12K-T5 /
1778 | 1293 | 17 GT12-T6 GT12K-T6 / /
2,095 | 1,521 17 GT12-T7 GT12K-T7
2418 | 1,756 | 20 GT12-T8 GT12C-T8 | GT12K-T8 GT12KC-T8
2,603 | 1,889 | 20 GT12-T9 GT12C-T9 | GT12K-T9 GT12KC-T9
2,844 | 2,057 | 20 GT12-T10 GT12C-T10 | GT12K-T10 | GT12KC-T10 | GT16-T10 GT16K-T10
3378 | 2438 | 30 GT12-T15 GT12C-T15 | GT12K-T15 | GT12KC-T15| GT16-T15 GT16K-T15
3962 | 2,857 | 35 GT12-T20 GT12C-T20 | GT12K-T20 | GT12KC-T20{ GT16-T20 GT16K-T20
4559 [3276 | 40 GT12-T25 GT12C-T25 | GT12K-T25 | GT12KC-T25| GT16-T25 GT16K-T25
5118 | 3672 | 40 GT12-T27 GT12C-T27 | GT12K-T27 | GT12KC-T27 | GT16-T27 GT16K-T27
5651 | 4064 | 45 GT12-T30 GT12C-T30 | GT12K-T30 | GT12KC-T30 | GT16-T30 GT16K-T30
6,807 | 4889 | 50 GT12-T40 GT12C-T40 | GT12K-T40 | GT12KC-T40 | GT16-T40 GT16K-T40
7975 | 5689 | 55 GT12-T45 GT12C-T45 | GT12K-T45 | GT12KC-T45| GT16-T45 GT16K-T45
8991 | 6502 | 60 GT12-T50 GT12C-T50 | GT12K-T50 | GT12KC-T50 | GT16-T50 GT16K-T50
11,404 | 8089 | 70 GT12-T55 GT12C-T55 | GT12K-T55 | GT12KC-T55| GT16-T55 GT16K-T55
13,487 | 9,677 | 75 GT12-T60 GT12C-T60 | GT12K-T60 | GT12KC-T60 | GT16-T60 GT16K-T60
15773 {11,264 | 80 GT16-T70 GT16K-T70
Dla gtowic Dla gtowic
BR-G16M / BRC-G16M BR-G16L / BRC-G16L
PRODUKT (materiat) PRODUKT (materiat)

HSS Stal spiekana HSS Stal spiekana
Standard E chtodziwe Standarﬂz chtodziwi Standau Z chtodzi Standard u Z chtodzi

3,962 | 2,857 | 35 3,00 GT16M-T20 | GT16MC-T20 |GT16MK-T20 | GT16MKC-T20

4559 [ 3276 | 40 | 350 GT16M-T25 | GTI6MC-T25 |GT16MK-T25 | GT16MKC-T25 / / / /

5118 | 3,672 | 40 3,50 GT16M-T27 | GT16MC-T27 |GT16MK-T27 | GT16MKC-T27

5651 | 4,064 | 45 3,50 GT16M-T30 | GT1I6MC-T30 |GT16MK-T30 | GTI6MKC-T30 | GT16L-T30 | GT16LC-T30 | GT16LK-T30 | GT16LKC-T30

6,807 | 4889 | 50 4,00 GT16M-T40 | GT16MC-T40 |GT16MK-T40 | GT1I6MKC-T40 | GT16L-T40 | GT16LC-T40 | GT16LK-T40 | GT16LKC-T40

7975 | 5,689 | 55 5,20 GT16M-T45 | GT16MC-T45 |GT16MK-T45 | GTI6MKC-T45 | GT16L-T45 | GT16LC-T45 | GT16LK-T45 | GT16LKC-T45

8991 | 6,502 | 6,0 6,00 GT16M-T50 | GT16MC-T50 |GT16MK-T50 | GTI6MKC-TS0 | GT16L-TSO | GT16LC-T50 | GT16LK-T50 | GT16LKC-T50

11,404 8,089 | 7,0 7,00 GT16M-T55 | GT1I6MC-T55 |GT16MK-T55 | GTI6MKC-TS5 | GT16L-T55 | GT16LC-T55 | GT16LK-T55 | GT16LKC-T55

13,487 | 9,677 | 75 7,50 GT16M-T60 | GTI6MC-T60 |GT16MK-T60 | GTI6MKC-T60 | GT16L-T60 | GT16LC-T60 | GT16LK-T60 | GT16LKC-T60

15,773 | 11,264| 8,0 8,00 GT16M-T70 | GT16MC-T70 |GT16MK-T70 | GTI6MKC-T70 | GT16L-T70 | GT16LC-T70 | GT16LK-T70 | GT16LKC-T70

(*) = wartos¢ gtebokoséci standardowo na érubie handlowej
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|
Przepychacze do kluczy TORX® PLUS

Dla serii standardowych gtowic przepychajacych "BR" Dla serii glowic przepychajacych "BRC"

Profil TORX® PLUS jest ulepszeniem starszego ksztattu TORX®. System napedowy TORX® PLUS maksymalizuje sprzezenie
pomiedzy wkretakiem a elementem zigcznym i optymalizuje przenoszenie momentu obrotowego. Oznacza to, ze gtebokosé
profilu moze by¢ mniejsza, niz w starej wersji TORX®. Jednoczesnie TORX® PLUS zapewnia znacznie dtuzszg zywotnos¢
narzedzia. Eliptyczna geometria profilu TORX® PLUS poszerza powierzchnie styku, gwarantujgc lepsze sprzezenie pomiedzy
wkretakiem, a elementem ztgcznym niz stary ksztatt TORX®. Ta cecha praktycznie eliminuje naprezenia promieniowe i

zwieksza trwato$¢ narzedzia.

Przepychacze odpowiednie do gtowic z wewnetrznym przeptywem chtodziwa serii BRC sg rowniez dostepne z profilami TORX
PLUS. Ten wewnetrzny przeptyw chiodziwa utatwia obrébke twardszych materiatow i zapewnia wyzszg wydajnosc¢ przepychania

i niewielkg chropowato$¢ obrabianego przedmiotu.

i
Y
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Dla gtowicy Dla gtowicy
BR-G5 BR-G8S / BR-G8M / BR-G8 / BRC-G8
PRODUKT (materiat) PRODUKT (materiat)
A B c H(r%ax HSS  iStal spiekana HSS i Stal spiekana
Standard []Standard n Z chlodzﬂ Standardﬂz chlodzivﬂ
1,778 | 1,381 1,7 1,20 GT5K-1P6 GT8-1P6 GT8K-IP6
2,095 | 1,606 | 1,7 1,50 GT5K-1P7 GT8-1P7 / GT8K-IP7 /
2,418 (1,860 | 2,0 1,70 GT5K-1P8 GTS-1P8 GTSC-IP8  |GTSK-IP8 GTSKC-IP8
2,603 | 2,014 | 20 1,70 GT5K-1P9 GT8-1P9 GT8C-IP9  |GT8K-IP9 GT8KC-IP9
2,844 | 2,174 | 2,0 2,00 GT5K-IP10  (GT8-IP10 GT8C-IP10 |GT8K-IP10  (GT8KC-IP10
3,378 | 2,606 | 3,0 3,00 GT5K-IP15  iGT8-IP15 GT8C-IP15 |GT8K-IP15  (GT8KC-IP15
3,962 | 3,088 | 3,5 3,00 GT5K-IP20  (GT8-IP20 GT8C-IP20 |GT8K-IP20  (GT8KC-IP20
4,559 | 3,492 | 40 3,50 GT5K-IP25  GT8-IP25 GT8C-IP25 |GT8K-IP25  (GT8KC-IP25
5118|3990 | 40 [3,50 GT8-1P27 GT8C-IP27 |GT8K-IP27  (GT8KC-IP27
5651 | 4391 | 45 (3,50 GT8-1P30 GT8C-IP30 GT8K-IP30 GT8KC-1P30
6,807 | 5283 | 50 [4,00 GT8-TIP40 GTSC-IP40 GT8K-IP40  (GTSKC-IP40
Dla gtowicy Dla gtowicy
BR-G12 / BR-G12B / BRC-G12 / BRC-G12B BR-G16
PRODUKT (materiaf) PRODUKT (materiat)
A B C HSS | Stal spiekana HSS  [Stal spiekana
Standarc{]Z chlodzivﬂStandar A ch{odzivﬂ Standarﬂ Standar
1,778 | 1,381 | 17 GT12-IP6 GT12K-1P6
2,095 | 1,606 | 17 GT12-IP7 / GT12K-IP7 /
2,418 | 1,860 | 20 GT12-1P8 GT12C-IP8 | GT12K-IP8 | GT12KC-IP8 / /
2,603 | 2014 | 20 GT12-1P9 GT12C-IP9 | GT12K-IP9 | GT12KC-IP9
2844 | 2,174 | 20 GT12-IP10 | GT12C-IP10 | GT12K-IP10 |GT12KC-IP10 | GT16-IP10 | GT16K-IP10
3,378 | 2,606 | 3,0 GT12-IP15 | GT12C-IP15 | GT12K-IP15 |GT12KC-IP15 | GT16-IP15 | GT16K-IP15
3962 | 3,088 | 35 GT12-IP20 | GT12C-IP20 | GT12K-IP20 |GT12KC-IP20 | GT16-IP20 | GT16K-IP20
4559 | 3492 | 40 GT12-IP25 | GT12C-IP25 | GT12K-IP25 |GT12KC-IP25 | GT16-IP25 | GT16K-IP25
5118 | 3,990 | 40 GT12-IP27 | GT12C-IP27 | GT12K-IP27 |GT12KC-IP27 | GT16-IP27 | GT16K-IP27
5651 | 4391 | 45 GT12-IP30 | GT12C-IP30 | GT12K-IP30 |GT12KC-IP30 | GT16-IP30 | GT16K-IP30
6,807 | 5283 | 50 GT12-IP40 | GT12C-IP40 | GT12K-IP40 | GT12KC-IP40 | GT16-IP40 | GT16K-IP40
7975 | 6,141 | 55 GT12-IP45 | GT12C-IP45 | GT12K-IP45 | GT12KC-IP45 | GT16-IP45 | GT16K-IP45
8991 | 6923 | 60 GT12-IPSO | GT12C-IP50 | GT12K-IP50 |GT12KC-IPSO | GT16-IP5S0 | GT16K-IP50
11,385 | 8766 | 7,0 GT12-IP55 | GT12C-IP55 | GT12K-IP55 | GT12KC-IPS5 | GT16-IP55 | GT16K-IP55
13,442 10350 | 7,5 GT12-IP60 | GT12C-IP60 | GT12K-IP60 |GT12KC-IP60 | GT16-IP60 | GT16K-IP60
15773 | 12,156| 80 GT16-IP70 | GT16K-IP70
Dla gtowicy Dla gtowicy
BR-G16M / BRC-G16M BR-G16L / BRC-G16L
PRODUKT (materiat) PRODUKT (materiat)
A B H(T)ax HSS Stal spiekana HSS Stal spiekana
Standarn chtodzi Standar A ch{odziﬂ Standam chtodzi Standanl chlodziﬂ
3962 |3088| 35 | 3,00 GT16M-IP20 |GT16MC-IP20 | GT16MK-IP20 |GT16MKC-IP20
4559 3492 | 40 | 350 GT16M-IP25 | GT16MC-IP25 | GT16MK-IP25 | GT16MKC-IP25 / / / /
511813990 | 40 | 350 GT16M-IP27 |GT16MC-IP27 | GT16MK-IP27 |GT16MKC-IP27
5651 | 4391 | 45 | 350 GT16M-IP30 |GT16MC-IP30 | GT16MK-IP30 |GT16MKC-IP30 | GT16L-IP30 | GT16LC-IP30 | GT16LK-IP30 | GT16LKC-IP30
6,807 | 5283 | 50 | 4,00 GT16M-IP40 |GT16MC-IP40 | GT16MK-IP40 |GT16MKC-IP40 | GT16L-IP40 | GT16LC-IP40 | GT16LK-IP40 | GT16LKC-IP40
7975 | 6,141 | 55 | 520 GT16M-IP45 |GT16MC-IP45 | GT16MK-IP45 |GT16MKC-IP45 | GT16L-IP45 | GT16LC-IP45 | GT16LK-IP45 | GT16LKC-IP45
8991 | 6923 | 60 | 6,00 GT16M-IP50 |GT16MC-IP50 | GT16MK-IP50 |GT16MKC-IP50 | GT16L-IP50 | GT16LC-IP50 | GT16LK-IP50 | GT16LKC-IP50
11,385| 8766 | 7,0 | 7,00 GT16M-IP55 |GT16MC-IP55 | GT16MK-IP55 |GT16MKC-IP55 | GT16L-IP55 | GT16LC-IP55 | GT16LK-IP55 | GT16LKC-IP55
13,442/ 10,350 75 | 7,50 GT16M-IP60 |GT16MC-IP60 | GT16MK-IP60 |GT16MKC-IP60 | GT16L-IP60 | GT16LC-IP60 | GT16LK-IP60 | GT16LKC-IP60
15773| 12,156 80 | 800 GT16M-IP70 |GT16MC-IP70 | GT16MK-IP70 |GT16MKC-IP70 | GT16L-IP70 | GT16LC-IP70 | GT16LK-IP70 | GT16LKC-IP70
(*) = max gteboko$¢ przepychania 31
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Powstajg ze stalowych tarcz solidnej struktury, ktére odwotujg sie do $rodka otworu z profilem do wykonania.

.Przepychacze dla profili zewnetrznych

Mozemy zrealizowac szerokg game figur w $rodku otworu przepychacza na podstawie specyfikacji Klienta.

Wykonanie profilu zewnetrznego nie wymaga konkretnego przepychacza, ale po prostu adaptora, ktéry mozna zastosowac na jakiejkolwiek naszej gtowicy

przepychajgcej. Na adaptorze zostaje zamontowana matryca przepychacza zewnetrznego.

= PRODUKT
B A-h7| B
HSS
D GB-ESTER 6 | 7
7 G12-ESTER 32 20
A G12A-ESTER 32 20
G16-ESTER 36 20
B _ G16L-ESTER 42 [ 20
ADAPTORY DLA PRZEPYCHACZY PROFILI ZEWNETRZNYCH
|
= =|lr———-—- - T —e—— | e
[
i
PRODUKT
S A-h7| B | C-H7| D
A-08 38 |26 16 18
A-12 12 |42 32 18
A-12-A 12 |42 32 53
A-16 16 |54 42 18
A-16-L 16 |54 42 40
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Przepychacze specjalne pochodzace od przepychaczy STD

Dla tego rodzaju figury wystarczajace jest wskaza¢ wymiary “A” dla podwajnego obrazu lub podwajnego szesciokata i wymiary “D” i “S” dia podwajnego “D”.

A
PN § 5
e
- © Podwdjny . _ Podwajny = 1.1 Podwejne‘D’
kwadrat sze$ciokat :

Przepychacze specjalne dla srub antysabotazowych

Produkujemy przepychacze specjalne, ktdre tworzg w gléwee Sruby figure
wielokatng z czopem w $rodku. Dostep do tego rodzaju $rub odpornych jest ob
dozwolony tylko dzieki specjalnym kluczom. i
PRODUKT
PRODUKT on Al e8| C .
S A gB| C HSS
GT12V - T20 720 | 15 | 16 1
G12V-E-3 3 1 13| 16
GT12V -T25 T25 | 1,8 | 2
G12V-E-4 4 | 16 | 21
GT12V - T27 T7 | 2 | 24
G12V-E-5 5 2 | 26
GT12V - T30 T30 | 25 | 3
G12V-E-6 6 4 | 35
GT12V - T40 T40 | 3 | 33
G12V-E-8 8 | 58| 6
GT12V - T45 T45 | 34 | 4
GT12V - T50 T50 | 3,8 | 45
Mini frez do kanatkow srub antysabotazowych
PRODUKT

33 FG12
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Otwory wstepne do przepychania: szesciokgtne, kwadratowe, Torx i Torx-Plus.

Przed przystgpieniem do przepychania konieczne jest wykonanie fazki na otworze wstepnym. Gtebokos$¢ otworu wstepnego
nalezy zwiekszy¢ o 20% -40% w zaleznosci od profile, jaki chcemy uzyskaé. Najlepszym rozwigzaniem jest jednak wykonanie
rowka technologicznego na widéry na koncu profilu, co utatwia odprowadzanie wioréw.

PRZEPYCHACZE SZESCIOKATNE PRZEPYCHACZE KWADRATOWE

PRZEPYCHACZE SZESCIOKATNE W CALACH

OTWOR

OTWOR

ROZMIAR V\?S-I:I'VI;,II(D)EY ROZMIAR V\%TTVEII(’)EY ROZMIAR \(/)\/TSV%IEFBNY ROZMIAR \9VT3V¥€FBNY
1 21,05 +0,10/0 18 218,55 +0,20/0 1 21,15 +0,10/0 12 213,20 +0,20/0
1,2 21,25 +0,10/0 19 219,55 +0,20/0 1,5 21,65 +0,10/0 13 214,30 +0,20/0
1,5 21,55 +0,10/0 20 220,60 +0,20/0 2 22,20 +0,10/0 14 215,40 +0,20/0
2 22,10 +0,10/0 22 222,65 +0,20/0 2,5 82,75 +0,10/0 15 216,50 +0,20/0
25 22,60 +0,10/0 24 24,70 +0,20/0 3 23,30 +0,10/0 16 217,60 +0,20/0
3 23,10 +0,10/0 25 25,75 +0,25/0 3,5 23,85 +0,10/0 17 218,70 +0,20/0
3,5 23,60 +0,10/0 26 226,80 +0,25/0 4 24,40 +0,10/0 18 219,80 +0,20/0
4 24,15 +0,10/0 27 227,80 +0,25/0 5 25,50 +0,10/0 19 220,90 +0,20/0
5 25,15 +0,10/0 28 28,85 +0,25/0 6 26,60 +0,10/0 20 222,00 +0,20/0
6 26,20 +0,10/0 29 229,90 +0,25/0 7 27,70 +0,15/0 21 223,10 +0,25/0
7 87,20 +0,15/0 30 230,90 +0,25/0 8 28,80 +0,15/0 22 224,20 +0,25/0
8 88,25 +0,15/0 31 232,00 +0,25/0 9 29,90 +0,15/0 23 225,30 +0,25/0
9 29,25 +0,15/0 32 833,20 +0,25/0 10 211,00 +0,20/0 24 226,40 +0,25/0
10 10,30 +0,15/0 33 934,30 +0.25/0 11 212,10 +0,20/0 25 227,50 +0,25/0
1 211,30 +0,15/0 34 235,35 +0,25/0
12 212,35 +0,15/0 35 236,40 +0,25/0
13 913,40 +0,15/0 36 237,45 +0,30/0
14 214,40 +0,15/0 37 238,50 +0,30/0
15 215,45 +0,20/0 38 239,50 +0,30/0
16 216,45 +0,20/0 39 240,65 +0,30/0
17 217,50 +0,20/0 40 242,00 +0,30/0

PRZEPYCHACZE KWADRATOWE W CALACH

ROZMIAR | WSTEPNY | ROZMIAR | WSTEPNY ROZMIAR |  WSTEENY ROZMIAR |  WSTEPNY
3/32" 02,45 +0,10/0 5/16" 08,15"‘0,15/0 3/32" g2,60 +0‘10/0 5/16" g8,75 +0,15/0
1/8” 93,25 +0,10/0 3/8" 09,80 +0,15/0 1/8" 83,50 +0,10/0 3/8" 210,50 +0,15/0
5/32" 24,10 +0,10/0 1/2" 213,10 +0,15/0 5/32" 4,35 +0,10/0 1/2" 213,95 +0,20/0
3/16" 24,90 +0,10/0 9/16" 814,70 +0,15/0 3/16" 25,25 +0,10/0 9/16" 215,70 +0,20/0
7/132" 5,75 +0,10/0 5/8" 916,35 +0,20/0 7/132" 6,10 +0,10/0 5/8" 917,45 +0,20/0
1/4" 6,55 +0,10/0 3/4" 219,60 +0,20/0 1/4" 7,00 +0,10/0 3/4" 20,95 +0,25/0
9/32" 97,35 +0,15/0 7/8" 222,90 +0,20/0 9/32" 27,70 +0,15/0 7/8" 224,45 +0,25/0
PRZEPYCHACZE TORX PRZEPYCHACZE TORX PLUS
OTWOR OTWOR OTWOR OTWOR
ROZMIAR | WSTEPNY ROZMIAR |  WSTEPNY ROZMIAR |  WSTEPNY ROZMIAR |  WSTEPNY
:Z “’?32 +0,05/0 Eg ‘”2";8 +0,10/0 IP6 01,50 +0,10/0 IP30 04,50 +0,10/0
1,05 +0,05/0 3,80 +0,10/0
— 21.20 +0,0510 — 2415 201000 IP8 1,95 +0,10/0 IP40 5,40 +0,10/0
T6 01,40 +0,10/0 T40 GS,OO +0,15/0 1P9 62,10 +0,10/0 1P45 66,40 +0,10/0
T7 1,60 +0,10/0 T45 25,80 +0,15/0 IP10 2,30 +0,10/0 IP50 7,10 +0,10/0
T8 21,90 +0,10/0 T50 26,70 +0,20/0 IP15 22,70 +0,10/0 IP55 29,20 +0,10/0
19 01,95 +0,10/0 T55 08,20 +0,20/0 IP20 03,20 +0,10/0 IP60 610,60 +0,20/0
T10 2,20 +0,10/0 T60 9,85 +0,20/0
T15 22,60 70.100 70 511,45 +0.200 IP25 3,60 +0,10/0 IP70 12,50 +0,20/0
T20 | 93,00 +0,1000 P27 24,10 +0,10/0

34
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Parametry pracy do obrébki przepychaczami z HSS i materiatu spiekanego

PRZEPYCHACZE Z HSS MATERIAt DO OBRGBKI
aluminium|  stal stal stal stal stal stal zeliwo | miedz tytan | mosiadz
nierdze | nierdze
wna wha
Rm Rm Rm Rm Rm RM R Rm Rm Rm Rm
<500 <700 700-852 850-1259 1250-14020 <900 >9r(1)10 N</6002 <350 >700 <3502
PARAMETRY PRACY (N/mm2) | (N/mmz2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) N/mm?) | (N/mm2) (N/mm?2) (N/mma) | (N/mm?) | (N/mm?)
KSITALT \(/m?)iary v v v v v v v v v v v v
S |700/2000 | 650/1800 | 600/1600 | 500/1400 | 400/1200 | 600/1600 | 500/1200 | 650/1800 | 700/1900 | 450/1200 | 600/1800
12129 0,10/0,144| 0,0 | 008 | 005 | 002 | 008 | 004 | 010 | 012 | 003 | 0,90
: 13-23,9 0,07/0,10| 0,08 | 006 | 002 | 0,015 | 006 | 003 | 006 | 009 | 002 | 0,07
aesaokyr | 24-40 0,04/0,06| 0,05 | 0,04 | 0,01 0,01 0,04 | 002 | 003 | 005 | 0,1 0,04
1-10,9 0,08/012| 0,06 0,05 0,02 0,02 0,05 0,03 0,08 0,10 0,02 0,08
11-20,9 | f |0,05/0,08] 0,04 | 003 | 0,02 | 0,015 | 004 | 002 | 005 | 008 | 002 | 0,06
KWADRAT 21-25 0,02/0,04| 0,02 0,02 0,01 0,01 0,02 0,01 0,03 0,06 0,01 0,04
Zi; % T3-Té6 0,14 0,10 0,08 0,05 0,03 0,08 0,045 0,10 0,12 0,035 0,10
B T7-T27

IP6 - 1P27 0,12/0,13| 0,09 | 007 | 004 | 002 | 007 | 004 | 009 | 0,11 0,03 | 0,09

TORX (M) | T30-T70
TORX®PLUS(P) | |p39.jp70|  [0,09/0,12| 0,07 | 0,05 | 003 | 002 | 006 | 003 | 006 | 009 | 002 | 0,07

Legenda:
S = RPM (obr/min)

f = posuw (mm/obr)

PRZEPYCHACZE Z MATERIAt DO OBRGBKI
MATERIALU aluminium|  stal stal stal stal stal stal zeliwo | miedi tytan mosigdz
SPIEKANEGO nierdze | nierdze
wha wha
Rm Rm Rm Rm Rm RM R Rm Rm Rm Rm
PARAMETRY PRACY <500 | <700 | 700-850 |850-1250 |1250-1400 | g, m <600 | 350 | >700 | <350

(N/mm2) | (N/mm?2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) >900 | (N/mm2) (N/mm2) | (N/mm?) | (N/mm2)

(N/mm2) | (N/mm?2)

KSITALT Wymiary v v v N v v v N N v v

(mm)
S [850/2000 | 850/1800 | 600/1600 | 650/1400 | 550/1200 | 750/1600 | 650/1200 | 850/1800 | 850/1900 | 500/1000 | 700/1800

12129 0,12/0,16| 012 | 0,10 | 007 | 004 | 009 | 0,05 | 012 | 016 | 005 | 0,12

" 13-23,9 0,10/0,12| 0,10 0,08 0,04 0,03 0,07 0,045 0,08 0,12 0,04 0,09

SZESCIOKAT 24-40 0,07/0,09| 0,07 | 0,05 | 0,015 | 0,01 0,05 | 0,025 | 005 | 008 | 002 | 0,06

1-10,9 0,10/0,12| 0,08 | 0,07 | 005 | 004 | 007 | 0045 | 010 | 012 | 004 | 0,09
: 11-20,9 | f|0,0770,09| 006 | 006 | 004 | 003 | 006 | 0035 | 007 | 010 | 004 | 0,07

cwaoraT | 21-40 0,05/0,08| 0,04 | 0,04 | 0,02 | 0,01 0,04 | 0,015 | 004 | 007 | 002 | 0,04

@% T3-Té 016 | 012 | 0410 | 007 | 0,045 | 009 | 006 | 012 | 016 | 005 | 0,13

IPZ7- iPT2277 0,12/0,15| 0,11 0,09 0,06 0,04 0,08 0,045 0,10 0,15 0,045 0,11

ToRx"(M | T30-T70
TORX°PLUS(P) | |p3g_jp70 | |0,10/0,12| 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0035 | 007 | 004 | 009 | 012 | 004 | 009

35
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Sprawdziany kontrolne przechodnie i nieprzechodnie
¥ do otworow i watkéw wielokgtnych

Stuzg one do sprawdzania pomiaréw otworéw wielokatnych wykonywanych za pomocg przepychaczy. Sg wykonane wedtug
wymaganej klasy tolerancii.

"GAUGING TDOLS |
FOR POLYGONAL |
PROFILES" I
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Przedstawiciel w Polsce: I: .’;a

S.T.M. Systemy i Technologie Mechaniczne Sp. z o.0.
ul. Dziewosteby 14/1 04-403 Warszawa
Tel: 22 673 55 48 Fax: 22 398 77 78 :

info@stmech.pl www.stmech.pl - o
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