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FLEN-HONE

Wykanczanie stali stopowej
wysoko niklowej

(B

DO WYKANCZANIA MATERIAtOW TWARDYCH

Do materiatow trudnych do wykonczenia, takich jak stale stopowe wysoko niklowe, firma Brush
.\&?f/‘ Research wprowadzita nowa linie narzedzi Flex-Hone wykorzystujgcych szescierny azotek boru

(CBN). CBN faczy najwyiszg twardosé z doskonatg wytrzymatoscia dla zapewnienia optymalnego

7 a wykonczenia powierzchni. Narzedzie Flex-Hone to niskoci$nieniowe, niskotemperaturowe

i I ) narzedzie do wykanczania, dzieki czemu jest idealne do obdrki wykonczeniowej w stopach niklu.
Narzedzie zmniejsza stwardniatg warstwe roboczg wytwarzang przez obrébke skrawaniem bez
powodowania odksztatcen termicznych. Uzyskana powierzchnia jest mniej podatna na utlenianie i
pekanie wywotane naprezeniem. Rozmiary od 4mm do 20 mm sg standardowe w trzech réznych

BRUSH RESEARCH rozmiarach ziarna. Dodatkowe Srednice i opcjonalne ziarna sg dostepne na specjalne zaméwienie.
MANUFACTURING



CBN FLEX-HONES -

Stale ze stopow niklu lub superstopy oferujg potaczenie doskonate;j
wytrzymatosci na korozje, wytrzymatosé, stabilnosé metalurgiczna i
spawalnosc¢. Charakteryzujg sie wyjatkowymi wtasciwosciami termicznymi i
antykorozyjnymi, co czyni je idealnym wyborem do zastosowan wymagajgcych
v odpornosci chemicznej i wytrzymatosci na podwyzszone temperatury.
Charakterystyka obroébki tych materiatow jest rézna, ale wszystkie majg
wspdlne witasciwosci, ktdre wptywajg na ich obrébke. Stal stopowa wysoko
niklowa wykazuje wtasciwosci wysokiej ciggliwosci i hartowania podczas
pracy, ktére powodujg odksztatcenia plastyczne podczas obrébki. Typowe
zalecenia obejmujg utrzymywanie statego nacisku podczas obroébki oraz
utrzymywanie temperatury zapobiegajgcej utwardzaniu materiatu podczas
pracy. Szczotki CBN Flex-Hone t3czg najwyisza twardos¢ z doskonata
wytrzymatoscia, aby zapewnic¢ optymalne wykonczenie powierzchni.
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*Rozmiary dostepne na zaméwienie

l ZASTOSOWANIE

Ze wzgledu na ogromng wytrzymatos¢ stopow niklu w ekstremalnie wysokich POWRZECHNE STOPY NIKLU

temperaturach, odpornosc¢ na utlenianie i korozje, mata rozszerzalno$¢ w wysokich MON EL® INVAR®
temperaturach, odpornos¢ na odksztatcenia w warunkach duzego obcigzenia czyni je

idealnym wyborem dla wielu wymagajacych zastosowan, takich jak: - INCONEL® - RENE®
TURBINY PAROWE KOMPONENTRY PRZEMYStU LOTNICZEGO A INCO LOY@

SPRZET MEDYCZNY OLEJ | BENZYNA - HASTELOY®
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