DO BRONI

DO STRZELB, KARABINOW | PISTOLETOW

Brush Research Manufacturing z dumg przedstawia specjalng linie

270, produktow Flex-Hone do broni palnej. Uznany przez hobbystéw,
=1==dr rusznikarzy i producentéw na catym Swiecie, narzedzia te poprawiajg %0
®es0® dziatanie broni palnej. Stuzg do wykorczenia i polerowania komory, | SGS

cylindréw i lufy strzelb.

S.T.M. SYSTEMY | TECHNOLOGIE MECHANICZNE SP. Z O.0.
ul. Dziewosteby 14/1  04-403 Warszawa Tel.: 22 673 55 48
www.stmech.pl e-mail: info@stmech.pl


www.stmech.pl
mailto:info@stmech.pl

PRZEDSTAWIAMY
FLEX-HONE DO BRONI

Szczotka Flex-Hone szybko i tatwo wytwarza optymalne
wykonczenie powierzchni plateau w dowolnym rodzaju i
rozmiarze cylindra, suwaka, komory, rurze magazynku lub
bebenka. Szczotka Flex-Hone jest uzywana od dziesiecioleci i
wielokrotnie udowodnita swojg jakos¢. Brush Research
Manufacturing tworzy petng linie narzedzi Flex-Hone dla
réznych zastosowan w broni palne;j.

Proces obrébki Flex-Hone to niskotemperaturowy i
niskocisnieniowy proces $cierania, ktéry usuwa nieréwng
powierzchnie i jg ujednolica. Metoda ta jest stosowana na
powierzchni czesci, ktéra jest pozbawiona rozdrobnionego,
luznego lub rozmazanego metalu, wzerdéw i nie nosi Sladéw
utleniania. Szczotka tworzy wykonczenie przy minimalnym
usuwanym urobku, zapewniajac, ze otwory Twojej broni palnej
pozostang w wymaganych doktadnych wymiarach. Szczotka jest
tatwa w uzyciu w dowolnej wiertarce recznej lub wrzecionie
obrotowym. Narzedzia Flex-Hone sg samocentrujgce i
samonastawne w otworze. Za pomoca Flex-Hone poprawisz
dziatanie i przedtuzysz zywotnos¢ swojej broni palne;j.

Metalowe powierzchnie Twojej broni palnej zawieraja
mikroskopijne "szczyty i doliny". Powstawanie korozji jest
przyspieszone przez naprezenia szczgtkowe obecne na
powierzchni.

Wykonczenie "plateau" uzyskane przez Flex-Hone zmniejsza
wypuktosci na szczytach i zmniejsza napiecia powierzchniowe
poprzez wyréwnywaniu powierzchni. Doliny tworzone przez
Flex-Hone poprawiajg zdolno$¢ zatrzymywania oleju na

powierzchni. Wiele firm produkujgcych bron palng wybiera
szczotki Flex-Hone ze wzgledu na wymagane finalne

wykonczenie. e

Przekrdj $ciany
cylindra w
powiekszeniu

Wewnetrzna
powierzchnia cylindra

Przed Po

Sciany cylindra sa postrzepione
powodujac przywieranie mosigdzu
lub jego strzepienie.

Sciany cylindra maja
wykoriczenie powierzchni
typu plateaue.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Zawsze upewnij sie, ze magazynek i komora sg puste przed uzyciem
szczotki Flex-Hone. Rozmontuj swojg bron palng i mocno zamocuj Flex-
Hone w uchwycie tokarki, wiertarki kolumnowej lub wiertarki recznej.
Najlepiej uzy¢é mozliwie najkrétszego trzonka do twojego zastosowania.
Zawsze nalezy uzywac szczotek Flex-Hone w parze z dobrej jakosci
chtodziwem Iub ptynem do honowania, aby zminimalizowa¢
powstawanie ciepta i zapobiega¢ blokowaniu sie narzedzia oraz
pozostawaniu materiatu Sciernego.

Do tego typu narzedzi Flex-Hone oferujemy specjalnie opracowany olej.
Chociaz wiele smardéw jest zadowalajgcych, w tym ptyny rozciericzone
woda, zdecydowanie zalecamy stosowanie oleju Flex-Hone dla
najlepszego wykonczenia i najdtuzszej mozliwej zywotnosci narzedzia.

Wpraw szczotke w obroty przed wejsciem i kontynuuj obracanie az do
catkowitego wyjscia z obrabianego detalu. Przesuwaj szczotke ptynnie,
ze stafg predkoscig. Oczys¢ cylinder za pomocy srodka czyszczgcego typu
CLP i wyczys¢ Sciane cylindra szczotka do czyszczenia. Wysusz cylinder i
kontynuuj czyszczenie za pomocg szmatki z mikrofibry zmoczonej olejem
lub spirytusem mineralnym. Kontynuuj, az szmatka pozostanie czysty.
Lekko zaolej powierzchnie po czyszczeniu, aby dtuzej zachowac jakosc¢
wykonczenia. Twoja bron bedzie nie tylko wolna od mikroskopijnych
niedoskonatosci, ale réwniez zobaczysz réznice w pieknym wykonczeniu.

Narzedzia Flex-Hone
dostepne sg w szerokim
zakresie ziarnistosci i
rodzaju Scierniwa.
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Narzedzia Flex-Hone pomagaja chronic
Twoja cenng bron palng pozwalajac aby
mosigdz byt wyrzucany ptynnie i czysto.

DO ZAMKOW & OKRAGLYCH MAGAZYNKOW

Szczotki Flex-Hone mogg by¢ uzyte w cylindrze kazdego typu i
wielkosci; ich uzytecznos¢ nie ogranicza sie tylko do luf i komor.
Honowanie szczotkami  Flex-Hone zamkdéw  pistoletéw
automatycznych oraz magazynkéw strzelb i karabinéw skutkuje
uzyskaniem gtadkiej i wytrzymatej powierzchni.

Dowolny cylinder o gtadkim otworze w pistoletach lub
karabinach wyjdzie korzystnie dzieki uzyciu Flex-Hone.

Istniejg pewne wartosci, ktére poktadamy w naszych broniach
palnych: bezpieczenstwo, inwestycja, tradycja, edukacja.
Wartos¢ moze zosta¢ podwyzszona i chroniona poprzez
odpowiednig konserwacje i uzytkowanie narzedzi Flex-Hone.

DLA LUF STRZELB

Kazdy gtadki otwdr broni palnej moze szybko zyskaé dzieki
honowaniu Flex-Hone, w tym otwdr Ilufy w strzelbie.
Korzystajgc z narzedzi Flex-Hone mozesz szybko, bezpiecznie i
doktadnie usungé wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku
utlenianie i korozja, usungl rysy i naciecia, ktére powodujg
przyklejanie sie plastiku. Flex-Hone stworzy gtadkie wykoriczenie,
ktére zapobiegnie gromadzeniu sie plastiku w zbyt duzym tempie.
Kulki $cierne zamocowane na filamencie z elastycznego nylonu
usuwajgy nagromadzone pozostatoSci i pozostawiajg lepszej jakosci
powierzchnie zapewniajgcq wiekszg doktadnos¢, mniejsze zuzycie i
dtuzisze zycie Twojej strzelbie.

DO CYLINDROW & KOMOR

Oprdznianie i ponowne tadowanie broni palnej bedzie znacznie Po
ptynniejsze i tatwiejsze po uzyciu szczotki Flex-Hone w cylindrach i

komorach. Ulepszone wykoniczenie pozwoli na tatwe wyjscie

pociskéw z cylindra i ptynne wyjmowanie z komory. Przetadowania Przed
przebiegng szybko i ptynnie dzieki zmniejszonym roztarciom

mosigdzu. Otwor po uzyciu szczotki Flex-Honed pozwoli na czestsze

i tatwiejsze przetadowanie.
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FLEX-HONES

czesci $ciernej o dtugosci 1-5/8”
i majg 10” dtugosci catkowitej.

'pokryte sg ochronng koszulka celems Trzonki pokryte sa ochronng koszulka
1 celem ochrony lufy podczas honowania.

: 180SC : 400SC : 800AO : 400SC 1 800A0 1 180SC : 400SC : 800SC
STRZELBY 10Ga_100607 108260 {00608 (08301 ‘00611 i i i
12Ga :00048 05397 :00049 :06459 1 00054 102985 : 08004 :02986
16Ga 00050 ;08261 00051 08302 T00055 105611 08264 | 05612
'20Ga 00052 08262 i00053 :08303 100056 05613 08265 05614
28Ga (11000 {08362 11641 (09828 103341 P 112241 112242
470 {00609 08263 00610 {08304 00612 e
""""""" ‘\Wszystkie szczotki do lufmaja | Wszystkie szczotkido komor maja | Wszystkieszczotkido
Ed’fugos’ci catkowitg 34”. Trzonki i dtugosci catkowitg 12”. E honowania stozka sktadajg sie z

iochrony lufy podczas honowania.

N
\%‘

s ‘F- . ESzczotka do czyszczenia strzelby E Szczotki do honowania komor strzelby E Szczotka do pierscienia
“\\ ! % . ' Dlugosci cat. 1/8” 6” — 06632 ' 12Ga - 06629 1 06631
""q, b ! Dlugosci cat. 3/16” 7” — 06633 ' 20 Ga - 06630 !
Honowanie Honowanie
. 400SC 800SC 400SC 800SC Dt. cat.
KARABINY & komory pistoletu . . komor karabinow
32 1 05470 1 05471 .17 CAL/ .22 MAG  : 06380 : 08305 :6"
PISTOLETY .357 MAG/.38 1 00899 | 00900 .223 Remington | 06262 ! 06263 ' 8"
41 MAG 1 00901 | 00902 243 | 07643 | 08306 | 12"
44 MAG 1 00903 ! 00904 308 1 06498 | 08041 12"
asAce (00905 100908 “3gryag o810 03309 14
A5 coLr + 00907 : 00908 “95.06 107647 ' 08307 12"
MM | 07584 108309 3006 {07409 {08308 : 12"
Wszystkie szczotki do honowania pistoletu sktadaja 44 MAG .- 08312 r 03310 ’ 14"
3 sie z czedci Sciernej o dtugosci 1-5/8” i dtugosci  TT o T oTTTTTTTTTTTTTTT IL """" IL """" J. n
catkowitej 3" CMACAL 1 06381 108311 16"
. M .45 CoLT 1 08313 | 03311 | 14"
onowanie pistoletowy ___ _ _ [ttt it A
400sC  800sC S0BMG 1 07410 + 07411 1127
1911 Gtéwna 1 00909 00910 5.56 NATO 1 09246 ;09247 12"
_obudowa sprezyny Dt CALA"I DL CAL 4" g gMMm | 09478 | 09479 8"
: > 1911 Main i ; BC18MB00 7.62X39MM SAAMI | 08949 : 08950 | 8"
' ' DL CAE. 8" - eeeeeeoiiooooo beeoo-eo- Beooooo- demmeeos
M sl Bz o S B , LugArea L E— Sty 7.62X51MM NATO | 09259 | 09260 | 12"
- 1BC12800  -rooceootesecoeoooeoe- poeoeoo piseoeo PR
ODPOWIEDJ-NIEJ SZCZOTKI? S&W, BarLetta, : ot o 338 LAPUA {09435 | 09436 | 12"
Caty czas dodajemy nowe typy szczotek . Wew zamekSIG H e JiEBARRESTTTTT Y e B
do linii produktow Flex-Hone do broni palnej. LT L oo oo -
Poinformuj nas, jesli potrzebujesz szczotki 22lR {12158 112159 16"
zaprojektowanej specjalnie dla Ciebie. AR15 1 12256 12257 12"
Szczotki reczne z drucianym wtosiem (ciezkie prace Materiat wewnetrzn
NARZEDZIA RECZNE gczne zdruciany (clezkie prace) A gtrzny
Materiat raczki ' llos$é rzedéw ' Nierdzewna ' Nylon ' Miedz
= et Tommmsmsssmssmm---o (it IS mmsmm--mo------- F-----=--------------
" -— No. 93-A 2 | 93A-5250 {93AN250 | 93A-B250
- Zlaminowany i e e S
[ Z twardego drewna’ 3 1 93A-S375 1 93A-N375 1 93A-B375
_Sklejka [ R e S
14 ! 93A-5500 ! 93A-N500 ! 93A-B500
Zestaw ogolny (uchwyt reczny) Zestaw ogolny (szczotka drewniana z metalowym wtosiem)

No. 93-AP .006 Whtosie ze stali nierdzewnej No. 93-AW .006SS Wtosie

No. 93-APB .006 Wtosie z miedzi

No. 93-APH Whtosie koriskie Uniwersalna szczotka do rygli - 06627
No. 93-APP .006 Wtosie z Brazu fosforowego

No. 93-APN .012 Wtosie nylonowe

. . Korskie wtosie najlepszej jakosci, cynowany
Szczotki kwaowe (typ jedorazowy) metalowy uchwyt. Dostepny nylon

1 3/8” | 6" Dt. .
_iﬁf! ___________ ! _._.________._;_G__P_t__C_A.t ______ Szczotka do czyszczenia M-16 - 93 DSN
#2 V172" | 6" Dt. CAL. Szczotka zbrojeniowa — 701
#3 E 9/16" E 6" Dt. CAL Olej do honowania — rézne objetosci





