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Brush Research Manufacturing z dumg przedstawia narzedzia Flex-Hone® do czesci obrotowych.

Narzedzia Flex-Hone do czesci obrotowych nadaja sie idealnie do wykorczenia nowych powierzchni hamulcéw,
zapewniajgc natychmiastowg reakcje oraz eliminacje hatasu. To wyjgtkowe narzedzie wykorzystuje
opatentowang technologie Flex-Hone® aby uzyska¢ wykonczenie gtadkie lub o fakturze pociggnie¢ krzyzujacych
sie podczas usuwania zadziordw i ztozonego materiatu wytworzonego w procesie toczenia lub okrawania. Hatas
wywotany tarciem jest przyczyng numer jeden niezadowolenia klienta i zwrotu przy zakupie nowych

hamulcow. Usuwajac nierdwnosci z toczonej powierzchni hamulca, narzedzie wytwarza powierzchnie typu
,plateau” o znacznie wyzszej jakosci powierzchni nosnej przektadajacej sie na cichsze hamulce. Flex-Hone do
czesci obrotowych moze byc¢ réwniez uzywany na kotach zamachowych dla lepszej wydajnosci tarcia.
Wykonczenie produkowane przez narzedzia Flex-Hone to znacznie bardziej staty i powtarzalny efekt

wykoriczenia w poréwnaniu do papieru Sciernego lub tarcz. www.brushresearch.com
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ZALECANE UZYTKOWANIE:

Drobne ziarno - zalecane do lekkich pojazdéw dostawczych i
motocykli lub gdy czesci obrotowe sg widoczne i maja by¢
wykonczone na lustro.

Srednia ziarnistos¢ - zalecana do zastosowania w wiekszosci
samochoddw osobowych i lekkich ciezaréwkach.

Grube ziarno - zalecany do két zamachowych i do ciezkich
pojazddéw lub gdy czesci obrotowe zostaty za chropowato

wytoczone.

Flex-Hone do czesci obrotowych nalezy bezpiecznie zamocowac w tulei zaciskowej, uchwycie lub podobnym urzadzeniu
przytrzymujgcym. Tarcza hamulcowa nalezy zamontowaé na tokarce i obraca¢ miedzy 125 a 210 obr / min. Ustaw

wszystkie zabezpieczenia przed uruchomieniem narzedzia. Narzedzie powinno by¢ bezpiecznie zamocowane w
elektrycznym silniku wiertarskim o zmiennej predkosci lub wiertarce pneumatycznej o niskiej predkosci. Narzedzie

powinno obracac sie w zakresie 300-600 RPM. (nigdy nie przekraczaj 1000 obr / min). Narzedzie powinno
zetkngc sie z wirujgcym wirnikiem pod niewielkim katem i pracowac od Srodka do zewnetrznej krawedzi

powierzchni wirnika. Zastosuj lekki, rGwnomierny nacisk. Czas przebywania w stosunku do czesci dostarcza
pozadane wykonczenie, nie nadmierny nacisk. Jesli narzedzie musi by¢ uzywane na sucho powinno
pracowac 15 do 20 sekund. Nie przegrzewaj narzedzia przez dtuzszy czas. Praca przez 10-15 sekund

zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i 5-10 sekund w kierunku przeciwnym do ruchu 0
wskazowek zegara powinna daé pozgdane wykonczenie. 5,
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