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_ Flex-Hone moze pracowacé na
standardowej wiertarce, jest samonastawny i
| samoczynnie kompensuje zuzycie.

mm) Male, Scierne kuleczki
zamocowane na elastycznych
widknach sa kiuczem do dziatania
Flex-Hone. Jest dostepny w wielu
rozmiarach i rodzajach $ciernych
oraz ziarnistosci.



FLEXIBLE CYLINDER HONE

ODGYWA [STOTNA ROLE W PRACY KONSERWAGYJINEJ OLEJU | GAZU

We wlasnym zakresie mozna usung¢ rdze, korozje i inne nagromadzone materialy z otworow

przemysle naftowym i gazowym
czesto wymagana jest ciagla
konserwacja w celu usuniecia rdzy,
korozji i innych nagromadzonych

materiatow z wewnetrznej
srednicy (ID) zaworéw, pomp,
rurociaggow, silnikow
wysokopreznych, silnikow,

sprezarek gazu ziemnego i innych
urzadzen o duzej S$rednicy.
Niezastosowanie sie do tego moze
mie¢ powazne konsekwencje, w
tym skrécenie zywotnosci sprzetu,
spowodowanie  nieplanowanych
wytaczen i pogorszenie wydajnosci.
Jednak korozja - nawet przy
oszatamiajacych catkowitych
szacunkowych kosztach rocznych
dla przemystu wynoszacych 1,372
miliarda dolaréw, wedtug NACE
International - jest tylko czescig
réwnania. W przypadku wigkszosci

tego sprzetu nalezy zachowacd
krytyczne tolerancje ID cylindréw i
otworéw, aby zapewnic

prawidtowe dziatanie wszystkiego,
od cylindrow  hydraulicznych
uzywanych w pompach po silniki o
duzej Srednicy.

Nigdzie nie jest to lepiej
zilustrowane niz w przypadku
dwéch stosunkowo powszechnych
elementéw wyposazenia w
przemysle naftowym i gazowym:

ttokowych sprezarek gazu
ziemnego i skomplikowanych
przeptywomierzy rurociggowych.
Sprezarki  ttokowe  wymagaja

odpowiedniego uszczelnienia
miedzy pierscieniami ttokowymi a

otworami cylindréw, aby
zmaksymalizowac kompresje,
podczas gdy przeptywomierze

rurociggéw wymagajg doktadnego
wykonczenia Srednicy
wewnetrznej rurociagu, aby
zapewnic doktadne odczyty.

SPREZARKI GAZU | POWIETRZA
Rafinerie ropy naftowej, a takze
zaklady przetwarzania gazu
ziemnego, zaklady petrochemiczne
i chemiczne wykorzystuja sprezarki
gazu naturalnego do pompowania
gazow posrednich i produktéw
koncowych podczas eksploatacji
rurociagéw lub w rafinerii.

Chociaz istnieja réizne typy
sprezarek, zwykte sprezarki
ttokowe wykorzystuja silnik

elektryczny do obracania watu
korbowego, ktéry powoduje

podnoszenie sie i opadanie ttoka w
cylindrze w celu sprezenia powietrza
lub gazu. Do stworzenia wiasciwego
uszczelnienia potrzebne s3 pierscienie
ttokowe. W zaleznosci od rodzaju gazu
pierscienie te s3 wykonane z teflonu,
materiatéw wysokoweglowych,
niskoweglowych lub niemetalicznych.

Jak w kazdym silniku lub innym
silniku, szczegdlnie wazne jest, aby
pierscienie ttokowe stykaty sie w 100%
ze $ciankami cylindréw. W przeciwnym
razie mogy wystgpi¢ problemy z
wydajnoscia, takie jak przedmuch
sprezania i wyciek oleju, zmniejszajac
wydajnosc.

Zapewnienie wymaganego statego
styku miedzy pierscieniami ttokowymi
a cylindrem prawie zawsze wymaga
honowania, poniewaz otwory nie s3
idealnie okragte, zostaly uszkodzone
przez poprzednia awarie pierscienia

lub tioka lub z powodu innych
czynnikow zuzycia.
Tego typu prace s3 czesto

wykonywane przez sklepy takie jak H
& S Valve Services, firma, ktora
produkuje i naprawia czesci sktadowe
wiekszosci gtéwnych marek ttokowych
sprezarek gazu ziemnego, w tym
zawory, prety, wkiadki i rozruszniki.
Wiekszos¢ tych prac polega na
regeneracji zuzytych, niewymiarowych
lub porysowanych cylindréw od 2 do
32 cali oraz wymianie pierscieni
ttokowych.

»lesli jest zta uszczelka lub cylinder
jest nieokragly i zainstalujesz zestaw
pierscieni ttokowych, beda one
pracowac nieréwno i mozesz straci¢
kompresje i zmniejszy¢  o0gdlng
wydajnos¢ sprezarki” - mowi Joe
Salinas, majster Ustugi zaworéw H & S.

W przypadku naprawy oznacza to
zwykle rozwiercenie cylindra do
wiekszego rozmiaru i zainstalowanie
zeliwnej tulei. Aby zakonczy¢ te prace,
warsztat uzywa przemystowej osetki,
aby uzyska¢ odpowiedni rozmiar, a
nastepnie konczy prace
wykorczeniowe za pomocg Flex-Hone,
firmy Brush Research Manufacturing.

Charakteryzujacy sie matymi,
Sciernymi kuleczkami, ktére sg trwale
przymocowane do elastycznych

widkien, Flex-Hone jest wysoce
wyspecjalizowanym narzedziem
sciernym  dostepnym w  wielu
rozmiarach, a takie w rdznych

rodzajach i ziarnistosciach. Niezaleznie
od tego, czy chodzi o wygtadzanie
nieréwnych powierzchni i
wierzchotkéw, odgratowywanie,
wygtadzanie krawedzi, sktadanie na
krzyz, czy usuwanie cietego, podartego
lub pofatdowanego metalu, elastyczna
osetka  cylindryczna  moze  byc
niezbednym narzedziem.

Co wiecej, chtodzenie jest idealne do
zastosowan w terenie, poniewaz mozna

go obstugiwaé za pomoca
standardowego wiertta i jest
samonastawny i samokompensujacy
zuzycie, co utatwia prace

wykornczeniowe z waskimi tolerancjami.
Wedtug Salinas narzedzie Flex-Hone

zostato zarekomendowane przez
Sheinberg Tool Co., lokalnego
dystrybutora narzedzi recznych,

elektronarzedzi i akcesoriow. Ze
wzgledu na lokalizacje i blisko$é portu
w Corpus Christi wielu klientéw
Sheinberg Tool dziata w przemysle
naftowym i petrochemicznym.

H & S Valve wykorzystuje Flex-Hones w
réznych rozmiarach, aby dostosowac sie
do zakresu srednic cylindréw i osiggnaé
wymagane wykoriczenie RMS. Ponadto
narzedzie wytwarza zakreskowang
powierzchnig, ktéra jest niezbedna do
zapewnienia, ze przez caly czas bedzie
utrzymywane wtfasciwe zatrzymywanie
oleju w $cianach cylindra.

Salinas twierdzi, e osiggniecie
odpowiedniego wykonczenia
powierzchni, upewnienie sig, ze cylinder
jest wierny, i ze pierscienie ttokowe s3
prawidtowo osadzone, moze zapewnic
prace sprezarki przez bardzo dtugi czas.

»Nasi klienci oczekuja, ze te sprezarki
pozostang w produkcji przez dtugi czas
po naprawie” - méwi Salinas. ,Nie chca
co kilka miesiecy zaktada¢ nowych
pierscieni ttokowych”.

ZAPEWNIENIE DOKLADNYCH POMIAROW
PRZEPLYWU

Elastyczne szczotki odgrywaja réwniez
kluczowa role w zapewnieniu, ze sprzet do
pomiaru przeptywu wytwarza state,
doktadne natezenia przeptywu i objetosci
gazu do celéw rozliczeniowych.

W przypadku wielu przeptywomierzy
nawet niewielkie zaktécenia przeptywu
wewnatrz $rednicy otworu montazowego
lub prostoliniowej rury moga powodowa¢é
btad pomiaru. Obejmuje to opoér lepkosci
wzdtuz  Sciany rury  spowodowany
nszorstkoscig” srednicy wewnetrznej rury.

Poniewaz nawet niewielkie rozbieznosci w
doktadnosci pomiaru moga mie¢ duzy wptyw
na rentownos¢, producenci i integratorzy
systemow pomiarowych uzywaja
elastycznych osetek w celu uzyskania
zalecanej przez AGA mikrofinii przed dostawa
do klienta.

Dystrybutor na Polske:

Jesli jest zia
uszczelka lub cylinder
jest nieokragty i
zainstalujesz zestaw
pierscieni ttokowych,
bed3 one pracowac
nieréownomiernie i
mozesz stracic
kompresje i zmniejszyc¢
ogolng sprawnosc

sprezarki. JOE SALINAS
Wedtug  Franka  Curry'ego, technika
zajmujacego sie pomiarami, stosowane

rurociagi s3 zwykle dostarczane :z
wykonczeniem o grubosci 80-90 p cali
(mikro cali), wiec wymagaja honowania,
aby spetnic¢ maksymalne zalecane
specyfikacje chropowatosci powierzchni.
Moze to wynosi¢ od 100 do 250 u cali, w
zaleznosci od rozmiaru rury.

»Szlifujemy go za pomocy watka, aby
upewni¢ sig, ze nie ma zadnych
niedoskonatosci, zanim zostanie sprawdzony
przez klienta” - méwi Curry. ,Rura musi by¢
fadna i gtadka, poniewaz jesli bedzie miata
jakiekolwiek przeszkody Ilub korozje, nie
zapewni najdoktadniejszych pomiaréw.

Aby osiggna¢ wymagane wykoriczenie, Curry
wykorzystuje dwuetapowy proces, zaczynajac
od gruboziarnistego Flex-Hone, a nastepnie
drobniejszego ziarna.

Narzedzie Flex-Hone jest réwniez uzywane,
gdy wymagana jest konserwacja

pole. Jedli urzadzenie pomiarowe nie
zapewnia doktadnych pomiaréw, technik
ponownie sprawdzi wykorczenie powierzchni w
terenie i, jesli to konieczne, wykorzysta osetki
do regeneracji rury lub usuniecia koroz;ji.

Dla technikéw zajmujacych sie pomiarami,
takich jak Curry, kolejng zalety jest tatwosé
uzycia narzedzia, biorac pod uwage fakt, ze w
celu przeprowadzenia napraw w terenie system
rurociggébw musi zostac catkowicie zamknigty
do zakonczenia prac.

»Zwykle mamy tyle godzin na wykonanie
pracy, a oni chca, abySmy wyszli stamtad tak
szybko, jak to mozliwe, aby mogli przetestowac
system i przywrocic go do trybu online” - méwi
Curry.
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