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METALOWE ZASLEPKI ROZPREZNE DO OTWOROW

Stosowane w instalacjach hydraulicznych wodnych i na olej hydrauliczny, w sektorze samochodowym,
w przemysle lotniczym i kosmonautycznym oraz do prac mechanicznych.

Wytrzymatos¢ na cisnienie powyzej 2758 bar

tatwe do zamontowania

Nie wymagajg gwintowania ani rozwiercania otworéw
Wykonane z jednego kawatka, w petni metalowe
Specjalne wymiary na zamowienie
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Stosowane do zaslepiania i trwatego zamykania dodatkowych otworéw umieszczonych w komponentach oraz w syste-
mach pneumatycznych, hydraulicznych, itd. Zatyczki EIS montowane sg w otworach powstatych w wyniku zwyktej ob-
rébki (wiercenie); po ich umieszczeniu w otworze, rozprezne kulki zostajg ScisSniete wewngatrz obudowy zatyczki. W ten
sposéb podktadki uszczelniajace przylegajg Scisle do wnetrza otworu trwale go uszczelniajgc. Skuteczny i tani system
zaslepiania nie wymaga kosztownych obrdébek zwigzanych z koniecznoscig rozwiercania lub gwintowania, obrdébek
gniazd pod uszczelki typu o-ring oraz zastosowania tasm lub innych uszczelniaczy.
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OSIAGI USZCZELNIENIA

Ponizsze wartosci nalezy traktowac czysto orientacyjnie: materiat uzyty na podfoze, obrébka powierzchniowa,
rozmiar otworu i wykonczenie powierzchni to elementy, ktére wptywajg na wydajnosé uszczelniania; w celu

uzyskania dalszych informacji prosimy skontaktowac sie z naszym dziatem technicznym.

PODLOZE
Z MATERIALU

EIS-1 (zatyczka stalowa hartowana cynkowana — kulka stalowa hartowana tozyskowa)

3mm

4mm | 5mm | emm | 7mm | 8mm | 9mm

10mm

12mm|14mm|16mm|18mm|20mm|22mm

SAE 1144 SAE 10L15

ASTM A48 zeliwo

ASTM A356 zeliwo

2024-14

Cisnienie robocze 5.000psi / 345 Bar
Docisk uszczelki 16.000psi / 1.103 Bar

Cisnienie robocze 4.000psi / 275 Bar
Docisk uszczelki 13.000psi / 896 Bar

6061-T6

356-T6 Cast Alum

Cisnienie robocze 4.500psi / 310 Bar
Docisk uszczelki 14.500psi / 1.000 Bar

Cisnienie robocze 3.500psi / 241 Bar
Docisk uszczelki 11.500psi / 793 Bar

PODLOZE EIS-3 (zatyczka stalowa inox seria 300- kulka stalowa hartowana tozyskowa lub ze stali AISI303)
Z MATERIALU 3mm | 4mm | 5mm | émm | 7mm | 8mm | 9mm | 10mm [12mm | 14mm [16mm [18mm [20mm [22mm
SAE 1144 SAE 10L15
ASTM A48 zeliwo Cisnienie robocze 6.500psi / 448 Bar Cisnienie robocze 5.000psi / 345 Bar
ASTM A356 zeliwo Docisk uszczelki 20.000psi / 1.379 Bar Docisk uszczelki 16.500psi / 1.138 Bar
2024-14
6061-T6 Cisnienie robocze 5.500psi / 379 Bar Cisnienie robocze 4.000psi / 275 Bar
356-T6 Cast Alum Docisk uszczelki 17.500psi / 1.207 Bar Docisk uszczelki 13.000psi / 896 Bar
PODLOZE EIS-5 (zatyczka aluminiowa 2024-T4 - kulka stalowa inox AlSI303
Z MATERIALU 3mm | 4mm [ S5mm | 6mm | 7mm | 8mm | 9mm | 10mm [12mm|14mm|16mm|18mm|20mm|22mm

SAE 1144 SAE 10L15

ASTM A48 zeliwo

ASTM A356 zeliwo

2024-T4

Cisnienie robocze 3.000psi / 206 Bar
Docisk uszczelki 10.000psi / 689 Bar

Cisnienie robocze 2.500psi / 172 Bar
Docisk uszczelki 8.000psi / 551 Bar

6061-T6

356-T6 Cast Alum

Cisnienie robocze 2.000psi / 138 Bar
Docisk uszczelki 7.500psi / 517 Bar

Cisnienie robocze 1.500psi / 103 Bar
Docisk uszczelki 5.000psi / 344 Bar

PODtOZE
Z MATERIAtU

RS

dmm | 5mm | 6mm | 7mm | 8mm | 9mm

10mm

SAE 1144 SAE 10L15

ASTM A48 zeliwo

ASTM A356 zeliwo

2024-T14

Cisnienie robocze 7.000psi / 483 Bar
Docisk uszczelki 23.000psi / 1.585 Bar

6061-T6

356-T6 Cast Alum

Cisnienie robocze 6.500psi / 448 Bar
Docisk uszczelki 20.000psi / 1.379 Bar
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PROJEKTOWANIE =
MINIMALNA GRUBOSC SCIANKI | ODLEGLOSC OD KRAWEDZI

Rozprezenie promieniowe zatyczek EIS powoduje deformacje plastyczng w materiale otaczajgcym gniazdo zatyczki.
Nalezy wiec zachowac takg grubos¢ scianki i odlegtosé od krawedzi, aby zoptymalizowac site potgczenia mechaniczne-
go miedzy zatyczka a gniazdem. Robocze cisnienie hydrauliczne, cykl termiczny, rodzaj zatyczki oraz charakterystyka
materiatu podfoza stanowig parametry, ktére nalezy uwzglednié ustalajagc wartosci odlegtosci oraz minimalnych gru-
bosci Scianek.

a1

J Wmin — Wmin ——I L— Wmin

Ponizej przedstawiono wytyczne stosowane do ustalania minimalnej grubosci scianek oraz minimalnej odlegtosci od
krawedzi (Wmin). Przestrzeganie tych wartosci sprawia, ze powstajg tylko lekkie deformacje profilu zewnetrznego o
wartosci ponizej 20mm. W takim wypadku osiagi zatyczek nie ulegajg zadnym wptywom EIS. Jesli zalecane wartosci
minimalne Wmin nie bedg przestrzegane moze dojs¢ do przecigzenia materiatu co wptynie negatywnie na wydajnosc
zatyczek EIS.

Srednica zatyczki: d1>_4mm: Wmin = fmin*d1

di1<4mm: Wmin = fmin*d1+0,5mm

Podtoze z materiatu
Seria
ASTM A48 | ASTM A356 356-T6
zatyczek SAE 1144 SAE 10L15 2024-T4 6061-T4
zeliwo zeliwo Aluminium
Czynnik fmin
EIS-11 0,5 0,6 1,0 0,6 0,6 1,0 1,0
EIS-31 0,6 0,8 1,0 0,8 0,8 1,0 1,0

INSTRUKCJA INSTALACII DLA EIS-1X, EIS-3X, EIS-5X, EIS-8X (EXP-4X, EXP-8X)

PRZYGOTOWANIE OTWORU

Nalezy odnies¢ sie do katalogu, aby ustali¢ srednice i tolerancje dla gniazda zatyczki (D2) oraz zatykanego otworu (D1)

. Okragtos¢ otworu powinna miescic sie w granicach do 0,05mm

o Chropowatos¢ powierzchni otworu powinna wynosi¢ Rz (RMS) 10-30 ym szczegdlnie w przypadku twardych
materiatow

o Nalezy unikaé zarysowan spiralnych lub podtuznych, gdyz mogg negatywnie wptywac na
skutecznosé zatyczki

o Upewnic sie, ze gniazdo zatyczki jest czyste i wolne od oleju, widrdw, itd.

EIS-1X, EIS-3X, EIS-5X, EIS-8X (EXP-4X, EXP-8X)

D1 mm 3 4 5 6 7 8 9 10 |12 ( 14 ( 16 | 18 | 20 | 22

Smm 1,2115|20(|25|30(|35(40]45]55]6,35|70]38,0]90(10,0

.
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Zmm+/-0,2| 04 |0,2(04(04]|04]03]|04]|04|04|04(06|06]08]0,8
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PROCEDURA INSTALACII

Wtozy¢ zatyczke EIS do gniazda z kulkg skierowang na zewnatrz tak, aby dotykata we-
wnetrznych $cianek. Bardzo wazne jest, aby srednica gniazda i zatykanego otworu miaty wtasciwe

EIS

wymiary, co zapewnia prawidtowe podparcie zatyczki podczas instalacji oraz prawidtowg szczel-
nosc.

Docisng¢ kulke do wnetrza tak, aby jej gérna czesc¢ tylko lekko wystawata z otworu (patrz rys. 2 i
3). Przyblizone wartosci skoku S i X podano w powyzszej tabeli.

Upewnic sie, ze posiadane narzedzie jest odpowiednie dla kazdego rozmiaru zatyczki.

Zatyczki EIS-1X, EIS-3X, EIS-5X, EIS-8X (EXP-4X, EXP-8X) moga by¢ zaktadane za pomocg mtotka

FIG. 2

oraz odpowiedniego narzedzia do montazu recznego. Mozna takze stosowaé wbijak lub mtotek
pneumatyczny wyposazony w odpowiednie narzedzie montazowe.

Zatyczki EIS-1X, EIS-3X, EIS-5X, EIS-8X (EXP-4X, EXP-8X) mozna instalowa¢ w zautomatyzowany
sposob.

FIG. 3

INSTRUKCJA USUWANIA EIS-11, EIS-31, EIS-33 (EXP-4X, EXP-8X)

° Przewierci¢ i nagwintowac kulke jak podano w tabeli

° Wkreci¢ w kulke srube i wyjac jg za pomocg ekstraktora

° Przewierci¢ i nagwintowac korpus zatyczki jak podano w tabeli

° Wkrecié¢ w korpus Srube i wyjac jg za pomocy ekstraktora

° Po usunieciu zastosowac zatyczki o Srednicy wiekszej niz poprzednio

PRZEWIERCANIE | GWINTOWANIE W CELU USUNIECIA ZATYCZEK METRYCZNYCH

WIERTLA | GWINTOWNIKI METRYCZNE

WIERTLA | GWINTOWNIKI CALOWE

Zatyczka @ prze- Gwinto- @ prze- Gwinto- Zatyczka @ prze- Gwinto- @ prze- Gwinto-
wiercenia wanie wiercenia wanie wiercenia wanie wiercanie wanie
EIS kulki kulki korpusu korpusu EIS kulki kulki korpusu korpusu
3 mm 1,75 mm M2.2x.45 1,75 mm M2.2x.45 3 mm 49 2-56 49 2-56
4 mm 2,1 mm M2.5x.45 2,6 mm M3x.50 4 mm 42 4-40 42 4-40
5 mm 2,1 mm M2.5x.45 2,6 mm M3x.50 5 mm 42 4-40 42 4-40
6 mm 3,0 mm M3.5x.60 4,5 mm M5x.80 6 mm 7/64” 6-32 7/64” 6-32
7 mm 3,0 mm M3.5x.60 5,5 mm M6x.50 7 mm 28 8-32 28 8-32
8 mm 4,5 mm M5x.80 6,5 mm M7x.75 8 mm 20 10-32 20 10-32
9 mm 4,5 mm M5x.80 7,5 mm M8x1,00 9 mm 20 10-32 20 10-32
10 mm 6,3 mm M7x.75 8,0 mm M9x1,00 10 mm 13/64” 1/4-20 13/64” 1/4-20
12 mm 6,3 mm M7x.75 10,5 mm | M11x1,00 12 mm 13/64” 1/4-20 13/64” 1/4-20
14 mm 7,4 mm M8x.75 7,4 mm M8x.75 14 mm J 5/16-24 J 5/16-24
16 mm 7,4 mm M8x.75 7,4 mm M8x.75 16 mm J 5/16 J 5/16
18 mm 7,4 mm M8x.75 7,4 mm M8x.75 18 mm J 5/16 J 5/16
20 mm 7,4 mm M8x.75 7,4 mm M8x.75 20 mm J 5/16 J 5/16
22 mm 7,4 mm M8x.75 7,4 mm M8x.75 22 mm J 5/16 J 5/16




Seria EIS-11 (EXP-41)

Szeroka gama rozmiaréw i materiatéw angielskich / metrycznych. Srednice 0,093 - 0,875 cala /3 mm -22 mm.
Materiaty ze stali nierdzewnej, stali i aluminium.

— DI f— — D2 —

e s, TN L
“1” Kulka — Stal tozyskowa hartowana L1 L+3
7 N

EIS-11 (EXP-41) Metryczne S I
D1 L1 L2 D2 +0.1/-0 D3 max L3 min X +/-0.2 KOD*
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 3,6 4,6 3,0 2,2 3,4 0,4 EIS-11-030
4,0 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 EIS-11-040
5,0 5,5 7,1 5,0 4,3 5,3 0,4 EIS-11-050
6,0 6,5 8,7 6,0 5,3 6,3 0,4 EIS-11-060
7,0 7,5 10,2 7,0 6,4 7,3 0,4 EIS-11-070
8,0 8,5 11,6 8,0 7,4 8,3 0,3 EIS-11-080
9,0 10,0 13,6 9,0 8,4 9,8 0,4 EIS-11-090
10,0 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 EIS-11-100
12,0 13,0 17,9 12,0 10,6 12,8 0,4 EIS-11-120
14,0 15,0 20,6 14,0 12,7 14,5 0,4 EIS-11-140
16,0 17,0 23,4 16,0 14,7 16,5 0,6 EIS-11-160
18,0 19,0 26,4 18,0 16,7 18,5 0,6 EIS-11-180
20,0 22,0 30,1 20,0 18,7 21,5 0,8 EIS-11-200
22,0 25,0 34,0 22,0 20,7 24,5 0,8 EIS-11-220

*tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17

EIS-11 (EXP-41) Calowe

D1 L1 L2 D2 +.004 /-0 D3 max L3 min X+0/-.01 e

cale cale cale cale cale cale cale

.1562 157 21 .1562 130 .150 0,010 EIS-11-156
.1875 .216 .28 .1875 .160 .209 0,010 EIS-11-187
.2187 .220 .28 .2187 .190 .208 0,010 EIS-11-218
.2500 .256 .34 .2500 .220 .248 0,010 EIS-11-250
.2812 .295 .40 2812 .250 .287 0,010 EIS-11-281
.3125 334 .46 3125 .281 327 0,010 EIS-11-312
.3437 .394 .53 3437 312 .385 0,010 EIS-11-343
.3750 433 .60 .3750 .343 425 0,010 EIS-11-375
4062 437 .59 4062 .375 425 0,010 EIS-11-406
4375 .515 .68 4375 406 .503 0,010 EIS-11-437
4687 .512 71 4687 437 .504 0,010 EIS-11-468
.5625 .570 .82 .5625 .510 .570 0,010 EIS-11-562
.6250 .669 91 .6250 .562 .649 0,010 EIS-11-625
.6875 .748 1.03 .6874 .625 727 0,010 EIS-11-687
.7500 .866 1.18 .7500 .688 .845 0,010 EIS-11-750
.8750 .984 1.35 .8750 .813 .963 0,010 EIS-11-875
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EIS-11 (EXP-41) Calowe - krotka seria

D1 L1 L2 D2 +.004 / -0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.0937 .098 12 .0937 .070 .081 0,010 EIS-11-093S
.1250 125 .16 .1250 .100 113 0,010 EIS-11-125S
.1562 125 17 .1562 .130 113 0,010 EIS-11-156S
.1875 .187 .24 .1875 .160 .170 0,010 EIS-11-187S
.2187 .187 .25 .2187 .190 .170 0,010 EIS-11-218S
.2500 .225 .30 .2500 .220 .196 0,010 EIS-11-250S
.2812 .225 .35 .2812 .250 .233 0,010 EIS-11-281S
.3125 .280 .39 .3125 .281 .255 0,010 EIS-11-312S
.3437 .307 43 .3437 312 .275 0,010 EIS-11-343S
4062 .365 .52 4062 .375 .308 0,010 EIS-11-406S
*tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17
Seria EIS-31 (EXP-41)
Szeroka gama rozmiaréw i materiatéw angielskich / metrycznych. Srednice 0,093 - 0,875 cala / 3 mm -22 mm.
Materiaty ze stali nierdzewnej, stali i aluminium.

— Dl — — D2 = X
n?e_fj:\e/;f:: (Eit;_lﬁ;)x seria 300 (EIS-31), stal [ : : — ' ;
“1” Kulka — Stalowa fozyskowa hartowana L1

7/ R 7/

EIS-31 (EXP-41) Metryczne N e

D1 L1 L2 D2 +0.1 /-0 D3 max L3 min X +/-0.2 KOD*
mm mm mm mm mm mm mm

3,0 3,6 4,6 3,0 2,2 3,4 0,4 EIS-31-030
4,0 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 EIS-31-040
5,0 5,5 7,0 5,0 4,3 5,3 0,4 EIS-31-050
6,0 6,5 8,6 6,0 5,3 6,3 0,4 EIS-31-060
7,0 7,5 10,1 7,0 6,4 7,3 0,4 EIS-31-070
8,0 8,5 11,7 8,0 7,4 8,3 0,3 EIS-31-080

9,0 10,0 13,7 9,0 8,4 9,8 0,4 EIS-31-090
10,0 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 EIS-31-100
12,0 13,0 18,0 12,0 10,6 12,8 0,4 EIS-31-120
14,0 15,0 20,8 14,0 12,7 14,5 0,4 EIS-31-140
16,0 17,0 23,7 16,0 14,7 16,5 0,6 EIS-31-160
18,0 19,0 26,3 18,0 16,7 18,5 0,6 EIS-31-180
20,0 22,0 30,5 20,0 18,7 21,5 0,8 EIS-31-200
22,0 25,0 34,2 22,0 20,7 24,5 0,8 EIS-31-220

*tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17 7



EIS-31 (EXP-41) Calowe

D1 L1 L2 D2 +.004 / -0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.1562 157 21 .1562 .130 .150 0,010 EIS-31-156
.1875 .216 .28 .1875 .160 .209 0,010 EIS-31-187
.2187 .220 .28 .2187 .190 .208 0,010 EIS-31-218
.2500 .256 .34 .2500 .220 .248 0,010 EIS-31-250
.2812 .295 40 .2812 .250 .287 0,010 EIS-31-281
.3125 .334 46 3125 .281 327 0,010 EIS-31-312
.3437 .394 .53 .3437 312 .385 0,010 EIS-31-343
.3750 433 .60 .3750 .343 425 0,010 EIS-31-375
4062 437 .59 4062 .375 425 0,010 EIS-31-406
4375 .515 .68 4375 406 .503 0,010 EIS-31-437
4687 512 71 4687 437 .504 0,010 EIS-31-468
.5625 .570 .82 .5625 .510 .570 0,010 EIS-31-562
.6250 .669 91 .6250 .562 .649 0,010 EIS-31-625
.6875 .748 1.03 .6874 .625 727 0,010 EIS-31-687
.7500 .866 1.18 .7500 .688 .845 0,010 EIS-31-750
.8750 .984 1.35 .8750 .813 .963 0,010 EIS-31-875

EIS-31 (EXP-41) Calowe - krétka seria *tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17

D1 L1 L2 D2 +.004 / -0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.0937 .098 12 .0937 .070 .081 0,010 EIS-31-093S
.1250 125 .16 .1250 .100 113 0,010 EIS-31-125S
.1562 125 17 .1562 .130 113 0,010 EIS-31-156S
.1875 .187 .24 .1875 .160 .170 0,010 EIS-31-187S
.2187 .187 .25 .2187 .190 .170 0,010 EIS-31-218S
.2500 .225 .30 .2500 .220 .196 0,010 EIS-31-250S
.2812 .225 35 .2812 .250 .233 0,010 EIS-31-281S
.3125 .280 .39 .3125 .281 .255 0,010 EIS-31-312S
.3437 .307 A3 .3437 312 275 0,010 EIS-31-343S
4062 .365 .52 4062 .375 .308 0,010 EIS-31-406S

*tabele ekwiwalentnych kodow dostepne na stronie 15i 17
Seria EIS-33 (EXP-44)

Szeroka gama rozmiaréw i materiatéw angielskich / metrycznych. Srednice 0,093 - 0,875 cala / 3 mm -22 mm.
Materiaty ze stali nierdzewnej, stali i aluminium.

“3"” Zatyczka — Stal Inox seria 300 — Dl p— —— D2 =
“3” Kulka — Stal Inox seria 300




EIS-33 (EXP-44) Metryczne

D1 L1 L2 D2 +0.1 /-0 D3 max L3 min X +/-0.2 KOD*
mm mm mm mm mm mm mm
3.0 3.6 4.6 3.0 2.2 3.4 0,4 EIS-33-030
4.0 4.0 5.2 4.0 33 3.8 0,2 EIS-33-040
5.0 5.5 7.1 5.0 4.3 5.3 0,4 EIS-33-050
6.0 6.5 8.7 6.0 5.3 6.3 0,4 EIS-33-060
7.0 7.5 10.2 7.0 6.4 7.3 0,4 EIS-33-070
8.0 8.5 11.6 8.0 7.4 8.3 0,3 EIS-33-080
9.0 10.0 13.6 9.0 8.4 9.8 0,4 EIS-33-090
10.0 11.0 15.2 10.0 9.4 10.8 0,4 EIS-33-100
12.0 13.0 17.9 12.0 10.6 12.8 0,4 EIS-33-120
14.0 15.0 20.6 14.0 12.7 14.5 0,4 EIS-33-140
16.0 17.0 23.4 16.0 14.7 16.5 0,6 EIS-33-160
18.0 19.0 26.4 18.0 16.7 18.5 0,6 EIS-33-180
20.0 22.0 30.1 20.0 18.7 215 0,8 EIS-33-200
22.0 25.0 34.0 22.0 20.7 24.5 0,8 EIS-33-220
EIS-33 (EXP-44) Calowe *tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17
D1 L1 L2 D2 +.004 /-0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.1562 157 21 .1562 .130 .150 0,010 EIS-33-156
.1875 216 .28 .1875 .160 .209 0,010 EIS-33-187
.2187 .220 .28 .2187 .190 .208 0,010 EIS-33-218
.2500 .256 34 .2500 .220 .248 0,010 EIS-33-250
.2812 .295 .40 .2812 .250 .287 0,010 EIS-33-281
.3125 334 46 .3125 .281 327 0,010 EIS-33-312
.3437 .394 .53 .3437 312 .385 0,010 EIS-33-343
.3750 433 .60 .3750 .343 425 0,010 EIS-33-375
4062 437 .59 .4062 .375 425 0,010 EIS-33-406
4375 .515 .68 4375 406 .503 0,010 EIS-33-437
.4687 .512 71 4687 437 .504 0,010 EIS-33-468
.5625 .570 .82 .5625 .510 .570 0,010 EIS-33-562
.6250 .669 91 .6250 .562 .649 0,010 EIS-33-625
.6875 .748 1.03 .6874 .625 727 0,010 EIS-33-687
.7500 .866 1.18 .7500 .688 .845 0,010 EIS-33-750
.8750 .984 1.35 .8750 .813 .963 0,010 EIS-33-875
EIS-33 (EXP-44) Calowe — krétka seria *tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17
D1 L1 L2 D2 +.004 /-0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.0937 .098 12 .0937 .070 .081 0,010 EIS-33-093S
.1250 .125 .16 .1250 .100 113 0,010 EIS-33-125S
.1562 .125 17 .1562 130 113 0,010 EIS-33-156S
.1875 .187 24 .1875 .160 .170 0,010 EIS-33-187S
.2187 .187 .25 .2187 .190 .170 0,010 EIS-33-218S
.2500 .225 .30 .2500 .220 .196 0,010 EIS-33-250S
.2812 .225 35 .2812 .250 233 0,010 EIS-33-281S
3125 .280 .39 3125 .281 .255 0,010 EIS-33-312S
.3437 .307 .43 .3437 312 275 0,010 EIS-33-343S
4062 .365 .52 .4062 .375 .308 0,010 EIS-33-406S
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Seria EIS-34

Szeroka gama rozmiaréw i materiatéw angielskich / metrycznych. Srednice 0,093 - 0,875 cala / 3 mm -22 mm.

Materiaty ze stali nierdzewnej, stali i aluminium. — Dl p— —— D} }=—
S [ R
|_}1
7/ 7

EIS-34 Metryczne —_J D3 |-.—

D1 L1 L2 D2+0.1/-0 D3 max L3 min X +/-0.2 KOD
mm mm mm mm mm mm mm

3.0 3.6 4.6 3.0 2.2 3.4 0,4 EIS-34-030
4.0 4.0 5.2 4.0 3.3 3.8 0,2 EIS-34-040
5.0 55 7.1 5.0 4.3 53 0,4 EIS-34-050
6.0 6.5 8.7 6.0 53 6.3 0,4 EIS-34-060
7.0 7.5 10.2 7.0 6.4 7.3 0,4 EIS-34-070
8.0 8.5 11.6 8.0 7.4 8.3 0,3 EIS-34-080
9.0 10.0 13.6 9.0 8.4 9.8 0,4 EIS-34-090
10.0 11.0 15.2 10.0 9.4 10.8 0,4 EIS-34-100
12.0 13.0 17.9 12.0 10.6 12.8 0,4 EIS-34-120
14.0 15.0 20.6 14.0 12.7 14.5 0,4 EIS-34-140
16.0 17.0 234 16.0 14.7 16.5 0,6 EIS-34-160
18.0 19.0 26.4 18.0 16.7 18.5 0,6 EIS-34-180
20.0 22.0 30.1 20.0 18.7 21.5 0,8 EIS-34-200
22.0 25.0 34.0 22.0 20.7 24.5 0,8 EIS-34-220

EIS-34 Calowe

D1 L1 L2 D2 +.004 / -0 D3 max L3 min X+0/-.01 S
cale cale cale cale cale cale cale
.1562 157 .21 .1562 .130 .150 0,010 EIS-34-156
.1875 .216 .28 .1875 .160 .209 0,010 EIS-34-187
.2187 .220 .28 .2187 .190 .208 0,010 EIS-34-218
.2500 .256 .34 .2500 .220 .248 0,010 EIS-34-250
.2812 .295 40 .2812 .250 .287 0,010 EIS-34-281
.3125 .334 .46 .3125 .281 327 0,010 EIS-34-312
.3437 .394 .53 .3437 312 .385 0,010 EIS-34-343
.3750 433 .60 .3750 .343 425 0,010 EIS-34-375
4062 437 .59 4062 375 425 0,010 EIS-34-406
4375 .515 .68 4375 406 .503 0,010 EIS-34-437
4687 512 71 4687 437 .504 0,010 EIS-34-468
.5625 .570 .82 .5625 .510 .570 0,010 EIS-34-562
.6250 .669 91 .6250 .562 .649 0,010 EIS-34-625
.6875 .748 1.03 .6874 .625 727 0,010 EIS-34-687
.7500 .866 1.18 .7500 .688 .845 0,010 EIS-34-750
.8750 .984 1.35 .8750 .813 .963 0,010 EIS-34-875
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EIS-34 Calowe — krotka seria

O gem— [ g
=SS
D1 L1 L2 D2 +.004 / -0 D3 max L3 min X+0/-.01 -
/ / koD —
cale cale cale cale cale cale cale
.0937 .098 12 .0937 .070 .081 0,010 EIS-34-093S
.1250 125 .16 .1250 .100 113 0,010 EIS-34-125S
.1562 125 7 .1562 .130 113 0,010 EIS-34-156S
.1875 .187 .24 .1875 .160 .170 0,010 EIS-34-187S
.2187 .187 .25 .2187 .190 .170 0,010 EIS-34-218S
.2500 225 .30 .2500 .220 .196 0,010 EIS-34-250S
2812 225 .35 2812 .250 233 0,010 EIS-34-281S
.3125 .280 .39 .3125 281 .255 0,010 EIS-34-312S
.3437 .307 43 .3437 312 275 0,010 EIS-34-343S
.4062 .365 .52 .4062 .375 .308 0,010 EIS-34-406S
Seria EIS-53
Szeroka gama rozmiaréw i materiatéw angielskich / metrycznych. Srednice 0,093 - 0,875 cala / 3 mm -22 mm.
Materiaty ze stali nierdzewnej, stali i aluminium.
“5” Zatyczka — Aluminium 2024-T4 — D= — D = X
“3” Kulka — Stal Inox seria 300 / \
| 118°
7/ /4
1 ~ o L
EIS-53 Metryczne — © @ ¢
D3 L3 KOD
D1 L1 L2 D2+0.1/-0 max min X +/-0.2 KOD KOD
.. .. | Anodyzowanie .
mm mm | mm mm mm bez obrdébki .y Chromowanie
mm mm zielone
3.0 3.6 4.6 3.0 2.2 3.4 0,4 EIS-5P3-030 EIS-5N3-030 EIS-5L3-030
4.0 4.0 5.2 4.0 3.3 3.8 0,2 EIS-5P3-040 EIS-5N3-040 EIS-5L3-040
5.0 5.5 7.1 5.0 4.3 5.3 0,4 EIS-5P3-050 EIS-5N3-050 EIS-5L3-050
6.0 6.5 8.7 6.0 5.3 6.3 0,4 EIS-5P3-060 EIS-5N3-060 EIS-5L3-060
7.0 7.5 10.2 7.0 6.4 7.3 0,4 EIS-5P3-070 EIS-5N3-070 EIS-5L3-070
8.0 8.5 11.6 8.0 7.4 8.3 0,3 EIS-5P3-080 EIS-5N3-080 EIS-5L3-080
9.0 10.0 13.6 9.0 8.4 9.8 0,4 EIS-5P3-090 EIS-5N3-090 EIS-5L3-090
10.0 11.0 15.2 10.0 9.4 10.8 0,4 EIS-5P3-100 EIS-5N3-100 EIS-5L3-100
12.0 13.0 17.9 12.0 10.6 12.8 0,4 EIS-5P3-120 EIS-5N3-120 EIS-51L3-120
14.0 15.0 20.6 14.0 12.7 14.5 0,4 EIS-5P3-140 EIS-5N3-140 EIS-51L3-140
16.0 17.0 23.4 16.0 14.7 16.5 0,6 EIS-5P3-160 EIS-5N3-160 EIS-5L3-160
18.0 19.0 26.4 18.0 16.7 18.5 0,6 EIS-5P3-180 EIS-5N3-180 EIS-51L3-180
20.0 22.0 30.1 20.0 18.7 215 0,8 EIS-5P3-200 EIS-5N3-200 EIS-5L3-200
22.0 25.0 34.0 22.0 20.7 24.5 0,8 EIS-5P3-220 EIS-5N3-220 EIS-51L3-220
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EIS-53 Calowe

D1 L1 L2 D2 +.004/-0 D3 L3 min | X +0/-.01 KOD KOD KOD
cale cale cale cale max cale cale bez obrobki | Anodyzowanie | Chromowanie
.1562 | .157 21 .1562 130 .150 0,010 EIS-5P3-156 EIS-5N3-156 EIS-5L3-156
.1875 | .216 .28 .1875 .160 .209 0,010 EIS-5P3-187 EIS-5N3-187 EIS-5L3-187
.2187 | .220 .28 .2187 .190 .208 0,010 EIS-5P3-218 EIS-5N3-218 EIS-5L3-218
.2500 | .256 .34 .2500 .220 .248 0,010 EIS-5P3-250 EIS-5N3-250 EIS-5L3-250
.2812 | .295 .40 .2812 .250 .287 0,010 EIS-5P3-281 EIS-5N3-281 EIS-5L3-281
3125 | .334 .46 .3125 .281 .327 0,010 EIS-5P3-312 EIS-5N3-312 EIS-5L3-312
3437 | .394 .53 .3437 312 .385 0,010 EIS-5P3-343 EIS-5N3-343 EIS-5L3-343
.3750 | .433 .60 .3750 .343 425 0,010 EIS-5P3-375 EIS-5N3-375 EIS-5L3-375
4062 | .437 .59 .4062 .375 425 0,010 EIS-5P3-406 EIS-5N3-406 EIS-5L3-406
4375 | .515 .68 4375 .406 .503 0,010 EIS-5P3-437 EIS-5N3-437 EIS-5L3-437
4687 | .512 71 4687 437 .504 0,010 EIS-5P3-468 EIS-5N3-468 EIS-5L3-468
.5625 .570 .82 .5625 .510 .570 0,010 EIS-5P3-562 EIS-5N3-562 EIS-5L3-562
.6250 | .669 91 .6250 .562 .649 0,010 EIS-5P3-625 EIS-5N3-625 EIS-5L3-625
.6875 | .748 1.03 .6874 .625 727 0,010 EIS-5P3-687 EIS-5N3-687 EIS-5L3-687
.7500 | .866 1.18 .7500 .688 .845 0,010 EIS-5P3-750 EIS-5N3-750 EIS-5L3-750
.8750 | .984 1.35 .8750 .813 .963 0,010 EIS-5P3-875 EIS-5N3-875 EIS-5L3-875

EIS-53 Calowe — krétka seria

D1 L1 L2 D2 +.004/-0 | D3 max | L3 min | X +0/-.01 KOD KOD . KOD

cale | cale cale cale cale cale cale bez obrébki Anod.yzowame Chromowanie
zielone
.0937 | .098 A2 .0937 .070 .081 0,010 EIS-5P3-093S EIS-5N3-093S EIS-5L3-093S
1250 | .125 .16 .1250 .100 113 0,010 EIS-5P3-125S EIS-5N3-125S EIS-5L3-125S
1562 | .125 A7 .1562 130 113 0,010 EIS-5P3-156S EIS-5N3-156S EIS-5L3-156S
.1875 | .187 .24 .1875 .160 .170 0,010 EIS-5P3-187S EIS-5N3-187S EIS-5L3-187S
.2187 | .187 .25 .2187 .190 .170 0,010 EIS-5P3-218S EIS-5N3-218S EIS-5L3-218S
.2500 | .225 .30 .2500 .220 .196 0,010 EIS-5P3-250S EIS-5N3-250S EIS-5L3-250S
.2812 | .225 .35 .2812 .250 .233 0,010 EIS-5P3-281S EIS-5N3-281S EIS-5L3-281S
.3125 | .280 .39 .3125 .281 .255 0,010 EIS-5P3-312S EIS-5N3-312S EIS-5L3-312S
.3437 | .307 43 .3437 312 275 0,010 EIS-5P3-343S EIS-5N3-343S EIS-5L3-343S
4062 | .365 .52 .4062 .375 .308 0,010 EIS-5P3-406S EIS-5N3-406S EIS-5L3-406S
Seria EIS/EXP-88

Szeroka gama rozmiaréw i materiatéw angielskich / metrycznych. Srednice 0,093 - 0,875 cala /3 mm -22 mm.

Materiaty ze stali nierdzewnej, stali i aluminium.

“8"” Zatyczka — Stal Inox seria AISI316 = T R X

“8” Kulka — Stal Inox seria AISI316 / \ |

B 118\% !
3
{

7| 7
oo




EIS/EXP-88 Metryczne

D1 L1 L2 D2 +0.1/-0 D3 max L3 min X +/-0.2 %
mm mm mm mm mm mm mm KOD™  —
3,0 3,6 4,6 3,0 2,2 3,4 0,4 EIS-88-030
4,0 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 EIS-88-040
5,0 5,5 7,0 5,0 4,3 5,3 0,4 EIS-88-050
6,0 6,5 8,6 6,0 5,3 6,3 0,4 EIS-88-060
7,0 7,5 10,1 7,0 6,4 7,3 0,4 EIS-88-070
8,0 8,5 11,7 8,0 7,4 8,3 0,3 EIS-88-080
9,0 10,0 13,7 9,0 8,4 9,8 0,4 EIS-88-090
10,0 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 EIS-88-100
12,0 13,0 18,0 12,0 10,6 12,8 0,4 EIS-88-120
14,0 15,0 20,8 14,0 12,7 14,5 0,4 EIS-88-140
16,0 17,0 23,7 16,0 14,7 16,5 0,6 EIS-88-160
18,0 19,0 26,3 18,0 16,7 18,5 0,6 EIS-88-180
20,0 22,0 30,5 20,0 18,7 21,5 0,8 EIS-88-200
22,0 25,0 34,2 22,0 20,7 24,5 0,8 EIS-88-220
E|S/EXP-88 Calowe *tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17
D1 L1 L2 D2 +.004 /-0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.1562 157 21 .1562 .130 .150 0,010 EIS-88-156
.1875 .216 .28 .1875 .160 .209 0,010 EIS-88-187
.2187 .220 .28 .2187 .190 .208 0,010 EIS-88-218
.2500 .256 .34 .2500 .220 .248 0,010 EIS-88-250
.2812 .295 40 .2812 .250 .287 0,010 EIS-88-281
.3125 334 46 .3125 .281 327 0,010 EIS-88-312
.3437 .394 .53 .3437 312 .385 0,010 EIS-88-343
.3750 433 .60 .3750 .343 425 0,010 EIS-88-375
14062 437 .59 4062 .375 425 0,010 EIS-88-406
4375 .515 .68 4375 .406 .503 0,010 EIS-88-437
4687 .512 71 4687 437 .504 0,010 EIS-88-468
.5625 .570 .82 .5625 .510 .570 0,010 EIS-88-562
.6250 .669 91 .6250 .562 .649 0,010 EIS-88-625
.6875 .748 1.03 .6874 .625 727 0,010 EIS-88-687
.7500 .866 1.18 .7500 .688 .845 0,010 EIS-88-750
.8750 .984 1.35 .8750 .813 .963 0,010 EIS-88-875
E|S/EXP-88 Calowe _ krétka seria *tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17
D1 L1 L2 D2 +.004 /-0 D3 max L3 min X+0/-.01 KOD*
cale cale cale cale cale cale cale
.0937 .098 12 .0937 .070 .081 0,010 EIS-88-093S
.1250 .125 .16 .1250 .100 113 0,010 EIS-88-125S
.1562 .125 17 .1562 .130 113 0,010 EIS-88-156S
.1875 .187 .24 .1875 .160 .170 0,010 EIS-88-187S
.2187 .187 .25 .2187 .190 .170 0,010 EIS-88-218S
.2500 225 .30 .2500 .220 .196 0,010 EIS-88-250S
.2812 .225 .35 .2812 .250 .233 0,010 EIS-88-281S
.3125 .280 .39 .3125 .281 .255 0,010 EIS-88-312S
.3437 .307 43 .3437 312 .275 0,010 EIS-88-343S
.4062 .365 .52 4062 .375 .308 0,010 EIS-88-406S
13 *tabele ekwiwalentnych kodéw dostepne na stronie 15i 17



Tabele zamiany: Kody EIS * KVT * Koenig-CV * Farmington

Seria Metryczna

Zatyczka: Stal naweglona cynkowana

Kulka: Stal tozyskowa hartowana

Zatyczka: Stal Inox seria 300

Kulka: Stal tozyskowa hartowana

EIS KVT Kenig-CV Farmington EIS KVT Kenig-CV Farmington
EIS-11-030 MB 850-030 - CVMS0031110A | EIS-31-030 MB 700-030 - CVMS0033110A
EIS-11-040 MB 850-040 - CVMS0041110A | EIS-31-040 MB 700-040 - CVMS0043110A
EIS-11-050 MB 850-050 - CVMS0051110A | EIS-31-050 MB 700-050 - CVMS0053110A
EIS-11-060 MB 850-060 - CVMS0061110A | EIS-31-060 MB 700-060 - CVMS0063110A
EIS-11-070 MB 850-070 - CVMS0071110A | EIS-31-070 MB 700-070 - CVMS0073110A
EIS-11-080 MB 850-080 - CVMS0081110A | EIS-31-080 MB 700-080 - CVMS0083110A
EIS-11-090 MB 850-090 - CVMS0091110A | EIS-31-090 MB 700-090 - CVMS0093110A
EIS-11-100 MB 850-100 - CVMS0101110A | EIS-31-100 MB 700-100 - CVMS0103110A
EIS-11-120 MB 850-120 - CVMS0121110A | EIS-31-120 MB 700-120 - CVMS0123110A
EIS-11-140 MB 850-140 - CVMS0141110A | EIS-31-140 MB 700-140 - CVMS0143110A
EIS-11-160 MB 850-160 - CVMS0161110A | EIS-31-160 MB 700-160 - CVMS0163110A
EIS-11-180 MB 850-180 - CVMS0181110A | EIS-31-180 MB 700-180 - CVMS0183110A
EIS-11-200 MB 850-200 - CVMS0201110A | EIS-31-200 MB 700-200 - CVMS0203110A
EIS-11-220 MB 850-220 - CVMS0221110A | EIS-31-220 MB 700-220 - CVMS0223110A

Zatyczka: Stal Inox seria 300 Zatyczka: Stal Inox AISI316
Kulka: Stal Inox seria 300 Kulka: Stal Inox AlSI316

EIS KVT Kenig-CV Farmington EIS KVT Kenig-CV Farmington
EIS-33-030 | MB 700-030 - CVMS0033130A | EIS-88-030 - CV588-030 | CVMS0038180A
EIS-33-040 | MB 700-040 - CVMS0043130A | EIS-88-040 - CV588-040 | CVMS0048180A
EIS-33-050 | MB 700-050 - CVMS0053130A | EIS-88-050 - CV588-050 | CVMS0058180A
EIS-33-060 | MB 700-060 - CVMS0063130A | EIS-88-060 - CV588-060 | CVMS0068180A
EIS-33-070 | MB 700-070 - CVMS0073130A | EIS-88-070 - CV588-070 | CVMS0078180A
EIS-33-080 | MB 700-080 - CVMS0083130A | EIS-88-080 - CV588-080 | CVMS0088180A
EIS-33-090 | MB 700-090 - CVMS0093130A | EIS-88-090 - CV588-090 | CVMS0098180A
EIS-33-100 | MB 700-100 - CVMS0103130A | EIS-88-100 - CV588-100 | CVMS0108180A
EIS-33-120 | MB 700-120 - CVMS0123130A | EIS-88-120 - CV588-120 | cvMS0128180A
EIS-33-140 | MB 700-140 - CVMS0143130A | EIS-88-140 - CV588-140 | CVMS0148180A
EIS-33-160 - - CVMS0163130A | EIS-88-160 - CV588-160 | CVMS0168180A
EIS-33-180 - - CVMS0183130A | EIS-88-180 - CV588-180 | CVMS0188180A
EIS-33-200 - - CVMS0203130A | EIS-88-200 - CV588-200 | CVMS0208180A
EIS-33-220 - - CVMS0223130A | EIS-88-220 - CV588-220 | cvMs0228180A




= =

Zatyczka: Aluminium 2024-T4 bez obrdbki

—
"é‘E'.IEE‘S
Zatyczka: Aluminium 2024-T4 anodyzowana na zielono

Kulka: Stal Inox seria 300 Kulka: Stal Inox seria 300

EIS KVT Kenig-CV Farmington EIS KVT Kenig-CV Farmington
EIS-5P3-030 - Cv173-030 CVMS0037230A | EIS-5N3-030 - CV143-030 CVMSO0034230A
EIS-5P3-040 - Cv173-040 CVMS0047230A | EIS-5N3-040 - CV143-040 CVMS0044230A
EIS-5P3-050 - CV173-050 CVMS0057230A | EIS-5N3-050 - CV143-050 CVMS0054230A
EIS-5P3-060 - Cv173-060 CVMS0067230A | EIS-5N3-060 - CV143-060 CVMS0064230A
EIS-5P3-070 - Cv173-070 CVMS0077230A | EIS-5N3-070 - CVv143-070 CVMS0074230A
EIS-5P3-080 - Cv173-080 CVMS0087230A | EIS-5N3-080 - CV143-080 CVMS0084230A
EIS-5P3-090 - CV173-090 CVMS0097230A | EIS-5N3-090 - CV143-090 CVMS0094230A
EIS-5P3-100 - Cv173-100 CVMS0107230A | EIS-5N3-100 - CVv143-100 CVMS0104230A
EIS-5P3-120 - CV173-120 CVMS0127230A | EIS-5N3-120 - CV143-120 CVMS0124230A
EIS-5P3-140 - CV173-140 | CVMS0147230A | EIS-5N3-140 - CV143-140 | CVMS0144230A
EIS-5P3-160 - CV173-160 | CVMS0167230A | EIS-5N3-160 - CV143-160 | CVMS0164230A
EIS-5P3-180 - CV173-180 | CVMS0187230A | EIS-5N3-180 - CV143-180 | CVMS0184230A
EIS-5P3-200 - CV173-200 | CVMS0207230A | EIS-5N3-200 - CV143-200 | CVMS0204230A
EIS-5P3-220 - CV173-220 CVMS0227230A | EIS-5N3-220 - CV143-220 CVMS0224230A

Zatyczka: Aluminium 2024-T4 chromowane *Tabela ekwiwalentnych kodéw EIS --> EXP
Kulka: Stal Inox seria 300 EIS-11-XXX N EXP-A41-XXX

EIS KVT Kenig-CV Farmington E15-31-XXX . EXP-41-XXX
EIS-5L3-030 - CV163-030 | CVMS0036230A E1S-33-XXX N EXP-44-XXX
EIS-5L3-040 - CV163-040 | CVMS0046230A EIS-88-XXX s EXP-88-XXX
EIS-5L3-050 - CV163-050 | CVMS0056230A
EIS-5L3-060 - CV163-060 | CVMS0066230A
EIS-5L3-070 - CV163-070 | CVMS0076230A
EIS-5L3-080 - CV163-080 | CVMS0086230A
EIS-5L3-090 - CV163-090 | CVMS0096230A
EIS-5L3-100 - CV163-100 | CVMS0106230A
EIS-5L3-120 - CV163-120 | CVMS0126230A
EIS-5L3-140 - CV163-140 | CVMS0146230A
EIS-5L3-160 - CV163-160 | CVMS0166230A
EIS-5L3-180 - CV163-180 | CVMS0186230A
EIS-5L3-200 - CV163-200 | CVMS0206230A
EIS-5L3-220 - CV163-220 | CVMS0226230A | 15




Tabele zamiany kodow EIS * KVT * Koenig-CV * Farmington

b

=|
Serie Cali E=
Zatyczka: Stal naweglona cynkowana Zatyczka: Stal Inox seria 300
Kulka: Stal tozyskowa hartowana Kulka: Stal tozyskowa hartowana
EIS KVT Kenig-CV Farmington EIS KVT Kenig-CV Farmington
EIS-11-156 - CV851-156 | CVMS1561110A | EIS-31-156 - CV531-156 | CVMS1563110A
EIS-11-187 - Cv851-187 | cvMS1871110A | EIS-31-187 - CV531-187 | cvMmS1873110A
EIS-11-218 - Cv851-218 | CVMS2181110A | EIS-31-218 - CV531-218 | CVMS2183110A
EIS-11-250 - CV851-250 | cyms2501110A | EIS-31-250 - CV531-250 | cyms2503110A
EIS-11-281 - Cv851-281 | cvMS2811110A | EIS-31-281 - CV531-281 | cvMmS2813110A
EIS-11-312 - CVv851-312 | cvMS3121110A | EIS-31-312 - CV531-312 | cyms3123110A
EIS-11-343 - CVv851-343 | cVMS3431110A | EIS-31-343 - CV531-343 | cvMS3433110A
EIS-11-375 - CV851-375 | cvMsS3751110A | EIS-31-375 - CV531-375 | cvMS3753110A
EIS-11-406 - CV851-406 | CcvMS4061110A | EIS-31-406 - CV531-406 | cvMS4063110A
EIS-11-437 - CV851-437 | CVMS4371110A | EIS-31-437 - CV531-437 | CVMS4373110A
EIS-11-468 - CV851-468 | CVMS4681110A | EIS-31-468 - CV531-468 | CVMS4683110A
EIS-11-500 - CV851-500 | cvMsS5001110A | EIS-31-500 - CV531-500 | cvmS5003110A
EIS-11-562 - CV851-562 | cyMmS5621110A | EIS-31-562 - CV531-562 | cyMs5623110A
EIS-11-625 - CV851-625 | cvMS6251110A | EIS-31-625 - CV531-625 | cvMmS6253110A
EIS-11-687 - CVv851-687 | cvMS6871110A | EIS-31-687 - CV531-687 | cvMS6873110A
EIS-11-750 - Cv851-750 | cvMS7501110A | EIS-31-750 - CV531-750 [ cvMmS7503110A
EIS-11-875 - Cv851-875 | CVMS8751110A | EIS-31-875 - CV531-875 | CVMS8753110A
Zatyczka: Stal Inox seria 300 Zatyczka: Stal Inox AISI316
Kulka: Stal Inox seria 300 Kulka: Stal Inox AISI316
EIS KVT Kenig-CV Farmington EIS KVT Kenig-CV | Farmington
EIS-33-156 | MB600-156A | CV533-156 | CVMS1563130A | EIS-88-156 - CV588-156 | CVMS1568180A
EIS-33-187 | MB 600-187A | CV533-187 | cvMS1873130A | EIS-88-187 - CV588-187 | cvMS1878180A
EIS-33-218 | MB 600-218A | CV533-218 | cvMmS2183130A | EIS-88-218 - CV588-218 | cyms2188180A
EIS-33-250 | MB600-250A | CV533-250 [ cvms2503130A | EIS-88-250 - CV588-250 | cvMS2508180A
EIS-33-281 | MB600-281A | CV533-281 | cvms2813130A | EIS-88-281 - CV588-281 | cvMS2818180A
EIS-33-332 . CV533-312 | cvMS3123130A | EIS-88-882 = CV588-312 | cVMS3128180A
EIS-33-343 - CV533-343 | CVMS3433130A | EIS-88-343 - CV588-343 | CVMS3438180A
EIS-33-375 - CV533-375 | cVMS3753130A | EIS-88-375 - CV588-375 | CVMS3758180A
EIS-33-406 - CV533-406 | CcVMS4063130A | EIS-88-406 - CV588-406 | CVMS4068180A
EIS-33-437 - CV533-437 | cvMms4373130A | EIs-88-437 - CV588-437 | cvMS4378180A
EIS-33-468 - CV533-468 | CVMS4683130A | EIS-88-468 - CV588-468 | CVMS4688180A
EIS-33-500 - CV533-500 | CVMS5003130A | EIS-88-500 - CV588-500 | CVMS5008180A
EIS-33-562 - CV533-562 | cVMS5623130A | EIS-88-562 - CV588-562 | CVMS5628180A
EIS-33-625 - CV533-625 | cvms6253130A | EIS-88-625 - CV588-625 | CvMS6258180A
EIS-33-687 - CV533-687 | CVMS6873130A | EIS-88-687 - CV588-687 | CVMS6878180A
EIS-33-750 - CV533-750 | cvMS7503130A | EIS-88-750 - CV588-750 | cvMS7508180A
EIS-33-875 - CV533-875 | cvMms8753130A°| EIs-88-875 - CV588-875 | CVMS8758180A
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Zatyczka: Aluminium 2024-T4 bez obrdbki

Kulka: Stal Inox seria 300

Zatyczka: Aluminium 2024-T4 anodyzowana na zielono

Kulka: Stal Inox seria 300

EIS KVT Kenig-CV Farmington EIS KVT Kenig-CV Farmington
EIS-5P3-156 - CV173-156 | CVMS1567230A | EIS-5N3-156 - CV143-156 | CVMS1564230A
EIS-5P3-187 - CV173-187 | cvMS1877230A | EIS-5N3-187 - CV143-187 | cvMS1874230A
EIS-5P3-218 - CV173-218 | CVMS2187230A | EIS-5N3-218 - CV143-218 | CVMS2184230A
EIS-5P3-250 - CV173-250 | CVMS2507230A | EIS-5N3-250 - CV143-250 | CVMS2504230A
EIS-5P3-281 - CV173-281 | cvMS2817230A | EIS-5N3-281 - CV143-281 | cvMS2814230A
EIS-5P3-312 - CV173-312 | cvMS3127230A | EIS-5N3-312 - CV143-312 | cVMS3124230A
EIS-5P3-343 - CV173-343 | cvMS3437230A | EIS-5N3-343 - CV143-343 | cvMS3434230A
EIS-5P3-375 - CV173-375 | cvms3757230A | EIS-5N3-375 - CV143-375 | cvms3754230A
EIS-5P3-406 - CV173-406 | cvMS4067230A | EIS-5N3-406 - CV143-406 | cvMS4064230A
EIS-5P3-437 - CV173-437 | cVMS4377230A | EIS-5N3-437 - CV143-437 | cvMS4374230A
EIS-5P3-468 - CV173-468 | cvMS4687230A | EIS-5N3-468 - CV143-468 | CVMS4684230A
EIS-5P3-500 - CV173-500 [ cvMS5007230A | EIS-5N3-500 - CV143-500 | CVMS5004230A
EIS-5P3-562 - CV173-562 | cvMmS5627230A | EIS-5N3-562 - CV143-562 | cvMS5624230A
EIS-5P3-625 - CV173-625 | cvMS6257230A | EIS-5N3-625 - CV143-625 | cvMS6254230A
EIS-5P3-687 - CV173-687 | CVMS6877230A | EIS-5N3-687 - CV143-687 | CVMS6874230A
EIS-5P3-750 - CV173-750 | cvmS7507230A | EIS-5N3-750 - CV143-750 | cvMmS7504230A
EIS-5P3-875 - CV173-875 | cvMS8757230A | EIS-5N3-875 - CV143-875 [ cvMS8754230A

Zatyczka: Aluminium 2024-T4 chromowane *Tabela ekwiwalentnych kodéw EIS --> EXP
Kulka: Stal Inox seria 300 EIS-11-XXX N EXP-41-XXX

EIS KVT Kenig-CV Farmington E15-31-XXX . EXP-A1XXX
EIS-5P3-156 - CV173-156 | CVMS1566230A 15330000 . o PAA XXX
EIS-5P3-187 - CV173-187 | cvMmS1876230A
EIS-5P3-218 ] CV173-218 | CvMS2186230A FI5-88XXX — EXP-88 XXX
EIS-5P3-250 - CV173-250 | CcVMS2506230A
EIS-5P3-281 - CV173-281 | cvMS2816230A
EIS-5P3-312 - CV173-312 | cvMmS3126230A
EIS-5P3-343 - CV173-343 | cvMms3436230A
EIS-5P3-375 - CV173-375 | CVMS3756230A
EIS-5P3-406 - CV173-406 | CVMS4066230A
EIS-5P3-437 - CV173-437 | CVMS4376230A
EIS-5P3-468 - CV173-468 | CVMS4686230A
EIS-5P3-500 - CV173-500 | CVMS5006230A
EIS-5P3-562 - CV173-562 | CVMS5626230A
EIS-5P3-625 - CV173-625 | cvMS6256230A
EIS-5P3-687 - CV173-687 | CVMS6876230A
EIS-5P3-750 - CV173-750 | CVMS7506230A
EIS-5P3-875 . CV173-875 | cvMS8756230A .




PRZYGOTOWANIE OTWORU

INSTRUKACJA INSTALACII DLA EIS-RS

Prosze sie odnies¢ do danych umieszczonych w katalogu w celu okreslenia Srednicy i wytrzymatosci miejsca zaslepki.(D3).

Zaokraglenie otworu musi sie miesci¢ w granicy 0.05mm

Chropowatos$é otworu musi by¢ miedzy Rz(RMS) 10-30um szczegdlnie dla materiatéw twardych.
Unika¢ zarysowan spiralnych lub podtuznych, poniewaz mogg one wptywaé na skutecznosé zaslepki.
Upewnic sie ze miejsce zaslepki jest czyste i wolne od olejoéw do gwintowania, wiérow itp.

PROCEDURA INSTALACII

. Obszar pracy musi by¢ czysty

. Zaslepki EIS RS sg gotowe do uzycia w takim stanie jak zostaty wystane, nie czysci¢ lub nie oliwi¢ zaslepki lub trzonu.

. Wtozy¢ trzon do narzedzia, upewnic sie czy zaslepka jest naprzeciw zapadki narzedzia (RYS.1)

. Witozy¢ zasdlepke do otworu, upewnic sie czy zapadka narzedzia dociska i jest starannie dopasowana do szczegotu
oraz czy jest ustawiona prostopadle. (RYS.2)

. Aktywowaé narzedzie w celu rozwiniecia zaslepki, trzon podzieli sie az do osiggniecia rozszerzania sie zaslepki.
(RYS.3)

* Upewni¢ sie czy zostato nabyte wtasciwe narzedzie dla kazdego rozmiaru zaslepki do instalacji.

PROCEDURA USUWANIA

Zainstalowac¢ w wywierconym otworze o srednicy 4 mm - 10 mm.
Dwie standardowe dtugosci.

Zatyczka — Stal naweglona, wykonczenie utlenianie na czarno
Trzonek — Stal ulepszona, wykonczenie utlenianie na czarno

Uzywajac przebijak wypchngé na zewnatrz zaslepki przedkuwke trzonu.

Usung¢ zaslepke ostrym zakonczeniem i usungc z otworu przedkuwke trzonu.

Upewnic sie, ze zostaty usuniete widry, kawatki zaslepek, smar a takze wszystkie ciata obce z otworu.
Zainstalowac nowg zaslepke EIS RS

FIG. 1 ﬁ/
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FIG. 2

Seria EIS-RS Metryczne
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Seria normalna

=EISE

D1 L1 D2 L2 L3 max L4 max D3 +0.12/-0.0 < oo_
mm mm mm mm mm mm mm

4,0 4,5 2,50 39 9,0 6,5 4,0 EIS-RS-040

5,0 5,5 3,00 41 10,0 7,5 5,0 EIS-RS-050

6,0 6,5 3,40 43 12,0 8,0 6,0 EIS-RS-060

7,0 7,5 4,10 38 14,0 9,0 7,0 EIS-RS-070

8,0 8,5 4,20 40 15,0 10,5 8,0 EIS-RS-080

9,0 9,5 4,50 43 17,0 11,0 9,0 EIS-RS-090

10,0 10,5 4,75 45 19,0 12,5 10,0 EIS-RS-100
Seria diuga

D1 L1 D2 L2 L3 max L4 max D3 +0.12/-0.0 KOD

mm mm mm mm mm mm mm

4,0 4,5 2,50 69 9,0 6,5 4,0 EIS-RSL-040

5,0 5,5 3,00 71 10,0 7,5 5,0 EIS-RSL-050

6,0 6,5 3,40 73 12,0 8,0 6,0 EIS-RSL-060

7,0 7,5 4,10 68 14,0 9,0 7,0 EIS-RSL-070

8,0 8,5 4,20 70 15,0 10,5 8,0 EIS-RSL-080

9,0 9,5 4,50 73 17,0 11,0 9,0 EIS-RSL-090

10,0 10,5 4,75 75 19,0 12,5 10,0 EIS-RSL-100

INSTRUKCJA INSTALACII DLA EIS-RST & RSO
PRZYGOTOWANIE OTWORU

Prosze sie odnies¢ do danych umieszczonych w katalogu w celu okreslenia srednicy i wytrzymatosci miejsca zaslepki.(D3).

o Zaokraglenie otworu musi sie miesci¢ w granicy 0.05mm

o Chropowatos$¢ otworu musi by¢ miedzy Rz (RMS) 10-30um szczegdlnie dla materiatow twardych.

o Unika¢ zarysowan spiralnych lub podtuznych, poniewaz mogg one wptywad na skutecznosé zaslepki.
o Upewnic sie ze miejsce zaslepki jest czyste i wolne od olejow do gwintowania, wiérow itp.
PROCEDURA INSTALACII

= Obszar pracy musi by¢ czysty

=  Zaslepki EIS RST & RSO s3 gotowe do uzycia w takim stanie jak zostaty wystane, nie czysci¢, nie smarowac zaslepki

lub nagwintowanego wewnatrz czopu (RYS.1)

Wtozy¢ nagwintowany trzpien narzedzia do zaslepki i dokreci¢ go do czopu wewnetrznego (RYS.2)

Wtozy¢ zaslepke do otworu, upewnié sie ze zapadka narzedzia dociska i jest starannie dopasowana do szczegétu

oraz czy jest ustawiona prostopadle (RYS.3)

= Aktywowaé narzedzie aby rozszerzy¢ zaslepke. Narzedzie bedzie toczy¢ przebijak wewnetrzny w celu rozprzestrze-
niania i do osiggniecia momentu obrotowego ciggu nakierowanego na cigg zaslepki az do wysokosci planu, uaktywni
odwrdcenie rotacji poprzez odkrecenie (RYS.4)

= Upewnic sie czy zostato nabyte wtasciwe narzedzie dla kazdego rozmiaru zaslepki do instalacji

Uy

PROCEDURA USUWANIA

. Uzywajac przebijak wypchnaé na zewnatrz zaslepki przedkuwke trzonu.

. Usung¢ zaslepke ostrym zakonczeniem i usungé z otworu przedkuwke trzonu.Wywierci¢ otwory aby umiescic¢ zatycz-
ke RST lub RSO wiekszych rozmiaréw

* Upewnic sie, ze zostaty usuniete widry, kawatki zaslepek, smar a takze wszystkie ciata obce z otworu.

. Zainstalowac nowg zaslepke EIS RST lub RSO. 19



FIG.1

o=

FIG. 2

Seria EIS-RST

Wktadki rozprezne gwintowanie w ciggu

Dostepne w wykonaniu ze stali nierdzewnej, stali i aluminium. Szybko
instaluje sie na dowolnej gtebokosci w wywierconych otworach.

Dostepnych jest wiele rozmiaréw i materiatéow.

Zaslepka — Stal hartowana, utlenianie na czarno

Przeciggacz gwintowany: Stal hartowana, utlenianie na czarno.

] | | D2 I SN D1
) / f '|‘ / | 1|
/ N I AN s '
{
/
/
D1 L1 D2 L2 STROKE T EIS P/N
+0.25/-0.25 +0.1/-0.0
50 94 50 5.5 4.0 +0.00/-1.0 4-40UNC EIS- O RST © -050
6,0 11,5 6,0 6,5 5.0+0.00/-1.0 6-32UNC EIS-O RST © -060
7,0 13,5 7.0 7.5 6,0 +0.00/-1.0 40x0,7 EIS- O RST © -070
8,0 15,4 8,0 85 6.8 +0.00/-1.0 40X0,7 EIS- O RST © -080
9,0 17,5 9.0 9,5 7,2 +0.00/-2.0 50x0,8 EIS- O RST © -090
10,0 19,5 10,0 10,5 8,2 +0.00/-2.0 6,0X1,0 EIS-O RST © -100
12.0 22.0 12.0 12,5 8,7 +0.00/-2.0 6,0X1.0 EIS- O RST © -120
14,0 26,0 14.0 14.5 10,7 +0.00/ -2.0 8.0X125 EIS- O RST © -140
16,0 30,0 16,0 16,5 12,7 +0.00/ -2.5 8.0X1,25 EIS- O RST © -160
18,0 34.0 18.0 18,5 14,7 +0.00/ -2.5 10,0X 1,5 EIS-O RST © -180
20,0 37,7 20,0 20,5 16,2 +0.00/ -2.5 10,0 X 1,5 EIS- O RST © -200
22,0 40.7 22,0 22,0 17,7 +0.00/ -2.5 10,0 X 1,5 EIS- O RST © -220
Przyktad: EIS-5RST5-100 aluminiowa wktadka EIS 06061 z aluminiowym pinem 7075 T6
O Plug Material: O Pin Material:
1 = Case Hardening Steel, Black Oxide Finish 4 = 41685
3 =303 Stainless Steel 7= 17-4PH
5= 6061 5=7075 T6
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Seria EIS-RSO

Wktadki rozprezne gwintowanie w ciggu

Dostepne w wersji wttaczanej, gwintowanej i kryzowej. Cata stal nierdzewna z kryzami o wielkosci od 0,004 "i wiekszymi.

Dostepne sg ekrany filtréw i testy przeptywu.

Zaslepki- Stal hartowana, utlenianie na czarno
Przeciggacz gwintowany: Stal hartowana, utlenianie na czarno.

— N - 2 -
|
| \
| \ =
\ '. ~ — 0 0
VD RVZERY | NS
.‘3 I: ’l D2 IJ' |H | D1 llu'lllhln':l'll'."l. - T
\ | Y
a"f N / 1 [N ,«/ | I 4
| [
1% AR, STROKE —— -
D1 L1 D2 L2 STROKE T EIS PIN
+0.25/-0.25 +0.1/-0.0
50 94 50 55 4,0 +0.00/ -1.0 4-40UNC EIS- O RSO O -050
6.0 11,5 6,0 6.5 5,0+0.00/-1.0 30X05 EIS- O RSO O -060
7.0 13,5 7.0 7.5 6,0 +0.00/ -1.0 40x07 EIS- O RSO O 070
8,0 15,4 8,0 8.5 6,8 +0.00/ 1.0 40x0,7 EIS- O RSO O -080
9.0 16,4 9.0 95 6,8 +0.00/ -2.0 50x08 ElIS- O RSO O -090
10,0 19,5 10,0 10,5 9,0 +0.00/ -2.0 6,0X1,0 EIS- O RSO O -100
12,0 13,2 12,0 7.5 5,7 +0.00/ -2.0 50X08 EIS- O RSO © -120
14,0 13,9 14,0 8,0 5,9 +0.00/-2.0 B.OX1.0 EIS- O RSO © -140
16,0 18,2 16,0 10,5 7.7 +0.00/ -2.5 8.0X1.25 ElIS- O RSO O -160
18,0 20,2 18,0 12,0 8,2 +0.00/-2.5 8.0X1.25 EIS- O RSO © -180
20,0 22,2 20,0 13,0 9,2 +0.00/ -2.5 100X15 EIS- O RSO O -200
220 222 22.0 13,0 9.2 +0.00/-25 100X15 ElS- O RSO O -220
O Plug Material: © Pin Material:
1 = Case Hardening Steel, Black Oxide Finish 4= 416SS
3 =303 Stainless Steel 7= 17-4PH
5= 6061 5=7075 Te

Przyktad: EIS-1RSO7-100-040 stalowa wkfadka EIS z pinem 174-4PH z otworem skalibrowanym 0,040”
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Wkiadki dociskajgce rozprezne

Dostepne w wersji wttaczanej, gwintowane;j i kryzowej.

i

|

[

Wszystkie ze stali nierdzewnej z kryzami o wielkosci od 0,004 "i wiekszymi. Dostepne sg sita filtrujace i testy przeptywu.

Otwor skalibrowany wedtug zamdéwionego wymiaru.

Stal Inox
/— EXPANDER PIN
S |
: i — ASDRILLED
i [
I i i
i a I /
i [
; . |
! : i
L M a1 —|
/ 004 Ry MAX
| p V _
— D2 — 59°
DI d?
Wymiary wktadki Wymiary skalibrowanego otworu
KOD D1 (+0) L (+/-0,006) | M (+/-0,006) | D2 (+/-.001) | d1 (+0,004/-0) Min Max
cale cale cale cale cale cale cale
EIS-RE-156-XXX .1562/-.0012 161 .149 .012 -.050 .1562 .149 130
EIS-RE-187-XXX .1875/-.0012 .220 .208 .012 -.070 .1875 .208 .160
EIS-RE-218-XXX .2187/-.0012 .220 .208 .012 - .085 2187 .208 .190
EIS-RE-250-XXX .2500/-.0012 .259 247 .012-.105 .2500 247 220
EIS-RE-281-XXX .2817/-.0014 .299 287 .012-.130 2812 287 .250
EIS-RE-312-XXX .3125/-.0014 .338 .326 .012 -.150 .3125 .326 281
EIS-RE-343-XXX .3437/-.0014 .397 .385 .012-.160 .3437 .385 312
EIS-RE-375-XXX .3750/-.0014 .397 .385 .012-.180 .3750 .385 .343
EIS-RE-406-XXX .4062/-.0014 437 425 .012-.195 4062 425 .375
EIS-RE-437-XXX .4375/-.0014 515 .503 .012-.220 4375 .503 .406
EIS-RE-468-XXX .4687/-.0017 515 .503 .012-.240 4687 .503 437
EIS-RE-562-XXX .5625/-.0017 .594 .570 .012-.290 .5625 .570 .510

Przyktad: EIS-RE-156-015 wktadka EIS 0,156 “ze stali nierdzewnej z otworem skalibrowanym 0,015” (0,381mm)
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Wymiary wktadki Wymiary skalibrowanego otworu
koD D1 (+0) L1 (+/-0,010) | M (+/-0,010) D2 (+/-.001) | d1(+0,010/-0) | Min Max
mm mm mm cale mm mm mm
.012-.050
EIS-RM-04-XXX 4,00 (-0,030) 4,00 3,70 4,00 3,8 3,3
(0,305-1,27mm)
.012-.075
EIS-RM-05-XXX 5,00 (-0,030) 5,00 5,20 5,00 5,3 4,3
(0,305-1,905mm)
.012-.100
EIS-RM-06-XXX 6,00 (-0,030) 6,00 6,20 6,00 6,3 5,3
(0,305-2,54mm)
.012-.130
EIS-RM-07-XXX 7,00 (-0,036) 7,00 7,20 7,00 7,3 6,2
(0,305-3,302mm)
.012-.150
EIS-RM-08-XXX 8,00 (-0,036) 8,00 8,20 8,00 8,3 7,2
(0,305-3,81mm)
.012-.170
EIS-RM-09-XXX 9,00 (-0,036) 9,00 9,70 9,00 9,8 8,2
(0,305-4,318mm)
.012-.195
EIS-RM-10-XXX | 10,00 (-0,036) 10,00 10,70 10,00 10,8 9,2
(0,305-4,953mm)
.012-.240
EIS-RM-12-XXX | 12,00 (-0,043) 12,00 12,70 12,00 12,8 11,0
(0,305-6,096mm)
.012-.280
EIS-RM-14-XXX | 14,00 (-0,043) 14,00 14,40 14,00 14,5 13,0
(0,305-7.112mm)

Przyktad: EIS-RM04-015 — Wktfadka Inox D.4mm z otworem skalibrowanym .015” (0,381mm)

1 D J

Wkiadki dociskajgce gwintowane

Otwor skalibrowany wedtug zamdéwionego wymiaru

Gwintowanie standardowe

Stal Inox lub mosigdz do NPT L

METRYCZNE
Srednica
. . . D L Klucz oczkowy
KOD Wymiary gwintu skalibrowanego otworu , .
mm mm szeSciokatny mm
cale

.012-.035

EIS-TM-04- 2

IS-TM-04-XXX 4x0,7 (0,305-0,889mm) 4 4

.012-.055

EIS-TM-05-XXX 5x0,8 (0,305-1,397mm) 5 5 2,5
.012-.075

EIS-TM-06-XXX 6x1 (0,305-1,905mm) 6 6 3
.012-.115

EIS-TM-08-XXX 8x1,25 (0,305-2,921mm) 8 8 4
.012-.155

EIS-TM-10-XXX 10x1,5 (0,305-3,937mm) 10 10 5
.012-.195

EIS-TM-12-XXX 12x1,75 (0,305-4,953mm) 12 12 6
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Srednica D L Klucz oczkowy
KOD Wymiary gwintu | skalibrowanego otworu szesciokatny
el cale cale e
.012-.035
EIS-TE-164-XXX -32 .164 1 4
> 6 83 (0,305-0,889mm) 6 3/16 >/6
.012-.050
EIS-TE-190-XXX 10-32 A 1 2
S 90 0-3 (0,305-1,27mm) 90 3/16 3/3
.012-.085
EIS-TE-250-XXX 1/4-2 2 1/4 1
> TE-250 /a-28 (0,305-2,159mm) >0 / /8
.012-.115
EIS-TE-312-XXX 16-24 312 1 2
STE-3 >/16 (0,305-2,921mm) 3 >/16 >/3
.012-.145
EIS-TE-375-XXX -24 .37 1
S 375 3/8 (0,305-3,683mm) 375 3/8 3/16
.012-.175
EIS-TE-437-XXX 7/16-20 (0,305-4,445mm) 437 3/8 7/32
.012-.210
EIS-TE-500-XXX 1/2-20 (0,305-5,334mm) .500 1/2 1/4
NPT
Srednica skalibrowanego D L Klucz oczkowy
KOD Wymiary gwintu otworu szesciokatny
cale cale cale cale
.012-.115
EIS-TP-062-XXX 1/16-27 NPT (0,305-2,921mm) 312 .250/.235 5/32
.012-.145
EIS-TP-125-XXX 1/8-27 NPT (0,305-3,683mm) 405 .250/.235 3/16
.012-.210
EIS-TP-250-XXX 1/4-18 NPT (0,305-5,334mm) .540 .406/.391 1/4
EIS-TP-375-XXX 3/8-18 NPT :012-.270 .675 .406/.391 5/16

(0,305-6,858mm)

Przyktad: EIS-TP-062-015 — wktad mosiezny gwint 1/16-27 ze skalibrowanym otworem .015” (0,381mm)

Specjalne

Na zyczenie dostepne inne materiaty i niestandardowe wymiary.

Zautomatyzowana instalacja

Mozliwosc instalacji za pomocg urzadzenia automatycznego CNC na trzech osiach moze by¢ wbudowane w linie produkcyjna.

° Obszar roboczy: 0$ X 508mm — 0§ Y 203mm — 0$ Z 152mm

° Dwa walce hydrauliczne do instalacji zaslepek
° Czujniki do weryfikacji dokonanej instalacji zaslepki
° Powierzchnia graniczna prosta

Narzedzia do instalacji automatycznej

. Sterowanie pneumatyczne, instalacja hydrauliczna zaslepki
. Bez elektroniki kontroli
. Dajgcy sie uzupetni¢ w linii produkcyjnej
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Zaslepki gwintowane SAE J1926*

wykonczenie: Ocynkowane

Zaslepki gwintowane uszczelnienia SAE J1926**

Wykoniczenie: Ocynkowane zétte

C

T

A

|

SAE Dash Size Wielkosé Gwint Dtugos¢ Szesciokat KOD* KOD**
A B o

-02 1/8 5/16-24 .38 .125 EIS-SAE-02 EIS-SAE0-02
-03 3/16 3/8-24 .38 .125 EIS-SAE-03 EIS-SAEO-03
-04 1/4 7/16-20 45 .188 EIS-SAE-04 EIS-SAE0-04
-05 5/16 1/2-20 46 .188 EIS-SAE-05 EIS-SAEO-05
-06 3/8 9/16-18 48 .250 EIS-SAE-06 EIS-SAEO-06
-08 1/2 3/4-16 .56 .313 EIS-SAE-08 EIS-SAEQO-08
-10 5/8 7/8-14 .63 375 EIS-SAE-10 EIS-SAEO-10
-12 3/4 1-1/16-12 .75 .563 EIS-SAE-12 EIS-SAEO-12
-14 7/8 1-3/16-12 .75 563 EIS-SAE-14 EIS-SAEO-14
-16 1 1-5/16-12 .75 .625 EIS-SAE-16 EIS-SAEO-16
-20 1-1/4 1-5/8-12 .75 .750 EIS-SAE-20 EIS-SAEO-20
-24 1-1/2 1-7/8-12 .75 .750 EIS-SAE-24 EIS-SAEO-24
-32 2 2-1/2-12 .75 .750 EIS-SAE-32 EIS-SAEO-32
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Seria EIS-B

Zaslepki uszczelnienia niskiego cisnienia

Materiat: aluminium 6061
Cisnienie eksplozji: 35Bar — 500psi

H
MIMN WALL
@ F MIN @E T 1T
0005 BOTTOM GAGE |
| 4 2057 o 4 2057
W E— {07 5mm/mm) (OTSmm/mm)
SRR S5 | : |
S| = mp L
1.90 366 - 4.46 A PRI -
GAGE DEPTH GAGE LENGTH STYLE "B STYLE "A
Gdrna Dolna Min. wy-
B-Blocker . . Max. E Min. Min. stozek
¢¢ | granica granica . . magana .,
DIugoscE srednica i = . grubos¢
Styl | wkfadki | 5 $rednica .
- . B” Srednica | Srednica otworu Scianki Gtebokosé
Srednica ,A” & ” otworu na ”
nD" nE” "G sz e ) ”H "c"
wejsciu ,,F
4 A 4.98 4.01 3.69 3.40 4.16 2.10 10.00
5 A 4.98 5.01 4.69 4.40 5.16 2.10 10.00
6 A 5.64 6.01 5.69 5.40 6.16 2.10 10.00
7 B 5.64 7.01 6.69 6.40 7.16 2.45 10.00
8 B 5.64 8.01 7.69 7.40 8.16 2.80 10.00
9 B 7.10 9.01 8.69 8.38 9.16 3.15 12.00
11 B 7.10 11.03 10.71 10.39 11.18 3.85 12.00
13 B 7.10 13.03 12.71 12.40 13.18 4.55 12.00
16 B 7.10 16.03 15.71 15.39 16.18 5.25 12.00
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Seria HT — Narzedzia reczne do montazu zatyczek

L]

J L2

D3 +

1

— ——— )
——— <
{
——
EIS-11, EIS-31, EIS-33

D1 D3 L1 D2 L2 X +/-0.2 KOD
mm cale mm mm mm mm
3,0 375 100 2,8 10 0,4 EIS-HT-030
4,0 375 100 3,8 10 0,2 EIS-HT-040
5,0 375 100 4,7 12 0,4 EIS-HT-050
6,0 375 100 5,8 15 0,4 EIS-HT-060
7,0 375 100 6,8 18 0,4 EIS-HT-070
8,0 375 100 7,8 20 0,3 EIS-HT-080
9,0 625 100 8,7 22 0,4 EIS-HT-090
10,0 625 150 9,8 25 0,4 EIS-HT-100
12,0 625 150 11,7 30 0,4 EIS-HT-120
14,0 .750 150 13,7 35 0,4 EIS-HT-140
16,0 .750 150 15,7 40 0,6 EIS-HT-160
18,0 .750 150 17,7 45 0,6 EIS-HT-180
20,0 1,00 150 19,7 50 0,8 EIS-HT-200
22,0 1,00 150 21,7 55 0,8 EIS-HT-220
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Seria AH - Narzedzia montazowe do miota
pneumatycznego

L1

D3 D2

EIS-11, EIS-31, EIS-33

o | ke | - | e Ko

3,0 401 100 2,8 0,4 EIS-AH-030
4,0 401 100 3,8 0,2 EIS-AH-040
5,0 401 100 4,7 0,4 EIS-AH-050
6,0 401 100 5,8 0,4 EIS-AH-060
7,0 401 100 6,8 0,4 EIS-AH-070
8,0 401 100 7,8 0,3 EIS-AH-080
9,0 401 100 8,7 0,4 EIS-AH-090
10,0 401 100 9,8 0,4 EIS-AH-100
12,0 401 100 11,7 0,4 EIS-AH-120
14,0 401 100 13,7 0,4 EIS-AH-140
16,0 401 100 15,7 0,6 EIS-AH-160
18,0 401 100 17,7 0,6 EIS-AH-180
20,0 401 100 19,7 0,8 EIS-AH-200
22,0 401 100 21,7 0,8 EIS-AH-220

%5STM

SYSTEMYITECHNOLOGIE MECHANICZNE
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