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CT0 4,5° Standard
podobne do DIN 69882-8

Uchwyt termokurczliwy 
Shrink fit chuck

  str. 4

CTF 4,5°
Slim

Wykańczający uchwyt termokurczliwy 
Finishing shrink fit chuck   str. 5

CT0 4,5°
Extra krótki - slim design

Narzędzia do obróbki drewna 
Wood working tools

  str. 6

ERH
Wysoka wydajność

Precyzyjny uchwyt zaciskowy ER DIN 6499 
Precision collet chuck ER DIN 6499 str. 7

FSW
Chłodzenie Plus
DIN 6357 B

Trzpień do frezowania czołowego z 
otworami na chłodziwo
Face mill arbor with coolant bores

str. 8

Uchwyty 
Narzędziowe
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DIN 69893 - HSK F

HSK 40 HSK 50 HSK 63 HSK 80

d1 40 50 63 80

d2 24 30 38 48

d3 23,270 29,050 36,900 46,530

d4 (max) 34 42 53 68

d5 34,8 43 55 70

d6 45 59,3 72,3 88,8

d7 4 7 7 7

f1 20 26 26 26

f2 15 16 16 16

f3 16 18 18 18

L 51 62 67 74

l1 16 20 25 32

l2 3,2 4 5 6,3

l3 7,3 9,5 11 14,7

HSK 50 HSK 63

d1 50 63

d2 30 38

d3 29,050 36,900

d4 (max) 42 53

d5 43 55

d6 59,3 72,3

d7 7 7

f1 26 26

f2 16 16

f3 18 18

L 62 67

l1 20 25

l2 4 5

l3 9,5 11

DIN 69893 - HSK F

www.mickros.com Mickros Plus - Cologno Monzese (MI) - Italy
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- Korpus uchwytu dobrze wyważony               
G2,5 - 25.000 obr/min - lub U< 1 gmm
- "Run out" 3 mikrony
- Nachylenie 4,5°
- Z zapasową śrubą
- Ø 3-4-5 Bez śruby zabezpieczające
- Do chwytów ze stali węglikowej i HSS 
- Do narzędzi z tolerancją chwytu h6

• Z kanałami chłodzącymi NA ZAMÓWIENIE

CT0 4,5° standard (podobne do DIN 69882-8)
Uchwyt termokurczliwy
Shrink fit chuck

HSC
ON REQUEST

4,5°

  3 µm
G 2,5

25.000 RPM
or

U < 1 gmm
HPCHSS h6 HM h6

Ø 3 - 4 - 5

Termokurczliwe Uchwyty Narzędziowe 

HSK 063 (F form) - CT0 4,5° STANDARD

Kod D1 L D2 D3 L2 G L5 
  min. chwyt

trzpień 
narzędzia

kanały 
chłodzące zastosowanie

HKF.063.CT003.080 3 80 9 18 9 h6 -

HKF.063.CT004.080 4 80 10 18 12 h6 -

HKF.063.CT005.080 5 80 11 18

- No RVR

- No RVR

- No RVR 15 h6 -

HKF.063.CT006.080 6 80 21 27 37 M5 x 0,8 22 h6 •

HKF.063.CT008.080 8 80 21 27 37 M6 x 1 26 h6 •

HKF.063.CT010.085 10 85 24 32 42 M8 x 1 31 h6 •

HKF.063.CT012.090 12 90 24 32 47 M10 x 1 36 h6 •

HKF.063.CT014.090 14 90 27 31 47 M10 x 1 36 h6 •

HKF.063.CT016.095 16 95 27 34 50 M12 x 1 39 h6 •

HKF.063.CT020.100 20 100 33 42 52 M16 x 1 41 h6 •

HKF.063.CT025.115 25 115 44 53 58 M16 x 1 47 h6 •
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- Korpus uchwytu dobrze wyważony       
G 2,5 - 25.000 obr/min - lub U< 1 gmm

- "Run Out" 3 mikrony
- Nachylenie 4,5°
- Ze śrubą zapasową
- Tylko do trzpieni ze stali węglikowej
- Do narzędzi z tolerancją chwytu h6

CTF slim - 4,5°
Wykańczający uchwyt termokurczliwy 
Finishing shrink fit chuck

HSC
4,5°

  3 µm
G 2,5

25.000 RPM
or

U < 1 gmm

HM h6

Termokurczliwe Uchwyty Narzędziowe 

HSK 063 (F form) - CTF slim - 4,5°

Kod d1 L D2 D3 L2 G L5 min. chwyt zastosowanie
HKF.063.CTF06.130- 45 6 130 15 31 37 M5 x 0,8 22

HKF.063.CTF08.130- 45 8 130 15 31 37 M6 x 1 26

HKF.063.CTF10.130- 45 10 130 18 34 42 M8 x 1 31

HKF.063.CTF12.130- 45 12 130 18 34 47 M10 x 1 36
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- Tolerancja chwytu narzędzia g6
- Bez śruby zabezpieczającej
- Wysoka sztywność
- Wysoka siła mocowania
- Nadaje się zarówno do szybkiej produkcji,   
jak i do ciężkiego frezowania
- Zwiększona wydajność obróbki
- Większy posuw i większa głębokość 
skrawania

CT0 4,5° extra krótki - slim design
Uchwyt termokurczliwy
Shrink fit chuck

HSC
4,5°

  3 µm
G 2,5

25.000 RPM
or

U < 1 gmm
HPCHSS h6 HM h6

NARZĘDZIA DO OBRÓBKI DREWNA 
WOOD WORKING TOOLS

Termokurczliwe Uchwyty Narzędziowe 

HSK 063 (F form) - CT0 4,5° extra krótki - slim design

Kod d1 L D2 D3 L2 g L5
min. chwyt

trzpień 
narzędzia

zastosowanie

HKF.063.CT012.075 - g6 12 75 28 34 45 M6 x 1 36 g6

HKF.063.CT012.120 - g6 12 120 28 34 45 M10 x 1 36 g6

HKF.063.CT016.075 - g6 16 75 28 34 48 M6 x 1 39 g6

HKF.063.CT020.075 - g6 20 75 36 42 50 M6 x 1 41 g6

HKF.063.CT025.075 - g6 25 75 36 42 52 M6 x 1 47 g6

www.stmech.plh.plh.pl
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ER DIN 6499
Precyzyjny uchwyt zaciskowy ER DIN 6499 
Precision collet chuck ER DIN 6499 

ER0 Standard ERH H/P Wysoka wydajność DIN 6499

ER0: ERH:
G 2,5

25.000 RPM
or

U < 1 gmm   3 µm HSC  3 µm

ER0 - ER   TYPE STANDARD

- Korpus uchwytu wstępnie wyważony 
G 6,3 - 24.000 obr./min

- "Run out" 3 mikrony
- Ze śrubą zapasową
- (1) Bez śruby zabezpieczającej

ERH  - ER   TYP H/P   WYSOKA WYDAJNOŚĆ

- Korpus uchwytu dobrze wyważony 
G 2,5 -25.000 obr/min - lub U< 1 gmm

- "Run out" 3 mikrony
- Ze śrubą zapasową
- (1) Bez śruby zabezpieczającej

HSK 063 (F form) - ER0 - ERH

Kod d1 L D2 D3   Nakrętka
Na zamówienie

Nakrętka zastosowanie

ER0 ERH

HKF.063.ERH16.100 100,5- 100 32 52 - CH 46 RGE
RGX.ER16 
D 2=28

HKF.063.ERH25.100 1,5-16 100 42 52 - CH 46 RGE

HKF.063.ER032.070 HKF.063.ERH32.070 2,5-20 70 50- CH 46 RGS-RGE (1) No RVR

HKF.063.ER040.080 HKF.063.ERH40.080 3-26 80 63 - CH 46 RGS-RGE (1) No RVR

www.stmech.plh.plh.pl



TRZPIEŃ DO FREZOWANIA CZOŁOWEGO 
Z KANAŁKAMI NA CHŁODZIWO   

- Korpus uchwytu dokładnie wyważony
G 2,5 - 25.000 obr/min - lub U< 1 gmm

- "Run out" 3 mikrony
- Ze „STANDARDOWYMI” kanałami 

chłodziwa

FSW Chłodzenie Plus Din 6357-B
Trzpień do frezowania czołowego z otworami na chłodziwo
 Face mill arbor with coolant bores

  3 µm
G 2,5

25.000 RPM
or

U < 1 gmm
HSC

HSK 063 (F form) - FSW Chłodzenie Plus
Kod d1 L D2 zastosowanie

HKF.063.FSW22.050 22 50 48 - CH 41

HKF.063.FSW27.055 27 55 58 - CH 46
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