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TERMOKURCZLIWE UCHWYTY
NARZEDZIOWE




Uchwyty HSK F moms

Narzedziowe
CTO 4,5° Standard Uchwyt termokurczliwy str. 4 : = 4
podobne do DIN 69832-8 Shrink fit chuck
Wykanczajacy uchwyt termokurczliwy - —
o
CTF 4’5 Finishing shrink fit chuck str-> :” ——
Slim . |
CTO 4,5° Narzedzia do obrobki drewna str. 6 __;, :-__ j; __1
fes p . Wood working tool
Extra krotki - slim design 00¢ WOTKIng 100 —n
| :
E RH Precyzyjny uchwyt zaciskowy ER DIN 6499 vy T =
L. Precision collet chuck ER DIN 6499 S =
Wysoka wydajnosé —
st Trzpien do frezowania czolowego z i ML
) otworami na chlodziwo str. 8 E {10
Chtodzenie Plus Face mill arbor with coolant bores I
DIN 6357 B '
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DIN 69893 - HSK F
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HSK 40 HSK 50 HSK 63 HSK 80

di 40 50 63 80
d2 24 30 38 48
d3 23,270 29,050 36,900 46,530

d4 (max) 34 42 53 68
d5 34,8 43 55 70
dé 45 59,3 72,3 88,8
d7 4 7 7 7
fl 20 26 26 26
2 15 16 16 16
3 16 18 18 18
L 51 62 67 74
1 16 20 25 32
12 3,2 4 5 6,3

13 7,3 9,5 1 14,7
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Termokurczliwe Uchwyty Narzedziowe

GEIPPLUS
CTO0 4,5° standard (podobne do DIN 69882-8)
Uchwyt termokurczliwy
Shrink fit chuck

- Korpus uchwytu dobrze wywazony

G2,5 - 25.000 obr/min - lub U< 1 gmm
- "Run out" 3 mikrony

- Nachylenie 4,5°

- Z zapasowg sSrubg

- @ 3-4-5 Bez $ruby zabezpieczajgce

- Do chwytéw ze stali weglikowej i HSS
- Do narzedzi z tolerancjg chwytu h6

« Z kanatami chtodzacymi NA ZAMOWIENIE

2w Y& W) R

Akcesoria Czesci zamienne
ASC RVR CTW
p. 310 p. 362

HSK 063 (F form) - CTO 4,5° STANDARD

DIN 69893-6

4,5°

di
D2
D3

HSK F

L2 LS trzpien kanaty zastosowanie
min. chwyt narzedzig chtodzace
h6 -

HKF.063.CT003.080 - No RVR

HKF.063.CT004.080 8 - No RVR 1 2

HKF.063.CT005.080 5 80 11 18 No RVR 15 h6
HKF.063.CT006.080 6 80 21 27 37 M5x0,8 22 h6 o
HKF.063.CT008.080 8 80 21 27 37 M6xT 26 h6 o
HKF.063.CT010.085 10 85 24 32 42 M8x1 31 h6 o
HKF.063.CT012.090 12 90 24 32 47 M10x1 36 h6 o
HKF.063.CT014.090 14 90 27 31 47 M10x1 36 h6 o
HKF.063.CT016.095 16 95 27 34 50 Mi12x1 39 h6 o
HKF.063.CT020.100 20 100 33 42 52 Mi6x1 41 h6 °
HKF.063.CT025.115 25 115 44 53 58 Mi6x1 47 h6 o
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Termokurczliwe Uchwyty Narzedziowe

im - o LUS
CTF slim - 4,5
Wykanczajacy uchwyt termokurczliwy
Finishing shrink fit chuck

- Korpus uchwytu dobrze wywazony
G 2,5 - 25.000 obr/min - lub U< 1 gmm
- "Run Out" 3 mikrony
- Nachylenie 4,5°
- Ze srubg zapasowg
- Tylko do trzpieni ze stali weglikowej
- Do narzedzi z tolerancjg chwytu h6

) e g ) e

Akcesoria Czesci zamienne
ASC RVR CTW
p.310 p. 352

D3
 — r 4,5°
|
[ f—— o
————F4 5 8
_10mm
L. L2 -
L

(Ue]

HSK 063 (F form) - CTF slim - 4,5° 2

(=2]

w

-_m-mn zastosowanie  Z

HKF.063.CTF06.130- 45 130 37 M5x 0,8

HKF.063.CTF08.130- 45 8 130 15 31 37 M6 x 1 26
HKF.063.CTF10.130- 45 10 130 18 34 42 M8 x 1 31
HKF.063.CTF12.130- 45 12 130 18 34 47 M10 x 1 36

HSK F

L— CNC TOOL HOLDERS —




Termokurczliwe Uchwyty Narzedziowe

o RATE . c
CT0 4,5° extra kr6tki - slim design
Uchwyt termokurczliwy
Shrink fit chuck

NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA
WOOD WORKING TOOLS

Tolerancja chwytu narzedzia g6

Bez Sruby zabezpieczajgcej

Wysoka sztywnosé

Wysoka sita mocowania

- Nadaje sie zaréwno do szybkiej produkcji,
jak i do ciezkiego frezowania

- Zwiekszona wydajnos¢ obrobki

- Wiekszy posuw i wieksza gtebokos¢
skrawania

ElEISIE=I0

Akcesoria Czesci zamienne
ASC RVR CTW
p. 310 p. 362

HSK 063 (F form) - CTO 4,5° extra krétki - slim design

w
| O
3 min. chwyt narzedzm
= HKF.063.CT012.075 - g6 M6 x 1
HKF.063.CT012.120 - g6 120 2 M10 x 1 3 g
L HKF.063.CT016.075 - g6 16 75 28 34 48 M6 x 1 39 g6
! HKF.063.CT020.075-96 20 75 36 42 50 M6 x 1 41 g6
m HKF.063.CT025.075-96 25 75 36 42 52 M6 x 1 47 g6
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ER DIN 6499

Precyzyjny uchwyt zaciskowy ER DIN 6499
Precision collet chuck ER DIN 6499

ERO Standard ERH H/P Wysoka wydajnos¢ DIN 6499

ere: (803 | () | (1) env: (245 (o) (11

ER0-ER TYPE STANDARD ERH -ER TYPHP WYSOKA WYDAJNOSC
- Korpus uchwytu wstepnie wywazony - Korpus uchwytu dobrze wywazony
G 6,3 - 24.000 obr./min G 2,5 -25.000 obr/min - lub U< 1 gmm
- "Run out" 3 mikrony - "Run out" 3 mikrony
- Ze Srubg zapasowg - Ze srubg zapasowg

(1) Bez sruby zabezpieczajgcej

(1) Bez $ruby zabezpieczajgcej

Akcesoria Czesci zamienne
PER ACHGS  ACHGX RGE RVR ER
p.317 n. 344 p. 310 p.339 p. 341 p. 352

HSK 063 (F form) - ERO - ERH

1 6 Na zaméwienie . .
Nakretka zastosowanie
ERO ERH

w
*

a

HKFOG3.ERH16100 0510 100 32  52-CH46  RGE e CHALE =

D 2-28 =

HKFOB3.ERH25.100 1516 100 42  52-CH46  RGE "
HKF.063.ER032.070 HKF.OB3.ERH32.070 2520 70 50-CH46  RGS-RGE (1) No RVR v
HKF.063.ER040.080 HKFO63.ERHA0.080 326 80 63-CH46  RGS-RGE (1) No RVR 0
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FSW Chiodzenie Plus Din 6357-B

Trzpien do frezowania czolowego z otworami na chtodziwo
Face mill arbor with coolant bores

TRZPIEN DO FREZOWANIA CZOtOWEGO
Z KANALKAMI NA CHLODZIWO

- Korpus uchwytu doktadnie wywazony
G 2,5 - 25.000 obr/min - lub U< 1 gmm

- "Run out" 3 mikrony

- Ze ,STANDARDOWYMI” kanatami

chtodziwa
G 25
25.000|’1PM /
U<1ngr1mm S3um
Akcesoria Czesci zamienne
ASC RVU 5331 RCTFM/DP RVU 5933  RRSFM
p.310 p. 355 p. 355 p. 355 . 356
I I
)
S ]
—| O
[ { | O
= e
1
) i ,'
L

HSK 063 (F form) - FSW Chiodzenie Plus
-_m--m--——

HKF.063.FSW22.050 22 48 - CH 41

© HKF.063.FSW27.055 27 55 58 - CH 46
" B ul. Dziewosteby 14/1, 04-403 Warszawa
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