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Gratowanie y
Poglebianie —
Proste, szybkie, ekonomiczne ’
Pracuje pod katem z gory i/lub z dotu

Ostrze wymienne z HSS

Gratowniki standardowe od srednicy 2 do 19mm
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Solidna i precyzyjna konstrukcja ze stali narzedziowej, stosowana w maszynach jedno- i
wielowrzecionowych, wiertarkach, frezach, tokarkach, CNC, transferach lub jako narzedzia reczne.

Kazde narzedzie dysponuje wymiennym ostrzem z HSS w dostawie standardowej z trybem podwojnego
skrawania (gratowanie pod Katem z géry jak i z dotu).
Nacisk roboczy ostrza jest regulowany w zaleznosci od obrabianego materiatu i stopnia pozadanego
usuwania. Dziatanie jest niezwykle proste.
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OSTRZA

TYPY OSTRZY
Kazde narzedzie posiada w standardzie, je$li nie podano inaczej, ostrze z HSS o podwdjnym
dziataniu DA.
DA: podwdjne dziatanie, skrawanie pod katem z gory
i z dotu
BA: pojedyncze dziatanie, pracuje tylko pod katem z dotu
Inne dostepne ostrza:
kat 45°(otwory przecinajgce sie)
metal twardy (do innych obrobek)

WKEADANIE OSTRZA A
1. Zaczepic€ ostrze o zaczep znajdujgcy \
sie w szczelinie watu. c — N N—————
1 - |

2. Wsung¢ wat dociskajgcy i sprezyne. Y e —— L

3. Dokrecié $rube regulacyjna. = — - -

UWAGA: wyregulowaé kompresje sprezyny tak, aby ostrze mogto zachowac¢ minimalny bieg i mogto
schowac sie do srodka trzpienia. Nadmierna kompresja sprezyny bez pozostawienia miejsca na
schowanie sie ostrza spowoduje zniszczenie narzedzia i obrabianego otworu.

WYMIANA OSTRZA

1. Odkrecic srube regulacyjng umieszczong z tytu trzpienia. Ostrze wysunie sie tatwo z gniazda.

2. Zaczepic¢ nowe ostrze do zaczepu znajdujgcego sie w szczelinie watu.

3. Wyregulowac cisnienie robocze za pomoca tylnej sSruby, zwracajgc uwage, aby ostrze zawsze
miato odpowiednig ilo§¢ miejsca by moc sie schowac; w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
zniszczenia narzedzia i obrabianych elementéw.

6~8°
OSTRZENIA OSTRZY - Kat {’ -
Ostrza moga by¢ ponownie ostrzone: -ln, ¥ . il X
4-10 razy z przejsciami 0.25mm. ’Q Kat natarcie T Kat natarcia

PREDKOSC OBROBKI

Srednica
otworu
mm

Obroty Posuw
obr./min mm/obr.

2-5 1500 - 1750 0.02-0.10

6-9 800 — 1000 0.02-0.15

10 + 600 — 650 0.05-0.20

2. Posuw podany w tabeli lub czas
przestoju w zaleznosci materiatu
i pozgdanego usuwania i

3. Posuw szybki N

4. Posuw podany w tabeli lub czas
przestoju w zaleznosci materiatu
i pozgdanego usuwania

5. Posuw szybki

6. Zakonhczenie

1. Rozpoczecie - Posuw szybki & &I

a

Frymevm F
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GRATOWANIE OTWOROW PRZECINAJACYCH SIE

W przypadku gratowania otworow przecinajgcych sie nalezy zwréci¢ uwage na stosunek wymiaréw
miedzy otworem gtéwnym, a otworem przecinajgcym sie. Otwor gtéwny A powinien by¢ co najmniej 3
razy wiekszy niz otwor przecinajgcy sie B, w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia
narzedzia. Jesli otwor gtowny A jest od 3 do 12 razy wiekszy niz otwor przecinajgcy sie B, wtedy
ostrze stosuje sie pod katem 45° (mozliwos¢ zamowienia). Ostrze standardowe jest stosowane, gdy
otwor gtowny A jest ponad 12 razy wiekszy niz otwor przecinajgcy sie B.

B — Otwor przecinajgcy

Stosunek wielkosci miedzy otworami przecinajgcymi sie sie
A/B=
>3 brak mozliwosci obrébki
3-12 Ostrze 45°
12 + Ostrze standardowe

A — Otwor gtéwny

Srednica: 0.075 — 0.13mm mniejszy niz $rednica nominalna

(4)
1. Wat 3. Zaczep 5. Sprezyna dociskowa 7. Adapter
2. Ostrze 4. Drazek popychajacy 6. Sruba regulacyjna 8. Sruba

TYP A (STRUKTURA PODWOJUNA)

OTWOR WYMIARY
Srednica | Srednica A B OSTRZE

MOD. otworu otworu mm mm

cale mm
.0781 5/64” 2.0
.0938 3/32” 2.4*
.0984 2.5 3/32
.1094 7/64” 2.8*
1181 3.0
.1250 1/8” 3.2% 86 11.5
1378 3.5 1/8
.1406 9/64” 3.6*
.1562 5/32” 3.95*
1575 4.0 5/32
1719 11/64” 4.35* -
.1875 3/16” 4.75*
.1968 5.0 105 18.3 3/16
.2031 13/64” 5.2*

* NA ZAMOWIENIE
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TYP B

Srednica: 0.15 — 0.2mm mniejsza niz $rednica nominalna

1. Wat

2. Ostrze . A

3. Zaczep

4. Drazek popychajacy ;

5. Sprezyna dociskowa & i

6. Sruba regulacyjna b .

N N N e T T R T e
T SN\
d © ®® o

OTWOR WYMIARY OTWOR WYMIARY
Srednica | Srednica A g |OSTRZE Srednica | Srednica A g |OSTRZE

MOD. otworu otworu mm mm MOD. otworu otworu mm mm
cale mm cale mm

.2165 5.5 .4688 15/32” 11.85*

.2188 7/32” 5.56* 4724 12.0

.2344 15/64” 5.95*% 4844 31/64” 12.3*

.2362 6.0 4921 12.5

.2500 1/4” 6.35* 22.0 #1 .5000 1/2” 12.7* 189.7| 26.2 | #3-1/2

.2559 6.5 5118 13.0

.2656 17/64” 6.75* .5156 33/64” 13.1*

.2756 7.0 114.5 .5313 17/32” 13.5

.2812 9/32” 7.15* ’ .5469 35/64” 13.9*

.2953 7.5 5512 14.0

.2969 19/64” 7.55* .5625 9/16” 14.3*

.3125 5/16” 7.95* .5709 14.5

.3150 8.0 245 #2 5781 37/64” 14.7*

.3281 21/64” 8.35* .5906 15.0

.3346 8.5 .5938 19/32” 15.1*

.3438 11/32” 8.75* .6094 39/64” 15.5

.3543 9.0 .6250 5/8” 15.9*%

.3594 23/64” 9.15* .6299 16.0

.3740 9.5 .6406 41/64” 16.3* 1636 33.3 #4

.3750 3/8” 9.55* 127.0 | 25.5 #3 .6496 16.5

.3906 25/64” 9.95*% .6563 21/32” 16.7*

.3937 10.0 .6693 17.0

.4062 13/32” 10.31* .6719 43/64” 17.1*

4134 10.5 .6875 11/16” 17.5

4219 27/64” 10.75* .7087 18.0

4331 11.0 7283 18.5

4375 7/116” 1115+ | 1897 | 26.2| #3112 .7480 19.0

4528 11.5 .7500 3/4” 19.1*

4531 29/64” 11.51*

*NA ZAMOWIENIE
ZESTAWY:
ZESTAW A

- Gratowniki do srednic:

3.0-4.0-5.0-6.0-7.0 mm
- 1 Ostrze wymienne do kazdego gratownika

ZESTAW B
- Gratowniki do srednic:
3.2-3.95-475-5.56-6.35 mm

- 1 Ostrze wymienne do kazdego gratownika

13






