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otwarcie nowego
zaktadu i biur w
Rovereto

otwarcie na
rynek chinski

centrum
serwisowe
SHANGHAI
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PAMA produkuje jedna
Z pierwszych maszyn
CNC

centra
nowy zaktad serwisowe
w Rovereto NIEMCY | USA



SPEEDMAT HP
multitasking ze
stotem tokarskim

otwarcie otwarcie rozbudowa
zaktadu zaktadu w zaktadu w
Brescia 1 SHANGHAI Rovereto
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centrum serwisowe
BRAZYLIA

centra serwisowe
ROSJA - INDIE

SPEEDMAT HP —¢ 2013

90 LAT

VERTIRAM

otwarcie
zaktadu
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the partner
for

ALSTOM | ANDRITZ | ANSALDO ENERGIA | AREVA |
AVIC | BHEL | BOSCH REXROTH | CASE NEW
HOLLAND | CATERPILLAR | CSSC | DALIAN HEAVY
INDUSTRY | DANIELI | DONG FANG TURBINES |

DRESSER WAUKESHA | EMAG | ENDAKI | ENGEL |
FAIRBANKS | FICEP | FINCANTIERI | FMC | FOMAS
GALBIATI GROUP | GENERAL ELECTRIC | HYUNDAI |
JINDAL STEEL | JOHN DEERE | KOENIG & BAUER | KRAUSS
MAFFEI | LARSEN & TOUBRO | LASCO UMFORMTECHNIK |

Produkty firmy PAMA moga byc¢
skonfigurowane pod katem konkretnych potrzeb
w szerokiej gamie zastosowan: do przemystu
energetycznego, do przemystu spalinowego,

do maszyn do robdét ziemnych, do przemystu
kolejowego i stoczniowego, do produkgcji silnikdw
diesla, do mechaniki ogdlnej i form odlewniczych



demanding
customers

LIEBHERR | LMZ | MANDIESEL & TURBO | MAPNA | MESSIER
DOWTY | NANJING HIGH SPEED | NATIONAL OILWELL
VARCO | NORTHROP GRUMMAN | NUGO ROMANO |
NUOVO PIGNONE | OTO MELARA | POWER MACHINES |

REINTJES | ROLLS ROYCE | SACMA LIMBIATE | SHANGHAI
LINGANG | SHANGHAI STEAM TURBINES | SHW CASTING
TECHNOLOGY | SIEMENS | SMS SIEMAG | TECNOSTAMPI |
URALMASH | VESTAS WIND SYSTEMS | WESTINGHOUSE




WIELOFUNKCYJNE
CENTRA
OBROBKI,
“REZARKI
POZIOME 7
RUCHOMA,
KOLUMNA,
WYTACZARK] |
“REZARKI
POZIOME 7
RUCHOMA,
KOLUMNA,
PIONOWE
BRAMOWE
CENTRA OBROBKI,
CENTRA
WYTACZANIA |
FREZOWANIA
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SFPEEODMMAT HIP

Speedmat HP to doskonate rozwigzanie technologiczne do
zastosowant o duzym stopniu trudnosci oraz do obrobki
trudnych materiatow, wymagajgcych wysokiego stopnia
precyzji i twardosci.

Mozliwosc¢ wielofunkcyjnej obrobki, sktadajgcej sie z toczenia,
frezowania i wytaczania umozliwia wykonanie ztozonych
przedmiotow w krotszym czasie.

Gama produktow HP oferuje rozmiary palet od [OOOxIOOO mm
do 2000x2500 mm oraz nosnosc¢ od 3 do 35t z dopuszczalng
maksymalng srednicg obrabianego przedmiotu do 4600 mm




O$ X (stot) mm 2000 - 4600
O$ Y (gtowica) mm 1500 - 3500
Os Z (kolumna) mm 1500 - 3200
Max. srednica przedmiotu mm 2000 - 4600
Wymiary stotu lub palet mm 1000 x 1000 - 2000 x 2500
Nosnos¢ stotu T 4-35
Nosnosé palet T 3-32
Przesuw szybki osi B obr/min 2,5-10
Przesuw szybki osi X m/min 25-50
Przesuw szybki osi Y i Z m/min 30 -50
Przyspieszenie osi m/s? 3-4
Ciggosi X,V, Z kN 20
Przesuw szybki osi X m/min 25-40
Przesuw szybkiosiY e Z m/min 30-40
Ciggosi X,V, Z kN 20
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O¢ X (stot) mm 2000 - 3800
Os Y (gtowica) mm 1500 - 3000
Os Z (kolumna) mm 1500 - 3200
Max. srednica przedmiotu mm 2000 - 3800
Srednica toczenia mm 1600 - 3600
Max gtebokos$é toczenia wewnetrznego mm 800 - 1200
Wymiary stotu lub palet mm @ 1250 - @ 2500
Nosnos¢ stotu / palet t 3-15
Max moment bezwtadnosci detalu kgem? 3000 - 15000
Posuw szybki osi B Rpm 5-10
Max moc (S1/56) kW 40 - 51
Max moment obrotowy (S1/S6) KNm 5-16
Max predkos¢ toczenia obr/min 160 - 320
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A A-HD H HV-HVA WD

poziome i pionowe, wysoka
dynamika obrobki przedmiotu
na jednej maszynie
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Predkos$¢ obrotowa obr/min 4500 - 12000
Max moc (S1-100%) kW 50 -105
Moment obrotowy (S1-100%) Nm 624 -1210
Moment obrotowy interpolowany osi A (S1-100%) Nm 4000 - 8000
Moment obrotowy mocowania osi A Nm 6000 - 12000
Predkos$c¢ obrotowa obr/min 4000 - 6000
Max moc (S1) kW 90
Moment obrotowy (S1) Nm 1500 - 2200
Srednica wytaczadta mm 110 - 160
Tor wytaczadta (W) mm 500 - 800
Predkos¢ szybka W m/min 30
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SFPEEOMMAT VM

Speedmat VM to doskonate rozwigzanie technologiczne z
przeznaczeniem do obrobki o duzym stopniu trudnosci oraz
do obrdébki trudnych materiatow wymagajgcych wysokiego
stopnia precyzji i twardosci.Mozliwosc¢ wielofunkcyjnej obrob-
ki sktadajgcej sie z toczenia i frezowania umozliwia wykonanie
ztozonych przedmiotow w kroétszym czasie.

Gama produktow VM oferuje wymiary palet od 1000 x 1000
mm do 2000 x 2000 mm oraz nosnosc¢ od 4 do 12 t o maksy-
malnej srednicy obrabianego przedmiot do 3000 mm.
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O3 X (stoh) mm 1700 - 2700

O3S Y (gtowica) mm 1500 - 2700

03¢ Z (belka) mm 1300 - 1700

Max. $rednica przedmiotu mm 1500 - 3000
Srednica stotu lub palet mm 1000x1000 - 2000x2000
Nosnos¢ stotu T 6-12

Nosnosé palet T 4 -10

Posuw szybki osi C obr/min 10

Predkos$c¢ obrotowa obr/min 6000/9000 12500
Max moc kW 65 85
Max moment obrotowy Nm 780/500 450
Max moment obrotowy ksztattowej osi A Nm 4000 4000
Max moment obrotowy blokowania osi A Nm 8000 8000
O¢ X (stot) mm 1700 - 2700

O$ Y (gtowica) mm 1500 - 2700

0Os Z (belka) mm 1300 - 1700

Max. $rednica przedmiotu mm 1500 - 3000
Wymiar stotu lub palet mm @1250 - @2200
Nosnos¢ stotu T 6-8

Nosnos¢ palet T 4-7

Max predkosc¢ toczenia obr/min 350 - 200

Posuw szybki osi X mm/min 50000 - 40000
Posuw szybki osi Y iZ mm/min 40000

Max przyspieszenie liniowe m/s? 3

Cigg osi X,Y,Z kN 15
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SFPEEUMILL

PAMA Speedmill to idealne rozwigzanie dla wszystkich zastosowan,
gdzie jest wymagana obrobka przy duzej predkosci potgczona z
wysokg precyzjg, duzg mocg i obrobkag ksztattowa, oraz doskonate
rozwigzanie ewakuacji widrdéw z gtowicy poziomej. Nasze wyjatkowe
rozwigzanie wykorzystuje wrzeciono Direct Drive, ktore umozliwia
wykorzystanie najnowoczesniejszych narzedzi i opracowanie ich no-
wych wersiji.

Seria Speedmille sktada sie z trzech modeli do 4000 mm w osi pio-
nowej i 1600 mm w osi ram.

22




Tor osi X mm 5000 + nx 1000 4000 + nx 1000
Tor osi Y mm 2500 - 3000 3500 - 4000
Tor osi Z mm 1500 1600
Przekroj RAM mm 440 x 480 440 x 480
Predkos¢ wrzeciona obr/min 5000 6000
Moc (S1-100%) kW 51 73
Moment obrotowy (S1-100%) Nm 810 1210
Posuw szybki osi X, Y, Z m/min 35 35
Przyspieszenie osi liniowych m/s? 1 2
Rodzaj magazynu narzedzi tancuch tancuch
Pojemnosc miejsca 40 - 60 40 -60-80
Max $rednica narzedzia mm 315 420
Max dtugosc narzedzia mm 600 600
Max waga narzedzia kg 25 35

Max moment obrotu narzedzia Nm 50 60
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SFPEEJDRAM HIP

Innowacyjna seria Speedram HP to nowa linia wytaczarko -
frezarek firmy PAMA, ktdéra dotacza do rodziny tradycyjnych
maszyn Speedram, gdzie predkosc¢ i dynamika sg rownie istotne
jak wytrzymatosc i solidnosc.

Wyjattkowe rozwigzanie firmy PAMA, wykorzystujgce technologie
Direct Drive przy wrzecionie wytaczania pozwala na lepsze
wykorzystanie nie tylko narzedzi obecnie dostepnych na rynku,
ale rowniez tych, ktdre pojawiag sie w przysztosci.

Gama wytaczarko - frezarek Speedram HP zawiera 4 modele z
wrzecionem wytaczarki o srednicy od 130 do 180 mm i torami osi
Y od 2000 mm do 8000 mm.
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0s X mm 4000 - 6000
mm +N x 1000
osYy mm 2000 - 8000
O$ Z (ram) mm 1500 - 2000
Os$ W (wytaczadto) mm 800 - 1200
s Z+W mm 2000 - 3200
Przekrdj ram mm 440 x 480 - 520 x 560
Srednica wrzeciona mm 130 - 180
Max predkos¢ wrzeciona obr/min 3000 - 5000
Max moc kW 90 - 150
Max moment obrotowy Nm 1800 - 5000
Stozek mocowania narzedzia ISO 50
Posuw szybki osi X, Y, ZiW m/min fino a 40
Max przyspieszenie m/s? 1-25
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SPEEVRAM

Gama Speedram, dzieki wysokiej precyzji, mocy i wytrzymatosci,
jest najlepszym rozwigzaniem dla obrobki przedmiotdw o srednich
i duzych rozmiarach dla wymagajacych klientow, tam gdzie jest
konieczna intensywniejsza ewakuacja widrow, rowniez przy
trudnych materiatach.

Gama Speedram sktada sie z szesciu modeli wytaczarek zruchoma
kolumna, z wytaczadtem od 130 mm do 320 mm i posuwem w
pionie od 2000 do 10000 mm

30




\

0O¢ X (kolumna) mm 4000 - 6000

mm +N x 1000
O3S Y (gtowica) mm 2000 - 10000
Os$ Z (ram) mm 1000 - 1900
Os W (wrzeciono) mm 700 - 1600
Osie Z+W mm 1700 - 3500
Przekréj ram mm 360x400 - 600x640
Srednica wrzeciona mm 130 - 320
Max predkosc¢ obr/min 1370 - 4000
llo$¢ gam 2/3
Max moc kW 37 -145
Max moment obrotowy Nm 1526 - 30000
Stozek mocowania narzedzia ISO 50 / ISO 60
Posuw szybki osi X-Y-Z-W m/min do 30
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VERTIRAM

Seria Veritram jest najlepszym rozwigzaniem dla obrobki
przedmiotdow srednich i duzych rozmiardw, gdzie preferowana jest
obrobka pionowa. Niezliczona gama akcesoriow do frezowania i
toczenia umozliwia wykonanie wszystkich operacji na jednym
urzadzeniu.

Seria Veritram jest dostepna w wersji z ruchomym stotem (TT)
oraz z ruchoma brama (GT). Obie wersje mogg by¢ wyposazone
w ruchoma belke i dodatkowe stoty tokarskie.

Rozstaw kolumn od 2100 do 10100 mm, wysokos¢ pod gtowica

od 1700 do 5500 mm, oraz tor osi Z w ram od 1300 do 2500 mm
pozwalajg Vertiram na szeroki zakres zastosowania.
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Rozstaw kolumn mm 2100 - 5100 3100 - 10100

Wysokos¢ pod gtowica (przy AL200) mm 2000 - 5500 1700 - 5500

Tor osi X (brama) mm - 4000 - 6000
mm - +N x 1000

Tor osi X (stét) mm 5000 - 13000 -

Tor osi Y (gtowica) mm 2500 - 6600 3100 - 11600

Tor osi Z (ram) mm 1300 - 2500

Tor osi W (belka - opcja) mm 100 - 3600

Szerokosc¢ stotu mm 1500 - 4000 2000 - 9000

Dtugos¢ stotu mm 4000 -12000 -

Nosnos¢ T 15-200 -

Przekréj RAM mm 500 x 500 - 590 x 590

Max predkos¢ wrzeciona obr/min 3000 - 7000

Przektadnie gamma Direct Drive / 4

Max moc (S1) kW 45-103

Max moment obrotowy (S1) Nm 800 -10730

Szybki posuw osi X,Y,ZV mm/min fino a 40000 fino a 30000

Szybki posuw osi W mm/min 3000 - 4000 3000
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SPEEODMAT

Speedmat to idealne rozwigzanie dla obrobki z zastosowaniem
frezowania i wytaczania

Gama urzadzen Speedmat do wytaczania i frezowania sktada
sie z 6 modeli podstawowych, wyposazonych we wrzeciono do
wytaczania o srednicy 130 lub 160 mm i palety od 1250x1250
mm do 2000x2500 mm o nosnosci do 25 t
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O¢ X (stot) mm 2600 - 5000

O$ Y (gtowica) mm 2000 - 3000

O¢ Z (Kolumna) mm 2300 - 2700

Os$ W (wytaczadto) mm 800

Max $rednica przedmiotu mm 2600 - 4600

Wymiary stolu mm 1400 x 1600 - 2000 x 2000
Nosnosc¢ T 10 - 25

Wymiary palet mm 1250 x 1250 - 2000 x 2500
Nosnosc¢ palet T 8-20

Szybki posuw osi X m/min 20/ 25

Szybki posuw osi Y,Z,W m/min 25

Szybki posuw osi B obr/min 3/4/5

Srednica wytaczadta mm 130 160
Max predkosc obr/min 4000 3500
Gama predkosci 2 2
Max moc (S1) kW 37 52
Max moment obrotowy (S1) Nm 1530 2396
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NARZEDZIOWE,
AUTOMATYCZNE MAGAZYNY
DLA GtOWIC
NARZEDZIOWYCH,
PODTRZYMK]I,
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NARZEDZI AUTOMAT YCZNYCH,
STOLY
OBROTOWO-PRZESUWNE
| STOLY TOKARSKIE
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Wszechstronnos¢ maszyn PAMA jest dodatkowo wzbogacona
o szeroka game dostepnych akcesoriow; ktdre moga byc
automatycznie zaktadane i zdejmowane, aby maksymalnie
usprawnic proces
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Gama produktédw PAMA moze by¢ wyposazona w spersonalizowane
rozwigzania dostosowane do specyficznych wymogow uzyktownikow.
Oferta zawiera systemy kodowania narzedzi, czyszczenia wrzeciona i
presetting narzedzia.
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Nosnosc¢ T 10 - 35 50 - 600
Wymiary stotu - min. mm 1250 x 1250 - 2000 x 2000 2000 x 2000 - 6000 x 6000
Wymiary stotu - max. mm 1600 x 1600 - 2500 x 2500 3000 x 3000 - 8000 x 12000
Tor wzdtuzny osi V mm 1500 - 4000 1500 - 8000
Prowadnice osi V Rolki Hydrostatyczne
tozysko osiowe osi B Hydrostatyczne Hydrostatyczne
Srednica stotu mm 1250 - 3200 4000 - 8000

Max nosnos¢ T 3-30 60 - 300

Moc toczenia kW 40 - 60/90 90/110 - 238

Max predkosc obr/min 120 - 320 45 -100

Max moment obrotowy Nm 4000 - 32000/62500 90000 - 500000

tozysko osiowe

hydrostatyczne/rolki

Hydrostatyczne
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PAMA
ACADEMY,
PAMA
TECHNOLOGY
CENTER,
APPLICATIONS,
CUSTOMER
SERVICE,

PR2 SUITE,
PAMA
MAINTENANCE
PROGRAM,
PAMA

GLOBAL
EFFICIENCY
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your solution
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Wielozadaniowe oprogramowanie zintegrowane z aplikacjami
opracowane przez PAMA, zaprojektowane do zapewnienia
klientom wyzszej wydajnosci i lepszych korzysci, dzieki
intuicyjnemu interfejsowi uzytkownika mozliwe jest zarzgdzanie
jednostkami produkcyjnymi w czasie rzeczywistym z
zastosowaniem podejscia zapobiegawczego zarowno

w warunkach manualnej, jak i automatycznej obstugi.

SPEEDMAT VM

SPEEDMAT

PREDICTIVE
PRODUCTION
MANAGEMENT

SPEEDRAM

CUSTOMER’S
MACHINE

SPEEDMILL

oszczednose energii: prowadnice

o niskim wspodtczynniku tarcia,
wykorzystanietechnologii bezposredniego
napedu, regeneracja napedow, inteligentne
uzycie urzgdzen dodatkowych

wydajnos¢ operacyjna:
wielozadaniowa
konfiguracja,
niezawodnos¢ maszyn,
oprogramowanie do
przeglagdow okresowych
PMP, monitoring
czujnikdw maszyny
MSM oraz konserwacja

oszczednosc¢ miejsca:
kompaktowa budowa,

duzy wybor zapobiegawcza,
magazynow system PR2 suite do
narzedzi, zmieniaczy SPACE optymalizacji wydajnosci
SO 4 palet i transporterdow SAVING i nasycenia systemu e
PROGRAM .oz 7 . EFFICIENCY
Widrow produkcyjnego
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PAMA SPA

Viale del Lavoro, 10
[-38068 Rovereto (TN)
ITALY

Sales:

Tel. (+39) 0464 455511
Fax (+39) 0464 438609
info@pama.it
www.pama.it

Service:
service@pama.it

Tel. (+39) 0464 455603
Fax (+39) 0464 438609

PAMA INC.

890 Tollgate Rd.
Elgin, IL 60123-9300
USA

Sales:

Tel. (+1) 847 6086400
Fax (+1) 847 6954676
info@pama.us
Www.pama.us
Service:
service@pama.us

Tel. (+1) 847 6086400
Fax. (+1) 847 6954676

PAMA GMBH
WERKZEUGMASCHINEN
Kurt-Schumacher-Str. 41B
D-55124 Mainz
GERMANY

Sales:

Tel. (+49) 6131 6007261
Fax (+49) 61316007268
vertrieb@pama.de
www.pama.de

Service:
service@pama.de

Tel. (+49) 6131 6007260
Fax (+49) 61316007269

PAMA TECHNOLOGY CENTER
BRESCIA

Via Renolda, 23

[-25030 Castel Mella (BS)

Tel. (+39) 030 2583643
ptc.bs@pama.it

PAMA TECHNOLOGY CENTER
ROVERETO

Viale del Lavoro, 10

[-38068 Rovereto (TN)

Tel. (+39) 0464 455401
ptc.rov@pama.it

PAMA FRANCE

Les Forques

F - 46320 Livernon
FRANCE

Tel. +33 (0) 9.67.60.04.72
Mob. +33 (0) 6.12.45.49.88
pama.france@orange.fr

OO0 PAMA SERVICE
Viborgskaya Naberezhnaya
Dom 61, Liter A, Office 326
197342 Saint Petersburg
RUSSIA

Sales/Service:

Tel. (+7) 812 3092444

Fax (+7) 812 3092126
info@pamaservice.ru

PAMA DO BRASIL LTDA

Rua Antonio Carlos de Barros Bruni

19

Jardim Nova Manchester

CEP 18052-017 Sorocaba SP
BRAZIL

Service:

Tel. (+55) 15 3388 7352
assistencia@pamabrasil.com.br

PAMA INDIA (P) LTD.

D-156 Okhla Industrial Area
Phase |

New Delhi 110020

INDIA

Sales/Service:

Tel. (+91) 11 40604801

Fax (+91) 1140604808
pama.india@pamaindia.com

PAMA (SHANGHAI)
MACHINE TOOL CO., LTD.
No. 358 Feizhou Road
Lingang Industrial Zone
201306 Shanghai
P.R.CHINA

Tel: (+86) 21604 504 88
Fax: (+86) 21604 504 87
Sales / Service:

Tel: (+86) 21604 504 88
Fax: (+86) 21604 504 87

dystrybucja w Polsce:

Grafiche Antiga spa
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PAMA has a policy of continuous
improvement of its products and
reserves the right to change materials
and specifications without notice.

© 2018 PAMA Spa

67 S.T.M. Systemy i Technologie Mechaniczne

Profesjonalne technologie i narzedzia.

ul. Dziewosteby 14/1

04-403 Warszawa — POLSKA

Tel.: 22 673 55 48

www.stmech.pl

e-mail: info@stmech.pl
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