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<\§ REX-CUT
, S S HMIABRASIVES
WtOKNA SCIERNE <o Grind. Blend. Debur. Finish.

Specyfikg materiatdw sciernych z naturalnych widkien o
impregnowanych  jest szlifowanie scierne [
wykonczenie w jednej operacji, pozwalajgce na
usuniecie nieregularnosci powierzchni i zadziorow oraz
uzyskanie dobrego wykonczenia. Szczegdlnie nadajg
sie do aluminium, stali nierdzewnej, tytanu, stopéw
metali i innych materiatow egzotycznych.

CECHY | KORZYSCI:

o Szybkie wykonczenie podczas jednej obrébki: usuwanie zadziorow i wykonczenie w jednej
operacji, skracajgc w ten sposob czynnosci przetwarzania.

e Wszechstronnosé: Scierne widkna bawetniane majg szeroki zakres zastosowan, co czyni je jednymi z
najbardziej wszechstronnych narzedzi sciernych. Jest to jedyne Scierniwo wigzace wtasciwosci produktéw
z miekkich witdkien bawetnianych, szkliwa i nie zakleja sie urobkiem.

e Ciecie na zimno: unikalna konstrukcja i budowa zapewnia, ze podczas procesu ciecia stale eksponuje
nowe ziarna scierne na powierzchnie ktéra ma by¢ obrabiana, powodujgc, Ze ciecie jest bardzo czyste,
wydajne oraz utrzymane w niskiej temperaturze

e Delikatna i cicha obrébka: Sktad materiatow Sciernych widkien bawetny tworzy sprezyste, sprawne
funkcjonowanie. W szczegdlnosci efekt sprezystosci widkien naturalnych powoduje, ze ciecie jest
progresywne, bardzo delikatne i wolne od drgan i wstrzgsow.

¢ Nie zaklejanie sie: w przeciwienstwie do wiekszosci powlekanych materiatow $ciernych wtékna baweiny
nie zachodzg materiatem obrabianym podczas pracy, na bardziej miekkich metalach lub stopach, takich
jak aluminium.

e Dluga zywotnosé: Produkty oferujg nie tylko dtugg zywotnos¢ pracy, ale moga by¢ profilowane z
niezwykig tatwoscig i stosowane do specjalnych zastosowan.

RODZAJE PRODUKTOW SCIERNYCH:
- Pilniki z trzonkiem
- Tarcze katowe (do stosowania katowego,
praca powierzchnig kota tarczy)
- Tarcze szlifierek stotowych
- Tarcze z obnizonym Srodkiem
- Tarcze do ciecia

- Tarcze
- Prety
ZASTOSOWANIA:
Przemyst Wygtadzanie ostrych krawedzi i wykonczenia elementow
silnika
Lotnictwo/przemyst lotniczy Wykonczenie powierzchni i profili, usuwanie sladéw obrdbki
Przemyst samochodowy gratowania, fazowanie wykonczen maszynowych / czesci
odlewanych
Przemyst AGD Wykonczenie elementéw ze stali
Wykonczenia naczyn/ garnkow
Wykonczenia sztu¢cow
Narzedzia i matryce Czyszczenie, usuwanie zadziorow, wykanczanie
i konserwacja form
Przemyst mechaniczny Gratowanie, wykonczenia powierzchni i krawedzi
Usuwanie Sladéw obrobki i wykornczenia powierzchni
Konstrukcje, przemyst Potgczenia spawdw na stali i aluminium
stoczniowy Gratowanie, wykonczenie powierzchni i krawedzi
Obrobka skrawaniem i kompozyty z wtdkna
Armatura hydrauliczna Kdriserwacja, czyszczenie i naprawa duzych gwintow
Bizuteria Usuwanie oznaczen, polerowanie

Czyszczenie i wykanczanie odlewow
2




- SGREX-CUT
. My ABRASIVES
TYP ZIARNA: WIELKOSC ZIARNA: SR i S Dejyms FXion:
A = Tlenek glinu Gruboziarniste: 16,24, 36
C = Weglik krzemu  Srednie: 54, 80
Drobnoziarniste: 120, 180
Bardzo drobnoziarniste: 320

SPOIWO:
e GFX miegkkie: lateks syntetyczny srodek wigzacy do lekkiego usuwania zadzioréw, do czesciowego
wykonczenia w jednym przejsciu
e JTX Srednie: Zywica zwigzana do lekkiego usuwania zadzioréw.
e MTX Twarde: Zywica zwigzana do lekkiego i $redniego usuwania zadziorow.

SZLIFOWANIE w poréwnaniu z innymi WLOKNA BAWELNIANE VS.PRODUKTY
materiatami sciernymi: SYNTETYCZNE

LACZENIE WYKONCZENIEPOLEROWANIE

a4 6 7

Miekkie Srednie

Smooth Touch

Powtoki Scierne |

Guma |

Witoknina bawetniana

Widknina syntetyczna |

Scierniwa tkaninowe |

POROWNANIE WYKONCZENIA POWIERZCHNI
Mierzone w mikrocalach dla wartosci RA (srednia chropowatosci)

SIGMA
GREEN
RA*
24 210 — 240 110 - 130
36 185 — 205 38 — 80 100
54 (60) 140 — 180 30 -60 80
80 65—-175 20-50
120 45 - 60 15 -30
180 25-40 10 - 20
240 8-20 N/A
320 6-15 5-10

*Dane branzowe dotyczace konwencjonalnych materiatéw $ciernych na stali nierdzewne;j
**Wartosci Rex-Cut RA zmierzone za pomocg analizatora powierzchni Mahr Federal. Wartosci sg Srednig z wielu pomiaréw Stal
nierdzewna 304.

3
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PILNIKI BAWELNIANE Z TRZONKIEM

Gratowanie, czesciowe wykonczenie i wykonczenie materiatow ze stali
nierdzewnej, aluminium, tytanu, stopéw wysoko niklowych, miekkiej
stali i mosigdzu.

KORZYSCI:

Do wygtadzania ostrych krawedzi i wykahczania w jednym przejsciu.
Usuwanie kontrolowane bez zmiany geometrii.

Dtuga zywotnosé.

Bez wibracji i uderzen dzieki migkkiej koncowce.

Wyjatkowe wykonczenie aluminium i stali nierdzewne;.

Nie zakleja sie na aluminium, mosigdzu i metalach niezelaznych.

ZASTOSOWANIE:

silnikow

Motoryzacja: wygtadzanie ostrych krawedzi, zaokrgglanie krawedzi,
wykonczenie obrabianych czesci lub odlewdw.

Narzedzia, formy, matryce: czyszczenie, usuwanie zadzioréw, naprawy,
Bizuteria: wykonczenie odlewdw.

SPECYFIKACJA:

Pilniki Rex-Cut dostepne sg w wielu kombinacjach ksztattu, ziarna i spoiwa.
Zobacz tabele specyfikacji ponizej, aby uzyskaé informacje na temat opcji ziarna,

spoiwa i ksztattu. Tabela na stronach 6-10 z dostepnymi rozmiarami.

Lotnictwo: gratowanie, zaokraglanie krawedzi, wykohczenia komponentow

Typ ziarna: Wielkos¢ ziarna: Spoiwo:

A =Tlenek glinu | Gruboziarniste: 24, 36 GFX Miekkie

C = Weglik krzemu | Srednie: 54, 80 JTX Srednie
Drobno ziarniste: 120, 180 MTX Twarde

Bardzo drobnoziarniste: 320

KSZTALT TRZONEK | SPECYFIKACJA | KOD
B52 D1 A80 GFX 320904
B121 D1 A80 GFX 323504
B122 D1 A80 GFX 323704
W154 D1 A120 GFX 331205
W163 D1 A80 GFX 332304
W163 D1 A120 GFX 332305
W163 D1 A180 GFX 332306
W163 D1 A80 MTX 332324
W176 D1 A80 GFX 333804
W176 D1 A120 GFX 333805
w177 D1 A80 GFX 334204
w185 D1 A80 GFX 335504
W.75 x .098 - Seat D2 A54 350029
Track Cleaner

W.75 x .098 - Seat D2 A80 350030
Track Cleaner

D1 =1/8" x 1-1/2” trzonek
D2 =1/4" x 1-1/2” trzonek

Szlifierka 4
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@ Grind. Blend. Debur. Finish.




- {BJIREX-CUT
PILNIKI BAWELNIANE MAX Z TRZONKIEM 74 ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Finish.

Gratowanie, czesciowe wykonczenie i wykonczenie materiatow ze stali nierdzewnej,
miegkkiej stali, metali egzotycznych, mosiadzu i aluminium.
Typ ziarna: A -Tlenek glinu, wielko$¢ ziarna: 36 - Gruboziarniste

WYJATKOWA JAKOSC
Sciernice bawetniane Max zawierajg dodatkowe ziarno w specjalnie opracowanych
wigzaniach, aby wykorzysta¢ zalety dodatkowego ziarna.

Pozostate korzysci i zastosowanie, jak w przypadku standardowych pilnikow

bawetnianych. o
y USA
Pilniki bawetniane Rex-Cut dostepne sg w wielu rozmiarach, patrz tabele
z ksztattami na stronach 6-10 dla dostepnosci rozmiaru. I l -
= — [ | )

Szlifierka

PILNIKI MEGABRITE Z TRZONKIEM

Formuta, ktéra tgczy w sobie nylon, zywice i scierniwo z weglika krzemu lub tlenku glinu.

KORZYSCI:
. Elastyczny
. M iekkie dziatanie
o Zwiekszona kontrola - zadnych uderzen
. Utrzymuje geometrie w szczegétach
. Dopasowany do profili i trudno dostepnych miejsc

ZASTOSOWANIE:
Wygtadzanie ostrych krawedzi, czesciowe wykonczenie i wykonczenie stali
nierdzewnej, tytanu, metali egzotycznych, stali, aluminium, mosiadzu.
o Gratowanie obrobionych czesci
o Szlifowanie sladéw obrdbki
. Gratowanie i polerowanie implantéw ortopedycznych i narzedzi
medycznych
Polerowanie form i matryc
Polerowanie czesci silnika
Ponowne naktadanie satynowego wykonczenia na stali nierdzewnej

MADE IN

USA

Yy

WSKAZOWKA CO DO DOBORU MEGABRITE:

=  Lekkie gratowanie, czesciowe wykonczenie—> uzywac
sredniego ziarna, przy wysokich obrotach i umiarkowanym
nacisku.

> 4 Dekoracyjne wykonczenie—> Zastosowac Srednie lub drobne
ziarno, niskie obroty i umiarkowany nacisk.

> Polerowanie—~> uzywaé¢ drobnego lub bardzo drobnego
ziarna, duzg szybkosc i niski nacisk.

SPECYFIKACJA:
Dostepne w ksztattach: A, B, W = patrz tabele z rozmiarami na

str. 6-10.
1| [=_|

Szlifierka
5

Ziarno: AO s$rednie, SC drobne




ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Finish.

?;WREX-CUT

GUMOWE PILNIKI Z TRZONKIEM \\‘é

Sciernice trzpieniowe Rex-Cut z gumy sg wykonane z formuty tgczgcej ziarno tlenku
glinu i syntetycznego lateksu o wysokiej wytrzymatosé na rozcigganie, odpornosci
na rozdarcia oraz wiekszej miekkosci w poréwnaniu z kauczukiem naturalnym.
Moze byé uzywany z chtodziwem.

ZASTOSOWANIE:

tamanie krawedzi, aby usung¢ ostre krawedzie metalowej blachy.
Lekkie gratowanie w celu usuniecia widocznego i mikroskopijnego
zadzioru

Czyszczenie w celu usuniecia niepozadanych osadow
powierzchniowych

Polerowanie i wygtadzanie w celu poprawy wydajnosci, wygladu,
czystosci i zmniejszenie zanieczyszczenia powierzchni
Stosowane do: stali nierdzewnej, aluminium, egzotycznych
metali, stali miekkiej i mosigdzu.

MADE IN

USA

v v v VY

SPECYFIKACJA:
Dostepne w réznych rozmiarach i ksztattach-> patrz tabele z rozmiarami str.6-10

Gruboziarnisty - do lekkiego usuwania zadziorow

Srednie ziarno - do czyszczenia powierzchni z osadéw
Drobne ziarno - do polerowania

Szlifierka

ROZMIARY DLA KSZTALTOW TRZONKA A
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Ksztait A
Trzonek 5 Predkosé max obr /min
6 mm x Hmm Wysieg Wysieg Dostepne
13mm 25mm

A1 19x64 19.800 16.100 |weee
A2 25x32 32.420 26190 |weee
A3 25x70 15.530 11940 |weee
A4 32x32 28.550 23150 (weee
A5 19x29 38.550 31270 (meee
A6 19x29 38.550 29700 (meme
A11 22x50 19.860 15100 |ewee
A12 17x32 38.050 30790 (meee
A13 29x29 31.850 25810 (meee
A14 17x22 43.440 35510 |woew

A15 6x25 50.510 41470 (mew
A21 25x25 34.500 26250 (mene
A22 19x16 46.120 37960 (mees
A23 19x25 39.370 30370 (meme

A24 6x19 56.000 46400 (wew
A25 25x25 35.510 27370 (meee

A26 16x16 48.980 40410 (mew
A31 35x25 27.780 23970 |woew
A32 25x16 38.200 33480 |=eee
A33 25x13 38.200 35460 |mewe
A34 38x10 25.460 25460 |mwmew
A35 25x10 38.200 38.030 |menws
A36 41x10 23.510 23510 |mwoew=

A37 32x6 30.560 30560 |[wew
A38 25x25 34.500 26250 |moee
A39 19x19 44.030 35250 |meee
A40 19x19 44.030 35250 |mwmew

# pilniki bawetniane
# pilniki megabrite

# pilniki bawetniane max

# pilniki gumowe

A36

A37

. § 2
Rexeur

Grind. Blend. Debur. Finish.

|

29
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19

A5 A6 A1

29

l

Al12 A13 Al14 A15

r @
19
|

- =
19

A38 A39 A40



ROZMIARY DLA KSZTALTOW TRZONKA B

Ksztait B
Predkos¢é max
Trzonek | @xH : obr /min : Dostepne
3 mm mm Wysieg | Wysieg
13mm 25mm

B41 16x16 | 33.750 | 23.250 (#ee=
B42 13x19 | 33.750 | 23.250 |=eee
B44 6x10 | 68.400 | 42.370 |*®

B51 11x19 | 45.370 | 28.500 |=esew®
B52 10x19 | 45.370 | 28.500 |*=ee
B53 8x16 [ 60.000 | 37.120 |#

B54 6x13 [ 60.000 | 38.020 |=

B61 19x8 [ 38.250 | 24.370 |sew
B62 13x10 | 41.020 | 26.400 |===
B90 13x13 | 34.500 | 22.500 |=s=
B91 13x16 | 34.500 | 22.500 |seswe
B101 16x17 | 33.750 | 23.250 |=»
B102 16x13 | 45.370 | 28.500 |=
B104 8x10 [ 68.400 | 42.370 |mew
B111 11x17 [ 33.750 | 23.250 (seese
B112 10x13 | 45.370 | 28.500 |sewe
B121 13x13 | 45.370 | 28.500 |seswe
B122 10x10 | 61.650 | 37.720 |seww
B123 5x5 84.720 | 54.760 |sew
B125 6x6 75.330 | 50.640 |esew
B131 13x13 | 34.500 | 22.500 |eesee
B132 10x13 | 45.370 | 28.500 |sswe
B133 10x10 | 54.000 | 33.000 |sswe

Ksztait B
Predkosé max
Trzonek | @xH _°br [min : Dostepne
6 mm mm Wysieg | Wysieg
13mm 25mm

B41 16x16 | 61.120 | 43.020 | #e=w®
B42 13x19 | 61.120 | 46.500 | »e=®
B51 11x19 | 72.630 | 49.420 | »ee®
B52 10x19 | 78.340 | 54.370 | me=®
B61 19x8 | 50.930 | 45.120 | »e =
B62 13x10 | 71.250 | 47.620 | o™
B91 13x16 | 61.500 | 42.000 | o=
B101 16x17 | 61.120 | 43.940 | =
B102 16x13 | 61.120 | 42.770 | »
B111 11x17 | 66.000 | 46.500 | seww®
B112 10x13 | 80.200 | 54.370 | wee =
B121 13x13 | 69.310 | 45.850 | memw
kula 14 35510 | 28.840 | smm®

- OO o

A —
19

B61

B102

B112

B125

[=

=

16

B101

pilniki bawetniane
@ pilniki megabrite

SPJREX-CUT

mMJABRASIVES
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ROZMIARY DLA KSZTALTOW TRZONKA W
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. Blend. Debur. Finish.

oprawka
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Ksztalt W b —

Trzonek O xH Predko$é max obr/min éred”i‘j‘| I

e mm Wysieg | Wysieg |Dostepne| =~ . 0
13mm 25mm | E grubosé
w153 5x10 | 73.880 | 49.890 \Uf
W154 5x13 66.580 44130
W160 6x6 75.330 50.640 |**®
W161 6x8 71.150 45.970
W162 6x10 67.210 42370 |+® I i}
W163 | 6x13 | 59.990 | 38.020 [*®® I v I “
W164 6x19 45.900 29.300 |w®= M N <<
W166 8x3 84.750 48.750 (% 36" 15"
W167 8x6 70.060 45.750 W1isa W160
W168 8x8 65.900 41.770
W169 8x10 61.650 37.720
W170 8x13 52.500 33.000 [we=
W171 8x19 37.120 25.130
W173 10x3 74.960 50.360
W174 10x6 65.510 41.250 If’:fi . I‘zﬁ"
W175 10x10 54.000 33.000
W176 10x13 45.370 28500 [(me= * > + >
W177 | 10x19 | 33750 | 21690 |eeee W s
W178 10x25 26.250 15.870 |mesme | W164 W166
W182 13x3 66.810 43.650
w183 13x6 51.750 31.870
w184 13x10 41.020 26.400
W185 13x13 34.500 22500 (eeme
W186 13x19 26.250 15900 (meee
w187 13x25 20.620 10.370 (meew
W193 16x10 32.250 23.020 I 34"
W194 16x13 29.400 19.020 (wewme
W195 16x19 22.120 10.840 + > * >
W196 16x25 16.240 5610 |(eseee # *
W202 19x10 | 30.600 19.500 |(sewe w177 w178
W203 19x13 25.500 14040 (wowme
W204 19x19 18.210 6.150 |eeew
# pilniki bawetniane @ pilniki bawetniane max
@ pilniki megabrite e pilniki gumowe

.Iv;" I%-a" I I 1 I I 1-%'

+« » + » + » + >
15" 15" B" %"

W185 w186 w187 w183 w189

9

w196



Ksztalt W
Trzonek o Predkos$¢ max obr /min
6 mm mm Wysieg | Wysieg |Dostepne
13mm 25mm
W176 10x13 | 47.880 37770 |(sew
w177 10x19 | 43.910 34.070 |eeee
w178 10x25 | 40.360 30.780 |eeee
w179 10x32 | 37.210 27900 |emee
w182 13x3 51.190 40.810
w183 13x6 48.850 38.600
w184 13x10 | 46.610 36.490
W185 13x13 | 44.470 34490 (esewe
w186 13x19 | 40.500 30.790 |meee
w187 13x25 | 36.950 27490 |smes
w188 13x38 | 30.370 22140 |seee
w189 13x50 | 24.000 18.440 |seee
w191 16x3 61.120 50.000
w192 16x6 46.570 36.450
w193 16x10 | 44.330 34.340
w194 16x13 | 42.190 32330 |swes
w195 16x19 | 38.220 28.630
w196 16x25 | 34.670 25340 |smee
w197 16x50 | 21.000 16.280 |sese
w198 16x64 | 16.500 12.900
w200 19x3 33.750 23.250
w201 19x6 44.850 34.850
w202 19x10 | 42.610 32750 |eswmee
w203 19x13 | 40.480 30.740
w204 19x19 | 36.510 27.040
W205 19x25 | 32.950 23.750
w206 19x32 | 28.720 21.520
w207 19x38 | 24.000 18.400
w208 19x50 | 18.750 15.370 |»wses
w209 19x64 | 15.000 12.150
w211 22x3 43.650 35.800
w212 22x6 43.650 33.590
w213 22x10 | 43.650 33.590
w215 25x3 38.200 34.730
w216 25x6 38.200 32520 |swes
w217 25x10 | 38.200 30.410
w218 25x13 | 37.890 28.410
w219 25x19 | 33.920 24.520
w220 25x25 | 25.500 19.120 |#woee
w221 25x38 | 19.120 14.620 |»eew
w222 25x50 | 15.900 12.350 |wees
w223 25x64 | 12.370 9.900
w225 32x6 30.560 30.560
W226 32x10 | 30.560 28.640

10

SEREX-CUT

MBABRASIVES

w227 | 32x13 | 30560 | 26.630

W228 | 32x19 | 30520 | 22.500

W229 | 32x25 | 24.000 | 18.750

W230 | 32x32 | 20400 | 15.900

W231 | 32x38 | 17.620 | 13.500

W232 | 32x50 | 14.250 | 10.580

W235 | 38x6 | 25460 | 25460 [sesse
W236 | 38x13 | 25460 | 25.140 |[sees
W237 | 38x25 | 22500 | 17.620

W238 | 38x38 | 15.600 | 12.000

W239 | 38x50 | 16.480 | 9.090

W240 | 38x64 | 13.890 | 7.020

W242 | 50x25 | 19.100 | 15.590

W243 | 50x38 | 17.620 | 10.240

"W" | 50x10 | 33.209 | 24.500

"W" | 50x16 | 29.030 | 20680 |[seee
"W" | 50x6 | 19.100 | 15. 590

"W" | 38x10 | 25470 | 19.120 |seee
"W" | 50x13 | 19.100 | 15.590

tsr’:;t( 19x2,5 | 33.7 50 | 23.250 |*

# pilniki bawetniane
e pilniki megabrite|

w197

w220

1-1"
w235

I S

<+ »
34"

w202

I 14"

# pilniki bawetniane max
# pilniki gumowe

waos

I A

w216
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yRex-eur

Grind. Blend. Debur. Finish.

WLOKNA W KSZTALCIE TARCZY TYP-1

KORZYSCI:

¢ Gratowanie i wykanczanie lub szlifowanie i wykanczanie

w jednej operacji

Ptynne i kontrolowane szlifowanie

Usuwanie wiertta bez zmiany geometrii

Dtuga zywotnosc¢- 5x lub wiecej zywotnosci w poréwnaniu

z tarczami z wtokniny syntetycznej

e Bez rozmazywania i przenoszenia wstecznego na stali
nierdzewnej i stopach egzotycznych.

ZASTOSOWANIE:

= Do wygtadzania ostrych krawedzi i wykanczania w
jednym przebiegu.

Bez wibracji i uderzen dzieki miekkiej koncowce,
wyjatkowe wykonczenie aluminium, stali nierdzewnej,
miekkich stali, metali egzotycznych i mosiadzu.

Nie zakleja sie na stali nierdzewnej i metalach
egzotycznych.

IDEALNE DO STOSOWANIA NA ROBOTACH
Lotnictwo: okrawanie, zaokraglanie narozy, wykanczanie
komponentow silnikow.

Konstrukcje: zaokraglanie i czyszczenie spoin i krawedzi
Narzedzia, formy, matryce: czyszczenie, usuwanie
zadzioréw, remonty, wykohnczenia

Przemyst petrochemiczny: naprawy, czyszczenie rur,
gwintow i kanatow.

e B

A4 @ HEX
MAX 16000 RPM. 4

N. AISA

7

Vo VYV

Typ ziarna Wielkos$¢ ziarna Spoiwo

A = Tlenek glinu Duze: 16, 24, 36 GFX Migkkie

C = Weglik krzemu | Srednie: 54, 80 JTX Srednie

Drobne: 120, 180 MTX Twarde

Bardzo drobne: 320 (tylko A)

J O\ MADE IN
(& USA
A
Robot Szlifierka
Wymiary | Predkosé MAX |Wymiary| Predko$é MAX | Wymiary Prﬁ’&éé Wymiary P’fv‘l":)‘zs'é
grugo);'é X '.\Jn11'_))(( GFX gruzb)c(:éé '.\Jn11'_))(( GFX gruso);é X '.\Jn11'_))(( GFX gruso);é X I‘\jll.l'l-'))(( GFX
otwor X otwor otwor otwor
25x0.8x3 niedostepne | 50x0.8x6 niedostepne | 75x1.6x6 100x1.6x6
25x1.6x3 50x1.6x6 75x1.6x10 100x1.6x10
25x3x3 | 54.240 50x3x6 75x3x6 100x3x6
25x6x3 36.290 50x3x10 75x3x10 100x3x10
25x10x3 50x6x6 |27.120 75x5x6 18.080 100x6x6 | 13.560
38x1.6x3 50x6x10 18.145 75x5x10 12.095 | 100x6x10 9.075
38x3x3 50x10x6 75x6x6 100x10x10
38x6x6 | 36.160 24.195 50x10x10 75x6x10 100x13x13
38x10x6 50x13x10 75x10x10 100x19x13
65x1.6x6 75x13x10 100x25x13 | 9075
65x3x6 |21.695 14.515 75x25x13 |1 12.095
65x6x6




REX-CUT

ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Finish.

TARCZE DO DUZYCH PREDKOSCI TYPu-1
Te widkna bawetniane sg wytwarzane z dodatkowym wzmocnieniem z widkna szklanego, aby sprostac wymaganiom
predkosci szlifierek matrycowych o wiekszej predkosci.
Tarcze te sg czesto uzywane do usuwania zadzioréw i czyszczenia
gwintéw rur w stali nierdzewnej, aluminium, metalach egzotycznych
miegkkiej stali i mosigdzu.
Korzysci i zastosowanie- takie same jak w przypadku ,tarcz typ-1”.

Typ ziarna Wielkosé Spoiwo
ziarna
- : . GFX Migkkie: drobne usuwanie
A = Tlenek glinu Duze: 16, 24, 36 zadzioréw, wykarnczanie
C = Weglik krzemu 3 MTX Twarde: Najbardziej
dostgpny tylkkona | Srednie: 54, 80 agresywne spoiwo do usuwania
specjalne zaméwienie zadzioréw z diugg zywotno$cig
Drobne: 120, 180 ot
Bardzo drobne: 320 (tylko A) Pt @ L T
.Jlf\?( 16 :,/'- : ASO - GFX
§ 18145RPM
Wymiary: @ x grubos¢ x otwér | Predkosé MAX MADE IN
50x1.6x6, 50x3x6, 50x6x6 | 28.000 obr./min USA

65x1.6x6, 65x3x6, 65x6x6 24.000 obr./min Io\

75x1.6x6, 75x3x6, 75x6x6 20.000 obr./min

Szlifierka

SCIERNICE DO WYKANCZANIA PO CIECIU LASEREM

Tarcze Rex-Cut typu 1 ,Sciernice do wykanczania po cieciu laserem” zostaty zaprojektowane do wykanczania
produktow po spawaniu laserem, np. dachow samochoddéw. Wykonane sg one z zachowaniem toleranc;ji

wymaganych przez producentow samochodow. Przeznaczone sg do miedzi, silikonu
i drutéw spawalniczych. Idealny do zastosowan na robotach.

KORZYSCI:

=>» Szlifowanie i wykanczanie w jednej operac;ji.

= Wykanczanie o potowe krétsze niz standardowg tarczg typu 1

=> Integralnos¢ tarczy kontroluje odchylenie boczne, chronigc metal od
niekontrolowanych obrobek

=> W razie potrzeby mozna wykonac¢ z otworami prowadzgcymi

= Moze by¢ wyprodukowany do wymaganych grubosci

= Nadaje sie zaréwno do uzytku maszynowego, jak i recznego

12



SREDNICA |GRUBOSC | OTWOR| 37 OO Mi‘f{g%%fﬁl\ o~
2,5mm 830130
3mm SREDNIO- 830081 |8
3" 1/8" MIEKKIE | 20.000 obr/min | 830083
3,5mm High Speed 830080
4mm 3/8" 830079
2,5mm 830121
) 3mm SREDNIO- 830120
4 P MIEKKIE | 15,000 abrimin |55
3,5mm 830123
2,5mm 830131
3mm [ 830137
7" P 5/8" 5.185 obr/min  ==r—r
3,5mm SREDNIO- 830139 ?:ﬂ I
2,5mm MIEKKIE 830140 —_—
3mm 183324 Szlifierka
8" g 1" 4.535 obr/min ===t wapein B
3,5mm te3ss7| USA l N
“ Robot

ZASTOSOWANIE:
Przemyst samochodowy—> szlifowanie i wykanczanie montowanych czesci.

¢/

. - § .
SMOOTH TOUCH ™TARCZE ELASTYCZNE DO CZESCIOWEGO | 3 ﬁEAxsﬁg!

CALKOWITEGO WYKONCZENIA R
SMOOTH TOUCH ™ zaprojektowane zostaty, aby zapewni¢
wiekszg elastycznos¢ i wygode operatora w poréwnaniu ze O x Predkosé¢ MAX (obr./min)
standardowg linig wtdkien bawetnianych typu 1. grubosé x
otwor Ziarno Ziarno Ziarno
Doskonaty do wykanczania krawedzi odlewow lub czesci #54 #80 #120
obrabianych bez zmiany geometrii czesci. 50x3x6
Niewielka elastycznos¢ pozwala na wiekszg kontrole w 26.500 30.000 30.000
zakresie obrébki, zaokraglania krawedzi, gratowania, prac 50x3x10
pot-wykonczeniowych, prac  wykonczeniowych  oraz 50x6x6
polerowania w stali nierdzewnej, aluminium, metalach 50x6x10
egzotycznych, migkkiej stali oraz mosigdzu. 21.500 24.000 24.000
65x3x6
65x3x10
65x6x6
17.500 19.000 19.000
65x6x10
75x3x6
ale 18.000 | 20.000 | 20.000
75x3x10
75x6x6
14.500 16.000 16.000
) 75x6x10
— 100x3x6
14.000 15.500 15.500
100x3x10
100x6x6
11.500 12.500 12.500
100x6x10
150x3x6
\ 190XT0 1 6000 | 6.000 | 6.000
) 13 150x6x6 ' ' '
s 150x6x10




ZASTOSOWANIE:

> Lekkie szlifowanie - SAREX-CUT MADE IN

= Lekkie okrawanie 7SN ABRASIVE USA

= Szlifowanie (o e e e

= Wykanczanie

= IDEALNE DO ZASTOSOWANIA NA ROBOTACH DO GRATOWANIA
LOPATEK TURBIN

Ziarno: ZIELONE - grube #54
(_:;ERWONE — $rednie #80
ZOLTE — drobne #120

Robot Szlifierka

SCIERNICE Z WLOKNA BAWELNIANEGO DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

Sciernice stotowe Rex-Cut sg produkowane z charakterystycznych
materiatéw Sciernych i sg przeznaczone do wygtadzania, gratowania i prac
wykonczeniowych stali nierdzewnej, aluminium, miekkiej stali, metali
egzotycznych i mosigdzu.

KORZYSCI:

o Kontrolowane usuwanie metalu

o Znacznie dtuzsza zywotnosc lub utrzymanie ksztattu
. tatwy montaz i ksztattowanie.

ZASTOSOWANIE:
= Lotnictwo:
- Zatamywanie, szlifowanie i ksztattowanie krawedzi fopatek turbinowych
- Zatamywanie krawedzi na réznych obrobionych komponentach
- Usuwanie wyptywu z odlewéw
=  Motoryzacja:
- Gratowanie i wykanczanie czesci obrabianych / odlewany

Srednica Predkosé _MAX
(obr./min)
Typ ziarna Wielkos$¢ ziarna Spoiwo 56
yp Y g x grub’osc X | JTX MTX GEX
otwor
- . . GFX miekkie: drobne usuwanie
A = Tlenek glinu Duze: 16, 24, 36 zadziorow, wykanczanie 150x6x13 9.040
) . 150x13x13 ' 6.040
C = Weglik krzemu | Srednie: 54, 80 JTX: Srednie: do lekkiego s 150x19x25 '
gratowania o diuzszej zywotnosci 6.040
150x25x25
Drobne: 120, 180 MTX t.warde: do Ieklkiego i 200x6x25
Sredniego skrawania 6.780
200x13x25 4535
Bardzo drobne: 320 200x19x25 )
4.536
200x25x25
250x6x25
MADE IN >50x13x25 5.425
ifi X13x
Ssztg:fVl;za USA 250x19x25 3630
14 3.630
250x25x25




SIGMA GREEN i SIGMA GREEN MAX

Sigma Green to agresywna $ciernica z zauwazalnie cichym i
ptynnym szlifowaniem stali nierdzewnej, migkkiej stali, Hard face
(twarde powtoki), stopoéw tytanu i aluminium. Warstwowa
konstrukcja ziarna: najpierw warstwa gruboziarnista, a nastepnie
druga warstwa drobniejszego ziarna daje tej Sciernicy zalete
szybkiego szlifowania z doskonatym wykonczeniem przy niskich
wibracjach.

Sigma Green Max to wersja o grubosci 1/4 ” tarczy Sigma Green,
ktora zostata zaprojektowana w celu zwigkszenia zywotnosci i
wytrzymatosci. Specjalne spoiwo zapewnia wywazong, zauwazalnie
cichg i ptynnie pracujgca $ciernice z mniejszymi wibracjami, nawet z
dodang gruboscia.

KORZYSCI:

Potgczenie ziaren wysokowydajnego cyrkonu i tlenku glinu
Szybkie usuwanie materiatu

Doskonate wykonczenie

Szlifuje gtadko i cicho

Minimalizuje zmeczenie operatora

Kontrolowane szlifowanie

Nie odbarwia ani nie wypacza stali nierdzewne;j

Zmniejsza nakfady pracy

Typ ziarna: Cyrkon aluminiowy i kombinacja tlenku aluminium
Wielkos¢ ziarna: 36, 46, 60

WIRTUALNIE BEZ ZELAZA
Zawiera tylko 0,035% zelaza, mniej niz 0,1% zelaza,
chloru i siarki fgcznie.

SEIREX-CUT
AR ELLINES

SIGMAY_GREEN

7" Dia.

36 Grit

RPM /80 WS

S{§IREX-cUT

g
NlABRASIVES

www.rexcut.com

MADE IN

USA

SIGMA Y GREEN

[T
Sisinizy Lisi
g by

JJREXCUT
ABRASIVES

L T P

Srednica x otwor Rozmiar Predkos¢ Kod Sigma Kod Sigma
cale mm ziarna MAX (obr./min) Green Green Max
4 x 5/8 100 x 16 36 730001
_ 15.300
4 x3/8-24 niedostepny 36 730014
4-1/2x7/8 115x22.2 36 730000 739100
4-1/2x7/8 115x22.2 46 730008
4-1/2x7/8 115x22.2 60 13.300 730009
4-1/2 x 5/8 - 11 niedostepny 36 730002 739150
4-1/2 x 5/8 - 11 niedostepny 46 730017
4-1/2 x 5/8 - 11 niedostepny 60 730015
5x7/8 125 x22.2 36 12.200 730005 739101
5x5/8 - 11 niedostepny 36 730006 739151
6x7/8 1562 x 22.2 36 10.180 730019 739102
6 x5/8 - 11 niedostepny 36 730023 739152
7x7/8 178 x 22.2 36 8.500 730003 739103
7 x 5/8 -11 niedostepny 36 730004 739153
WYJATKOWA JAKOSC

Sigma Green jest zauwazalnie cichsza w poréwnaniu do innych tarcz dostepnych na rynku. Ta $ciernica to
idealna rownowaga szybkosci szlifowania, niskiego poziomu wibracji i doskonatego wykonczenia. Z kolei
uzywanie tej agresywnej sciernicy jest tatwiejsze dla operatora, zmniejsza jego zmeczenie.

15



m,
) , SEIREX-CUT
POROWNANIE WYKONCZENIA POWIERZCHNI MNABRASIVES

Mierzone w mikrocalach dla wartosci RA P LR

. : - Uzywaj Sigma Green lub
(Srednia chropowatosci)

Sigma Green Max z ziarnem
Max Flex 54, aby osiggng¢

Rozmiar ziarna Ra* Sigma Ra™ klase wykonczenia #4.
36 185 - 205 100 ] 4
46 170 - 195 90
60 140 - 180 80

* Dane branzowe dla konwencjonalnych materiatéw $ciernych na stali nierdzewnej
** Wartosci Rex-Cut RA sg mierzone za pomocg analizatora Mahr Federal Surface.
Wartosci sg srednie z wielu pomiaréw na stali nierdzewnej 304.

Szlifierka katowa

SIGMA 2

Najnowsza i najbardziej agresywna sciernica jest juz dostepna.
Sigma Z, ktéra fgczy w sobie szybkie usuwanie naddatku i
kontrole przez operatora, wtasnie zostata zaprojektowana z
mys$lg o poprawie produktywno$ci.

Przeznaczona do: stali weglowej, stali ocynkowanej, zeliwa,
hard face (twarde powtoki).

Stainless Steel
Carbon Steel
Alloys

KORZYSCI:

e Ziarno premium

Szybkie usuwanie metalu

Szlifuje gtadko i cicho
Minimalizuje zmeczenie operatora
Dobre wiasciwosci szlifujgce

©.
ow
o
)
o

REX-CUT

ABRASIVES
Bk, ters, b, ISR

rexcut.com

ZASTOSOWANIE: Srednica x grubosé x _ .
v" Konserwacja i naprawa T Rozmiar Predkosé Kod
elektrowni | ziarna MAX (obr./mi
v' Spawanie/obrobka metali cale (obr./min)
v Przemyst stoczniowy 4-1/2x1/4x7/8 24 13.300 730030
j 8dlc_ei\(/vn|e ke 4-1/2 x 1/4 x 5/8 - 11 24 ' 730040
iezka produkcja
konstrukcji spawanych Sx14x1i8 24 12.200 730031
5x1/4 x5/8 - 11 24 730041
6x1/4x7/8 24 10.100 730032
Typ ziarna: Cyrkon 6 x 1/4 x 5/8 - 11 24 ' 730042
Wielkos¢ ziarna: 24 X 478 24 730033
8.500
7x1/4 x5/8 -11 24 730043

Szlifierka katowa




TARCZE TYP-27- SZLIFOWANIE | WYKANCZANIE

Do obrébki stali nierdzewnej, aluminium, metali egzotycznych,

stali miekkiej i mosigdzu.

SPECYFIKACJA:
Rodzaj ziarna: A: tlenek glinu
Wielkos¢ ziarna: 24, 36, 54, 80, 120

Spoiwo:

REX-CUT

ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Fin

MADE IN

USA

GFX: Elastyczne syntetyczne spoiwo lateksowe uzywane do szlifowania i wykanczania.
Wyjatkowo dobry do obrobki aluminium. Jest sprezysty, pozwala na gtadkie i wolne od drgan wykonczenie.
Stosowany na zbiornikach, statkach, sprzecie kuchennym i przetwérstwie zywnosci, przyczepach i innych

wyrobach.

MTX: Twarde spoiwo zywiczne uzywane do lekkiego lub sredniego usuwania spoin. Spoiwo zywiczne
zapewnia szybszg predkos¢ ciecia. Jest rowniez odporny na obcigzenie aluminium. Daje doskonate wyniki na
wszystkich materiatach niezelaznych.

Srednica Grubosé otwer | Predkosc MAX
(obr./min)
4” (100mm) 1/8”(3.2mm) | 5/8”"(16mm) 15.300
3/167(4.8mm)
4-1/2” (114mm) | 1/47(6.4mm) 13.300
» 3/16”(4.8mm)
6" (152.4mm) | 3/16”(4.8mm)* 10.100
77 (178mm) 1/47(6.4mm) 8.500
*dostepne tylko GFX
Wymiary do ogélnego stosowania
Kod Srednica Grubosé Otwoér Scierniwo
245002 | 4-1/2" (114mm) | 1/8" (3.2mm) | 7/8" (22mm) | A36GFX
245022 | 4-1/2" (114mm) | 3/16" (4.8mm) | 7/8" (22mm) | A36GFX
245051 4-1/2" (114mm) | 1/4" (6.4mm) | 7/8" (22mm) | A24MTX
245042 | 4-1/2" (114mm) | 1/4" (6.4mm) | 7/8" (22mm) | A36GFX
245043 | 4-1/2" (114mm) | 1/4" (6.4mm) | 7/8" (22mm) | A54GFX
245044 | 4-1/2" (114mm) | 1/4" (6.4mm) | 7/8" (22mm) | A80GFX
270042 7" (178mm) 1/4" (6.4mm) | 7/8" (22mm) | A36GFX
270043 7" (178mm) 1/4" (6.4mm) | 7/8" (22mm) | AS4GFX
KORZYSCI:
o Szlifowanie i wykanczanie w jednym przebiegu
e Plynne, kontrolowane szlifowanie
e Nie przywiera do aluminium
e Doskonate wykonczenie powierzchni stali nierdzewnej i aluminium
o Dtuga zywotnosc i trwatos¢

17
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Szlifierka katowa



- YGIREX-CUT
MAX FLEX- TYP-27 ~7gJABRASIVES

Max Flex stosowane jest, gdy liczy sie wykohczenie powierzchni. Ta elastyczna tarcza szlifiersko-wygtadzajgca
zapewnia uzytkownikowi duzg powierzchnie styku pozwalajgc na spojne wykonczenie. Do zastosowania na stali
nierdzewnej, aluminium, metalach egzotycznych, miekkiej stali i mosigdzu zamiast tarcz listkowych,
poniewaz ma wiekszg trwato$¢ i generuje lepsze wyniki. Nachylenie 45 ° do bardziej agresywnego, a nachylenie
30 ° dla lepszego wykonczenia.

KORZYSCI:

¢ Nie obcigza podczas szlifowania aluminium

o Wygtadzanie i wykanczanie zaréwno na ptaskich, jak i
wyprofilowanych powierzchniach

e Usuwanie i wykonczanie jedng tarczg w jednym
przebiegu

e Bardzo niskie wibracje, tatwe dla operatora

e Szeroka powierzchnia styku pozwala na lepsze
wykonczenie powierzchni

e Ziarno osadzone w catej tarczy pozwala na jednolite
wykonczenie przez caty okres uzytkowania tarczy

¢ Brak lepiszcza, ktére mogtoby wytupi¢ powierzchnie
roboczg

o Dobre wiasciwosci wygtadzajgce

ZASTOSOWANIE:
= Sprzet do przetwarzania zywnosci
=> Aluminiowe przyczepy MADE IN

USA

= Produkcja zbiornikéw
= Aluminiowe fodzie

Rodzaj ziarna: A: tlenek glinu
Wielkosé ziarna: 36,54

Srednica x otwor . Predkosé MAX
Ziarno : Kod
cale mm (obr./min)
4-1/2x7/8 115 x 22.2 A36 891000
4-1/2x7/8 115 x 22.2 A54 13.300 891001
4-1/2 x 5/8 - 11 niedostepny A36 891002
4-1/2 x 5/8 - 11 niedostepny A54 891003
5x7/8 125 x22.2 A36 891030
5x7/8 125 x22.2 A54 12.200 891031 F
5x5/8 -11 niedostepny A36 891032
5x5/8 -11 niedostepny A54 891033
6x7/8 152 x 22.2 A36 891004 Sf;'{ﬂga
6x7/8 152 x 22.2 A54 10.100 891005
6 x 5/8 - 11 niedostepny A36 891006
6 x5/8 -11 niedostepny A54 891007
7x7/8 178 x 22.2 A36 891100
7x7/8 178 x 22.2 Ab54 8.500 891101
7 x 5/8 -11 niedostepny A36 891102
7 x 5/8 -11 niedostepny A54 891103
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- {ZREX-CUT
JABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Fin,

ALUMINATOR -TYP27 Y

Sciernice ALUMINATOR zostaty zaprojektowane tak, aby szybko szlifowaé
aluminium, pozostawiajgc spojne, dobre wykonczenie. Do stosowania
réwniez na metalach niezelaznych.

MADE IN

KORZYSCI: USA

= Naturalnie nieprzywierajgce; bez chiodziwa
= Dobre wiasciwosci wygtadzajgce

= Wygodna, bezwibracyjna obstuga dla
operatora

= Doskonate wykonczenie powierzchni

Non-foading Aluminum Grinding Disc

ZASTOSOWANIE:
Przyczepy aluminiowe

Produkcja zbiornikéw
t odzie aluminiowe
Fazowanie aluminium

Rodzaj ziarna: A: tlenek glinu
Wielkos¢ ziarna: 36

Srednica x otwér Ziarno Predkos$é MAX v WYJATKOWA JAKOSC
cale mm (obr./min) Dzieki specjalnemu materiatowi
4-1/2 x 7/8 115 x 22.2 A36 270000 sciernemu z widkna bawetnianego,
: - tarcze te zuzywajg sie podczas
4-1/2 x 5/8 - 11 nledOStQpny A36 13.300 771000 Wytwarzania ciepta, w Wyniku
4-1/2 x 1/4 niedostepny A36 772000 czego ostre ziarno jest stale
5% 7/8 125 x 222 A36 270002 odstoniete do powierzchni
: : roboczej. Eliminuje to kosztowne
5 X 5/8 '11 nledOStQpny A36 12200 771002 przywieranie’ przestoje | potrzebe
5x1/4 niedostepny A36 772001 smarowania lub srodkow
6 x 7/8 152 x 22 2 A36 770003 pomocniczych do szlifowania.
6 x5/8 - 11 niedostepny A36 10.100 771003
6 x1/4 niedostepny A36 772002
7x7/8 178 x 22.2 A36 770004 Szlifierka
7 x 5/8 -11 niedostepny A36 8.500 771004 katowa
7x1/4 niedostepny A36 772003

METALPRO - ZIRCONIUM FLAP DISC

(SCIERNICA CYRKONOWA) Metalpro. e

Sciernice MetalPro Zirconium sg wykonane z wysokiej jako$ci g

tlenku glinu cyrkonowego VSM. Zapewniajg agresywne
usuwanie naddatkow i majg trwaty bawetniany spod, ktéry
zapewnia dtugg zywotnos¢ produktu.

Sprawdzajg sie w stali nierdzewnej, stali, stopach niklu,
aluminium, zeliwie i tytanie.

Type 27 - 60 Grit
Standard Density
Max RPM 13,300

4-3" & 78"
Part# 833001

-4 x 58" 11
Part¥ 893201

ZASTOSOWANIE:

Szlifowanie i usuwanie spoin
Lekkie okrawanie

Usuwanie rdzy
Przygotowywanie powierzchni

MADE IN

USA

AR A7
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KORZYSCI:

A SANENE N N NE NN

Ogodlne usuwanie i wykanczanie naddatku
Wysokiej jakosci tlenek glinu cyrkonowego tnie szybciej, dziata chfodniej i trwa dtuzej niz tlenek glinu
Cyrkonowe tarcze lamelkowe majg dwukrotnie dtuzszg zywotnos¢ niz tarcze z tlenku aluminium
Przyjazne dla operatora, umozliwiajgce szlifowanie bez zmeczenia
Dziata najlepiej przy wyzszym nacisku

Dobrze radzi sobie na twardszych powierzchniach

Bez zanieczyszczen
Dostepne w typie 27 i typie 29

SEIREX-CUT

JABRASIVES

Mﬂerka

katowa

Rozmiar Styl Ziarno Kod

4-1/2" x 718" T27 40 - standardowa gestos¢ 893000
4-1/2" x 718" T27 60 - standardowa gesto$¢ 893001
4-1/2” x 7/8” T27 80 - standardowa gestos¢ 893002
4-1/2" x 718" T27 120 - standardowa gestosé 893003
7" x7/8 T27 40 - standardowa gestos¢ 893012
7 x 718 T27 60 - standardowa gestos¢ 893013
7" x7/8 T27 80 - standardowa gestos$¢ 893014
7" x7/8 T27 120 - standardowa gestosé 893015
4-1/2” x 5/8-11 T27 40 - standardowa gestos¢ 893200
4-1/2” x 5/8-11 T27 60 - standardowa gestosé 893201
4-1/2” x 5/8-11 T27 80 - standardowa gestos$¢ 893202
4-1/2” x 5/8-11 T27 120 - standardowa gestos¢ 893203
77 x 5/8-11 T27 40 - standardowa gestos¢ 893212
7" x 5/8-11 T27 60 - standardowa gestos$¢ 893213
7" x 5/8-11 T27 80 - standardowa gestos$¢ 893214
7" x 5/8-11 T27 120 - standardowa gestos¢ 893215
4-1/2" x 718" T29 40 - standardowa gestos¢ 893500
4-1/2" x 718" T29 60 - standardowa gesto$¢ 893501
4-1/2” x 7/8” T29 80 - standardowa gestos¢ 893502
4-1/2” x 7/8” T29 120 - standardowa gestos¢ 893503
7" x7/8 T29 40 - standardowa gestos¢ 893512
7 x 718 T29 60 - standardowa gestos¢ 893513
7 x 718 T29 80 - standardowa gestos¢ 893514
7" x7/8 T29 120 - standardowa gestosé 893515
4-1/2” x 5/8-11 T29 40 - standardowa gestos¢ 893600
4-1/2” x 5/8-11 T29 60 - standardowa gestos¢ 893601
4-1/2” x 5/8-11 T29 80 - standardowa gestos$¢ 893602
4-1/2” x 5/8-11 T29 120 - standardowa gestosé 893603
7" x 5/8-11 T29 40 - standardowa gestos¢ 893612
7" x 5/8-11 T29 60 - standardowa gesto$¢ 893613
7" x 5/8-11 T29 80 - standardowa gestos$¢ 893614
7" x 5/8-11 T29 120 - standardowa gestos¢ 893615
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] - {FREX-CUT
METALPRO - CERAMIC FLAP DISC (SCIERNICA CERAMICZNA) RN RASLIED

Tarcze ceramiczne MetalPro Ceramic sg wykonane z wysokiej
jakosci materiatu ceramicznego VSM, ktéry umozliwia szybsze ciecie. :
Zapewniajg agresywne usuwanie naddatku oraz niezawodne .
wykonczenia. Majg trwaty widknisty spod, ktéry zapewnia dtugg Meta I Pro gt
zywotnos¢ produktu. Ceramiczne tarcze MetalPro majg do 2 razy Ceramic /8
dtuzszg trwato$¢ w poréwnaniu z cyrkonem i 4 razy diuzszg trwato$¢ AR .05 i o ¢

niz w przypadku tlenku glinu.

Max RPM 13,300

A-%" x 78"
Part# 895101
.11

4-2" x 518
Partit 895201

Sprawdzajg sie w stali nierdzewnej, stali, stopach niklu,
aluminium i tytanie.

ZASTOSOWANIE:

= Szlifowanie i usuwanie spoin

=> Lekkie okrawanie

= Usuwanie zgorzeliny

= Przygotowywanie powierzchni po spawaniu

KORZYSCI:

Ogolne usuwanie i wykanczanie naddatku
Wysokiej jakosci materiat ceramiczny wytrzymuje dtuzej niz tradycyjny cyrkon

Stata i szybsza predko$é ciecia w poréwnaniu z tarczami cyrkonowymi MADE TN
Dziata chtodniej niz tarcze cyrkonowe USA
Przyjazne dla operatora, umozliwiajgce szlifowanie bez zmeczenia

Dziata najlepiej przy umiarkowanym nacisku

Swietnie sprawdza sie na kazdej powierzchni

Bez zanieczyszczen

Dostgpne w typie 27 i typie 29 F

Szlifierka katowa

ASANENE NN NN NEN

Rozmiar Styl Ziarno Kod

4-1/2" x 718" T27 40 - standardowa gestosé 895300
4-1/2" x 718" T27 60 - standardowa gestos¢ 895301
4-1/2” x 7/8” T27 80 - standardowa gestos¢ 895302
4-1/2” x 5/8-11 T27 40 - standardowa gestosé 895400
4-1/2” x 5/8-11 T27 60 - standardowa gestos¢ 895401
4-1/2” x 5/8-11 T27 80 - standardowa gestos¢ 895402
4-1/2” x 7/8” T29 40 - standardowa gestos¢ 895100
4-1/2" x 718" T29 60 - standardowa gestos¢ 895101
4-1/2” x 7/8” T29 80 - standardowa gestos¢ 895102
4-1/2” x 5/8-11 T29 40 - standardowa gestos¢ 895200
4-1/2” x 5/8-11 T29 60 - standardowa gestos¢ 895201
4-1/2” x 5/8-11 T29 80 - standardowa gestos¢ 895202

Inne rozmiary dostepne na zapytanie

FUSION INTERLEAF FLAP DISC

Potgczenie najwyzszej jakosci powlekanej warstwy sciernej z widkninowym materiatem obrabiajgcym powierzchnie
sprawia, ze tarcze Fusion sg doskonate do wygtadzania. Fusion fatwo tgczy i wykancza spoiny w jednej operaciji.
Wielko$¢ ziarna jest kalibrowana w celu osiggniecia wykonczenia w klasie 4.

Doskonate do stali nierdzewnej, aluminium, miekkiej stali i mosigdzu.
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KORZYSCI:

= Wyréwnywanie i wykanczanie stali nierdzewnej

w jednym kroku

= Bardzo kontrolowane szlifowanie spoin
= Satynowe wykonhczenie
= Woysokiej jakosci wykonczenie

ZASTOSOWANIE:
e Wygtadzanie spoin naroznych na balustradach
ze stali nierdzewne;j

e Wygtadzanie spoin TIG na sprzecie AGD

ze stali nierdzewne;j

Rodzaj ziarna: tlenek glinu
Wielkos¢ ziarna: duze, srednie, bardzo drobne

Szlifierka katowa

MADE IN

USA

FUSION

Interleaf Flap Disc

4
MEDIUM
PART # 894001

Optimum RPM
2.700-5,000
y |
Made in Belgium Stainless Steel
Aluminum |

ing
Finishing

Comply.with A.N.5.1
Safety Code B7.1 and
< OSHA Regulations.
. Use only with
safety guard

. . X Predkos¢
Srednica x otwor Predkosé MAX Kod
optymalna Ziarno Ziarno Ziarno
cale mm (obr./min) | (obr./min) . . - bardzo
duze srednie
drobne
4-1/2x 7/8 115 x22.2 894000 | 894001 894002
- 2.700 - 5.000 13.300
4-1/2 x 5/8 - 11 | niedostepny 894003 | 894004 | 894005
5x7/8 125 x22.2 894006 | 894007 | 894008
- 2.500 - 4.500 12.200
5x5/8 -11 niedostepny 894009 | 894010 | 894011
WSKAZOWKA

Podczas pracy na stali nierdzewnej z satynowym wykonczeniem, uruchom tg tarcze w tym

samym kierunku, co rysy pasujgce do ziaren.

FUSION QUICK CHANGE DISC (SZYBKOWYMIENNE TARCZE FUSION)

Potgczenie najwyzszej jakosci powlekanej warstwy sciernej z widkning wykanhczajgcg powierzchnie. Fusion z
tatwoscig tgczy i wykancza lekkie spawy w jednej operacji. WielkosS¢ ziarna jest kalibrowana w celu dopasowania
wykonczenia w klasie nr 4.

Przeznaczony do stali nierdzewnej, aluminium, miekkiej stali i mosigdzu.

KORZYSCI:

=» Kontrolowane usuwanie materiatu
=» Stata i niska wartos¢ Ra

= Niskie wytwarzanie ciepta
= Efekt ttumienia wstrzgsow

ZASTOSOWANIE:

e Wykonczenie lekkich szwéw spawalniczych
Poprawa chropowatosci powierzchni
Dogtadzenie sladow po szlifowaniu

Zatamywanie krawedzi
Szlifowanie btedéw odlewania
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FUSION

Interleaf Flap Disc

Part No. 883001
Medium
3" Type R
Quick Change F
Made in Belgium Y 3" Type R
Quick Change

7 Medium
Part No. 883001

~ Max RPM 10,000
=)’ Optimum 5,000

Comply with AN .S.I.
t}f Code B7.1 and
eguiatiuns.



{QReEX-cUT

ABRASIVES
- : — .
Srednica :;&?::ﬁ:; Predkos¢ MAX od
cale mm (obr./min) (obr./min) ziarno 24, 36 | ziarno 54, 80 >
3 75 5.000 10.000 883000 883001 E Szlifierka katowa

MINI FLAP QUICK CHANGE DISC
(TARCZKI SZYBKOWYMIENNE MINI FLAP)

Tarczki Mini Flap Quick Change z ziarnem cyrkonu sg przeznaczone <5 eta Ip

do kontrolowanego szlifowania, wygtadzania i wykanczania w stali - @ pisc Zj,.
nierdzewnej, miekkiej stali i aluminium. ‘p . Co, %O
KORZYSCI: = [3*/75mm

¢ Unikalny projekt tarcz zapewniajacy elastycznosc =~ 60 Grit

e Dtuga zywotno$¢ w pordwnaniu z tarczami z widkna zywicznego S Farts 896005

ZASTOSOWANIE:
= Woygtadzanie i wykanczanie matych spoin spawalniczych
= Usuwanie Sladéw obrobkowych

= 0Ogodlne oczyszczanie MADE IN

USA

Rodzaj ziarna: Cyrkonia tlenku glinu

Srednica Predko$é MAX . Dostepne z mocowaniami
. Ziarno Kod R
cale mm (obr./min) ElypuS d
yp S dostepny ze
2 50 30.000 40 896000 specjalnym
2 50 30.000 60 896001 tylko zamowieniem.
2 50 30.000 80 896002
2 50 30.000 120 896003 . "
3 75 20.000 40 896004
3 75 20.000 60 896005 5 !
3 75 20.000 80 896006
3 75 20.000 120 896007 Szlifierka katowa

CUT-OFF WHEELS - TARCZE DO CIECIA

Szybko i precyzyjnie tnij metal dzieki linii najwyzszej jakosci
sciernic do ciecia. Opracowane na bazie metalu. Tarcze te tng
niezwykle szybko i doskonale nadajg sie do ciecia rur, rurek,
pretoéw i blach.

MADE IN

ALPHA GREEN USA

Niezwykle szybkie i chtodne ciecie stali nierdzewnej. Doskonaty
do ciecia rur, przewoddw rurowych, pretow i blach.

AB0-INOX-BF: typ ziarna: tlenek glinu, wielkos¢ ziarna: 60
A46-INOX-BF: typ ziarna: tlenek glinu, wielkos¢ ziarna: 46
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KORZYSCI:
A60-INOX-BF:

A46-INOX-BF:

Formuta ze stali nierdzewnej
Grubosé¢ 0,040 cala
Wzmocniona zywica

Do wyjatkowo szybkiego ciecia
Tnie gtadko

Cienki profil daje mniejsze grady na wyjsciu

o Formuta ze stali nierdzewnej

Grubos$c¢ 045 cala
Wzmocniona zywica
Do szybkiego ciecia
Dtuzsza zywotnosc

Tarcze o prostych sciankach typu 1

Szlifierka katowa

Szlifierka

Srednica x grubosé x otwoér . |Predkos$é MAX
Specyfikacja Kod
cale mm (obr./min)
3x.040x 1/4 75x1x6 AB0-INOX-BF 860010
3x.045x 1/4 75x1.1x6 A46-INOX-BF 25.100 860011
3 x.040 x 3/8 75x1x10 AB0-INOX-BF 860000
3 x.045x 3/8 75x1.1x10 A46-INOX-BF 860001
4 x.040 x 3/8 100 x 1x10 AB0-INOX-BF 860012
4 x.045 x 3/8 100x1.1x10 A46-INOX-BF 15.000 860013
4 x .040 x 5/8 100x1x16 A60-INOX-BF 860002
4 x.045 x 5/8 100x 1.1 x 16 A46-INOX-BF 860003
45x.040x7/8 | 115x1x22.2 AB0-INOX-BF 13.300 860004
45x.045x7/8 | 115x1.1x22.2 | A46-INOX-BF 860005
5x.040x7/8 125x1x22.2 A60-INOX-BF 12.200 860006
6 x.040x 7/8 152 x1x22.2 A60-INOX-BF 10.200 860008
6x.045x7/8 | 152x1.1x22.2 | A46-INOX-BF 860009
Tarcze z obnizonym srodkiem typu 27
Srednica x grubos$é x otwér o Predkosé¢ MAX
Specyfikacja : Kod
cale mm (obr./min)
4 x .040 x 5/8 100x1x16 A60-INOX-BF 15.000 870002
4x.045x5/8 | 100x1.1x16 | A46-INOX-BF 870003
45x.040x7/8[ 115x1x22.2 | A60-INOX-BF 13.300 870004
45x.045x7/8[115x 1.1 x22.2| A46-INOX-BF 870005
5x.040x7/8 | 125x1x22.2 | A60-INOX-BF 12.200 870006
6x.040x7/8 | 152x1x22.2 | A60-INOX-BF 10.200 870008
7x1/16x7/8 | 178 x 1.6 x 22.2 | A46-INOX-BF 8.600 870010

Szlifierka katowa




ALUMINATOR

Szybkie ciecie aluminium i metali niezelaznych bez
straty wydajnosci ciecia. Te tarcze majg cienki profil,
ktory minimalizuje odpady.

KORZYSCI:

o Najwyzszej jakosci ziarno korundu dla optymalne;j

pracy

e Szybkie ciecie
¢ Nie zakleja sie

ZASTOSOWANIE:

= Ciecie rur i przewodéw

=>» Ciecie pretow
= Ciecie blach

Rodzaj ziarna: tlenek glinu

Wielkos$é ziarna: 46

MADE IN

USA

Tarcze o prostych sciankach typu 1

Srednica x grubos$é x otwér

Predkos¢ MAX

Kod
cale mm (obr./min)
4 x .045 x 5/8 100 x1.1x 16 15.000 800200
45x.045x7/8 | 115x1.1x22.2 13.300 800201
5x.045x7/8 125x1.1x22.2 12.200 800202
6 x.045x 7/8 152 x1.1x22.2 10.200 800203
Tarcze z obnizonym srodkiem typu 27
Srednica x grubos$é x otwér Predkosé¢ MAX Kod
cale mm (obr./min)
45x.045x7/8 | 115x1.1x22.2 13.300 800300
5x.045x 7/8 125x1.1x22.2 12.200 800301
6 x.045x7/8 152 x1.1x22.2 10.200 800302
7x1/16x7/8 178 x 1.6 x 22.2 8.600 800303

Eka katowa
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REX-CUT

7MWABRASIVE

ot Grind. Blend. Debur. Finish.

Eaka katowa
H E Szlifierka

Cut-Off Wheel



- SGREX-CUT
HIABRASIVES
VE RSA-CUT I I ../ Grind d. Blend. Debur. Finish.

Niezwykle szybkie, gtadkie ciecie wszystkich metali zelaznych i
niezelaznych. Tarcza tngca ogdlnego przeznaczenia wykonana z
zywicy wzmocnionej wibknem szklanym. Wigzanie zapewnia
swobodne ciecie.

KORZYSCI:
= Najwyzszej jakosci ziarno korundu dla optymalnej pracy
=> Szybkie ciecie

ZASTOSOWANIE: Rodzaj ziarna: tlenek glinu
* Cigcie rur i przewodéw Wielkos¢ ziarna: 46
e Ciecie szyn
o Ciecie zbrojenia
e Ciecie blach MADE IN
e Przycinanie odlewow USA
Tarcze o prostych sciankach typu 1
Srednica x grubo$é x otwér Predko$é MAX Kod
cale mm (obr./min)
45x.045x7/8 | 115x1.1x22.2 13.300 890050
6x.045x7/8 | 152x1.1x22.2 10.200 890051
E katowa Szlifierka
Tarcze z obnizonym srodkiem typu 27
Srednica x grubo$é x otwér Predko$é MAX Kod
cale mm (obr./min)
45x.045x7/8 | 115x1.1x22.2 13.300 890100
6x.045x7/8 | 152x1.1x22.2 10.200 890101

Szlifierka katowa

TARCZE Z WLOKNINY SZYBKOWYMIENNE

Idealne dla tytanu, stali nierdzewnej, aluminium, metali egzotycznych, migkkiej stali i mosigdzu.

KORZYSCI:

e Tarcze szybkiej wymiany pokryte powtokg Outlasts z zywotnoscig do
10 razy wyzsza niz w konwencjonalnych tarczach sciernych

e Bez rozmazywania na tytanie i stali nierdzewnej

Szlifuje i wykancza w jednym kroku

Ptynne, kontrolowane usuwanie metalu

Nieobcigzajgce aluminium i mosigdzu, a takze kevlar i inne kompozytyi
Doskonate wykonczenie powierzchni -

ZASTOSOWANIE:

=  Samoloty / lotnictwo: Gratowanie krawedzi i wygtadzanie Sladéw
frezowania aluminium na poszyciu kadtuba / skrzydtach

=  Przemyst spozywczy: Wygtadzanie i wykonczanie elementow
kuchennych ze stali nierdzewnej 26




=  Motoryzacja: Szlifowanie i wygtadzanie spoin punktowych na stali
ocynkowanej; ramki automatyczne

=  Produkcja ogdlna: Szlifowanie i wygtadzanie lekkich spoin
spawalniczych.

Jesli korzystasz juz z klasycznych tarczy $ciernych, mozesz zamowic
tarcze z widkna jeden lub dwa rozmiary ziarna wieksze. Na przyktad,
jesli uzywasz tarczy w ziarnie A80, nalezy zamowic tarcze z witdkna w
ziarnie A54 lub grubszym.

WIELKOSC ZIARNA
Grube: 24, 36
Srednie: 54, 80
Drobne: 120, 180+

TYP ZIARNA

A = Tlenek glinu
C = Weglik krzemu

SPOIWO

XF Bardzo elastyczne
F Elastyczne
M Srednie

Bardzo drobne: 320+ Srednica Predkos$é MAX
50mm 30.000
75mm 20.000
Rodzaj R Rodzaj S

& &

MADE IN
USA
Szlifierka katowa
Aluminium,
Zastosowanie metale . el HEED Miekka stal
.. nierdzewna egzotyczne
niezelazne
Szlifowanie A24M - A36F A24M C24M A24M
Wygtadzanie A54F - A8OF A36F - A54F C36F A36F - A54F
Fazowanie A24M A24M C24M A24M
Zatepianie
krawedzi A36F A36F C36F A24M - A36F
Wykanczanie | A8OF - A120F [ A120F - A180F C54F - C80F A54F - A8BOF
Typ Kod KOMBINACJE ZIARNA | SPOIWA:
2" Typ R A24M 500101 Ziarno M F XF
2" Typ R A36F 500082 A24
2" Typ R AB4F 500083 ﬁgi
2" Typ R A8OF 500084 A80
2" Typ R A120F 500085 A120
3" Typ R A24M 500141 A180
3" Typ R A36F 500122 A320
3" Typ R A54F 500123 dostepne
3" Typ R A8OF 500124 niedostepne
3” Typ R A120F 500125
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‘@ REX-CUT
TARCZE MEGABRITE SZYBKOWYMIENNE 7y ABRASIVES

N

q\\\I 127

Megabrite sg przeznaczone do lekkiego usuwania, czyszczenia, wygtadzania
w stali nierdzewnej, aluminium i stalach miekkich.

ZASTOSOWANIE:

= A-CRS (gruboziarnisty) Brgzowy: usuwanie naddatku, lekkie szlifowanie
powierzchni, usuwanie odpryskow i kamienia, szlifowanie stopni

= A-MED ($rednie ziarna) Czerwony: usuwanie rys, korozji

= A-VFINE (bardzo drobne ziarna) Niebieski: wygtadzenie, wykonczenie

Rodzaj ziarna: Tlenek glinu

Dostepne z mocowaniami typu R. Typ S dostepny ze specjalnym
tylko zamowieniem.

Srednica Typ foy Prﬁjxéé
mocowania| A-CRS A-MED A-VFINE .
(brazowy) | (czerwony) | (niebieski) (obr./min)
50 R 720000 720001 720002 30.000
75 R 720003 720004 720005 20.000

o=
zlifierka kgtowa




, - CBIREX-CUT
PRECIKI Z WL OKIEN BAWELNIANYCH LS aASINES
Okragte, potokragte i kwadratowe preciki z widkna bawetnianego zapewniajg delikatne wykonczenie z

kontrolowanym gratowaniem. Do stosowania recznego i zmechanizowanego w stali nierdzewnej, aluminium,
metalach egzotycznych, migkkiej stali i mosigdzu.

TYP ZIARNA WIELKOSC ZIARNA SPOIWO
A = Tlenek glinu Srednie: 54, 80 GFX miekkie
C = weglik krzemu Drobne: 120, 180 JTX $rednie
Bardzo drobne: 320 MTX twarde
KORZYSCI:

= Gratowanie i wykanczanie w jednym kroku

= Kontrolowane usuwanie metalu bez zmiany jego geometrii
=>» Bez oklejania na aluminium, mosigdzu i innych metalach
niezelaznych

ZASTOSOWANIE:

e Artyleria / bron: Wygtadzanie gwintow, gratowanie

e Lotnictwo: zatamanie krawedzi, gratowanie, wykohczenie czesci silnika
o Narzedzia i formy: Oczyszczanie, gratowanie, naprawianie i
wykanczanie.

okragty @ kwadratowy M MUA§E R

Szerokosé | Wysokosé | Dlugosé Szerokosé | WYSOKOSE | pigose

1/8' 1/8' 4 1/4' 1/4' 4

1/4' 1/4' 4 3/8' 3/8' 4

3/8' 3/8' 4 1/2' 1/2' 4

1/2' 1/2' 4 3/4' 3/4' 4

3/4' 3/4' 4 1/4' 1/4' 6

1/8' 1/8' 6 3/8' 3/8' 6

1/4' 1/4' 6 1/2' 1/2' 6

3/8' 3/8' 6 3/4' 3/4' 6

1/2' 1/2' 6

3/4 3/4 6 Inne rozmiary dostepne na zamdwienie.

KOMBINACJE ZIARNA | SPOIWA
- STANDARD VS. SPECJALNE

Ziarno | GFX | JTX | MTX
A54
A80

A120
A180
A320

standardowe
specjalne
\ ‘




@“’" |
STAINLESS STEEL TUBE KITS A‘%E'Z‘sﬁ,‘.!l

ZESTAWY DO RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ .

Te niestandardowe zestawy do wykanczania rur sg przeznaczone do szlifowania lub polerowania rur i szyn w
zaledwie 3 krokach. Zawierajg one wszystkie potrzebne produkty od usuniecia spoiny do korncowego
wykonczenia.

FUSION Megabrite

MADE IN

: USA
ZESTAW DO WYKONCZENIA

SATYNOWEGO - 749000

Zestaw do satynowego
wykonczenia rur ze stali
nierdzewnej Rex-Cut nr 749000
zapewnia wykonczenie w klasie 4
(spozywczy) i obejmuje:

Sktadniki zestawu: Wymiary: Kod: Ilozs'ei; z\'t\’l;::w ‘/_ -

Fusion Med Disc 4-1/2" x 7/8" | 894001 1

Unitized 2SFN Disc | 4-1/2"x 7/8” | 898500 1 E Szlifierka katowa
Tex-Belt AOFINE 1-1/2” x 23" | 898600 1

FUSION a

ZESTAW DO WYKONCZENIA
POLEROWANIA - 749001

Aby uzyska¢ wysoce potyskujgce
wykonczenie, zestaw do
polerowania rur ze stali
nierdzewnej firmy Rex-Cut nr
749001 tworzy wykonczenie w
klasie 7 i zawiera:

Sktadniki zestawu: | Wymiary: | Kod: x"zs:;fazvtv‘l‘:
Fusion Med Disc 4-1/2" x 7/8” | 894001 1 /_ -
Unitized 2SFN Disc 4-1/2” x 7/8” | 898500 1 ﬂ Szlifierka katowa
Felt Disc 4-1/2” x 7/8” | 898501 1
Very Fine Rouge Stick | 5" x 1-3/8” | 740048 1 MADE IN
USA

INSIDE CORNER WELD BLENDING WHEEL
SCIERNICE DO WEWNETRZNEGO WYGLADZANIA

NAROZNIKOW Megabrite
REX-CUT ABRASIVES
To zespolona tarcza typu 1 jest przeznaczona do wykanczania w %27 :f_sni
stali nierdzewnej wewnetrznych spoin naroznych rur i balustrad. _ 21085000 Fiishing
£ s
Rodzaj ziarna: weglik krzemu %%”‘“"‘"Gimmm*
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Predkos¢ MAX

Wymiary (cale) | Specyfikacja Kod (obr./min)

4-1/2x1/4 x7/8 2SFN 898599 10.000
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\j REX-CUT

ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Finish.

ZESTAWY PILNIKOW Z WLOKNA SCIERNEGO

Zawiera asortyment popularnych koncéwek z widkna bawetnianego i Megabrite.

Zestaw zawiera:

Skiadniki zestawu: Kod:
W163 A120 GFX, B52 A80 GFX, W177 A80 GFX,
B121 A120 GFX, W163 A80 MTX, B52 A80 MTX, Zestaw pilnikow 1/8” 300010
A15 ABO MTX, W185 A80 GFX, _ Zestaw pilnikow_1/4” 300009
W163 Megabrite S/C FINE, B52 Megabrite S/C FINE, .
W177 Megabrite A/O MED, W185 Megabrite S/C Fine Zestaw pilnikow _3mm 300010M
Zestaw pilnikbw 6mm 300009M

Opis: Kod:
trzonek 1/8” do otworu 1/8” 740001
trzonek 1/4” do otworu 1/4” i 3/8” 740000

trzonek 6mm do otworu 1/4” i 3/8” 740010

31



- {REX-CUT

, . Mg ABRASIVES
ZESTAWY ADAPTEROW WIELOKROTNEGO UZYTKU TYP 27 N A
Opis: Kod:
zestaw 4-1/2” 740003
zestaw 7", 9" 740004

UCHWYTY DO TARCZ SZYBKOWYMIENNYCH

Do uzytku ze wszystkimi szybkozmiennymi tarczami.

Rodzaj R Srednica Trzorll(eodemm Trzorréce)lc(j 1/4 Rodzaj S _Srednica Trzor;&kdﬁmm Trzolr(lze)lé| 1/4
25mm 580020 580000 25mm 580024 580004
38mm 580021 580001 38mm 580025 580005
50mm 580022 580002 50mm 580026 580006
75mm 580023 580003 75mm 580027 580007

Dystrybutor w Polsce:

S.T.M. SYSTEMY | TECHNOLOGIE

MECHANICZNE SP. Z 0.0.

ul. Dziewosteby 14/1
Tel.: 22 673 55 48

info@stmech.pl

04-403 Warszawa
fax 22 398 77 78

www.stmech.pl
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