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TOODLE

Turbina powietrzna lub na
chtodziwo,

do mikro frezowania i
wiercenia na centrach
obrdbczych i tokarkach CNC
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maksymalna predkos¢ RPM: 75.000
Toodle™ Blue cisnienie chtodziwa 10-60 bar
Toodle™ Green ciSnienie powietrza 5 bar
Chwyt narzedzi $rednicy 3, 4i 6 mm
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Przemyst:

minimalna inwestycja

mocuje sie w uchwytach standardowych
odpornosé na kolizje dtuga zywotno$¢ narzedzi
wysoka precyzja i run out

wydtuzenie zywotnosci gléwnego wrzeciona
Znaczne oszczednosci na kosztach obrébki

frezowanie
wiercenie
szlifowanie
fazowanie

grawerowanie itd.

Lotniczy Motoryzacyjny
Mikro obrébki Medyczny
Elektroniczny

Obroébka form

Obrébka na automatach tok.
itd.



TOODLE™ BLUE T13

Predkos¢ / Cisnienie
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Wzér pokazany na wykresie moze by¢ stosowany do wyliczenia
predkosci obrotowej na poszczegdlnym poziomie cisnienia.
Krzywa i wartosci odnoszg sie do wartosci srednich. Wartosci
efektywne zostang osiggniete nieco ponizej krzywej. Wskazane
poziomy predkosci obrotowe] osiggniete zostaty na biegu
jatowym (bez obcigzenia momentem na trzonku).
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Wzdr pokazany na wykresie moze by¢ stosowany do wyliczenia
predkosci obrotowej na poszczegdlnym poziomie cisnienia.
Krzywa maksymalnej mocy wyjsciowe;j jest podana jako
odniesienie i nie moze by¢ brana jako do rzeczywistej obrébki.
Pracujac na maksymalnym poziomie ryzykuje sie uszkodzenie
wrzecionka i detalu.

Zaleca sie stosowanie mocy ponizej Max Output Power do ponizej
krzywej zalecanej Output Power, z konsekwencjg poprawy
stabilnosci predkosci.
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Wzér pokazany na wykresie moze by¢ stosowany do wyliczenia
momentu w stosunku do predkosci obrotowej. Prosimy o
zwrdcenie uwagi na definicje, maksymalny moment sprawdza sie
przy predkosci zero w konsekwencji zadnej mocy. Analogicznie
do maksymalnej predkosci obrotowej jest brak dostepnego
momentu, otrzymujac zero mocy.

TOODLE™ GREEN T13

Predkos¢ / Cisnienie powietrza
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Wzér pokazany na wykresie moze by¢ stosowany do wyliczenia
predkosci obrotowej na poszczegdlnym poziomie cisnienia.
Krzywa i wartosci odnoszg sie do wartosci $rednich. Wartosci
efektywne zostang osiggniete nieco ponizej krzywej. Wskazane
poziomy predkosci obrotowej osiggniete zostaty na biegu
jatowym (bez obcigzenia momentem na trzonku).
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Prosimy o zwrdcenie uwagi na definicje, maksymalny moment
sprawdza sie przy predkosci zero z konsekwencjg mocy bliskiej
zeru. Analogicznie do maksymalnej predkosci obrotowe;j jest brak
dostepnego momentu, otrzymujac zero mocy.

Moc / Predkos¢ obrotowa

350

300 -

250 -+

Recommended Output Power

200

150 -+
p_5(275-55-5)
- 10

A \

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

100

Output Power [W]

Rotation Speed [Krpm]

Zwréémy uwage, iz brak jest mocy przy maksymalnej predkosci
obrotowej. Niniejszy wykres przedstawia iz kazde obcigzenie
zewnetrzne  wplywa na redukcje predkosci; wiecej
zapotrzebowanej mocy, wieksza redukcja predkosci. Po prawej
piku znajduje sie strefa pracy wrzeciona, majac pik przy swoim
ograniczeniu.



AKCESORIA

Manometr

1
cod. PDEV-G X
1
1
1

Set(2tozyska, 1turbina) Zesp6t montazowy Adapter pomiaru cisnienia
cod. PDEV

@ 3 mm - cod. R131-3M @ 3 mm - cod. A131-3M

@ 4 mm - cod. R131-4M @ 4 mm - cod. A131-4M

@ 6 mm - cod. R131-6M @ 6 mm - cod. A131-6M

Pierwsze kroki

e Zapoznaj sie z instrukcjg bezpieczenstwa przed uruchomieniem Toodle.

e Przeprowadz indywidualne szkolenie przed uruchomieniem Toodle po raz pierwszy.

e Oblicz predkos¢ obrotowa w funkcji ci$nienia medium chtodzgcego.

e Oblicz predkos$¢ poczatkowa podawania surowca.

e Przeprowadz montaz zgodnie z ,Instrukcjg montazu”.

e Zamontuj Toodle wewnatrz oprawki narzedziowej zgodnie z instrukcja.

e Podczas operacji ciecia metalu, zacznij od relatywnie niskich predkosci posuwu i gtebokosci skrawania.
Zwiekszaj stopniowo posuw i/lub gteboko$¢ ciecia az do osiggniecia optymalnych warunkéw skrawania.
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