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NAGNIATAKI ROLKOWE

Obraébki powierzchniowe na zimno sg stosowane do:
1. Polepszenia wykonczenia powierzchniowego

2. Zwiekszenia wiasciwosci wytrzymatosciowych

3. Poprawy kalibracji wymiarowej

Podstawowg ideg metod jest odksztatcenie plastyczne materiatu poprzez przytozenie stosunkowo niewielkiej sity, tak
aby na powierzchni powstata utwardzona warstwa. Takimi metodami sg nagniatanie rolkowe, S$rutowanie, LPB
(niskoplastyczne nagniatanie).

Jesli przytozona zostanie stosunkowo niewielka sita za pomocg wysoce wypolerowanej rolki, ktéra wykonuje ruchy
posuwiste i obrotowe, bedzie podgzat Sciezkg po metalowej powierzchni. Ten przypadek nazywa sie operacjg
nagniatania rolkowego. Produkcje ROBUTO® — Nagniataka Rolkowego w Turcji rozpoczeto w 1985 roku dla $rednic
wewnetrznych i zewnetrznych. Zgodnie z podstawami teoretycznymi, obecnie YAMATO opracowuje i bada rézne
zastosowania. Specjalne projekty sg tworzone dla przemystu.

NAGNIATANIE ROLKOWE

Zasada nagniatania rolkowego polega na przenoszeniu sity dziatajgcej przez rolke na powierzchnie po okreslone;j
Sciezce. Podczas ruchu obrotowego powierzchnia styku jest tak mata, ze na powierzchnie materiatu (podobnie jak
tozyska wateczkowe) powstaje nacisk typu hertz. Zapewnia to niskie zapotrzebowanie na energie i site toczenia.
Nagniatanie rolkowe metalowej powierzchni jest mozliwe tylko przy uzyciu specjalnie zaprojektowanych rolek i
kombinaciji trzpien — rolka.

Na rysunku 1 przedstawiono schemat procesu nagniatania rolkg okragta. Pierwszy kontakt z obrabiang powierzchnig
nastepuje w sekcji (A). Na odcinku (B) nastepuje przekroczenie punktu krytycznego i nastepuje odksztatcenie
plastyczne powierzchni. Gtebokos¢ pod cisnieniem mozna tutaj zobaczyé jako (D). Po poddaniu materiatu
maksymalnemu odksztatceniu, w sekcji (C) zaczyna on elastycznie odcigzaé (E) przez strefe wykoriczeniowg
ostatecznie pozostawiajgc gtadkg powierzchnie i szczatkowe naprezenie o znacznej wartosci szczytowej.

Naprezenia powstajgce w materiale podczas Sciskania zmniejszajg sie w kierunku srodka. Naprezenia te siegajg
okoto 1 mm pod powierzchnig, zwiekszajgc w rezultacie twardosé powierzchniowa. Narzedzia ROBUTO® skfadajg sie
z trzpienia i rolek umieszczonych w koszyku ze szczelinami. Ta doktadno$é wymiarowa projektu.

Efekty nagniatania ROLLER

Chropowatos¢ powierzchniowa od 0.05-0.10um (Ra) FORC
(ISON2, N3)

Tolerancja 0.01mm lub doktadniej

o Wzrost twardosci powierzchniowej Brinel’a od 30% do 70%
Powyzej 300% wzrost wytrzymato$ci na rozcigganie od P
zmeczenia materiatu
Eliminacja czynnikéw naprezeniowych, korozyjnych i peknie¢ Al_B
Zwiekszenie odpornosci na korozje Compressive Residual Stress

Eliminacja sladéw obrébkowych, zadrapan i porow

Redukcja tarcia powyzej 35%

RedUkCJa poz'omu ha*asu Tensile Residual Stress
Obszary zastosowania nagniatakéw ROBUTO

MACHINED SURFACE BURNISHED SURFACE
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Nagniatanie moze by¢ wykonywane na wszystkich
powierzchniach tak wewnetrznych i zewnetrznych, ktére
posiadajg symetrie obrotowg (otwory, cylindry, stozki, itp.),

Figure 1

Na powierzchniach ptaskich

Stosuje sie je po obrébkach mechanicznych np. wierceniu, rozwiercaniu, wytaczaniu, toczeniu, szlifowaniu, itp. na
elementach o max. 40 HRC

KORZYSCI NAGNIATANIA W ODNIESIENIU DO KLASYCZNYCH METOD
» Nagniatanie rolkowe to bezwiérowa metoda wykanczania, réznigca sie od szlifowania, gtadzenia i docierania.

Moze byc¢ stosowany na wszystkich typach maszyn (wiertarki, tokarki, centra obrébcze lub inne obracajgce sie wrzeciono).

» Wartos$¢ chropowatosci powierzchni operacji nagniatania rolkowego jest mniejsza lub réwna klasycznym metodom $ciernym.

Nawet warto$ci sg réwne; Powierzchnia wypolerowana rolkg jest gtadsza niz powierzchnia $cierana, poniewaz operacje
generujgce widry pozostawiajg ostre grzbiety w ptaszczyznie styku.

* Przedmiot obrabiany o srednicy 30 mm i dlugosci 100 mm mozna wypolerowa¢ w 10 — 15 sekund.

* Nie sg wymagane zadne kosztowne inwestycje.

 Zalety mechaniczne (Odpornosé na korozje, wzrost twardosci powierzchni)

» Szybsza produkcja przy nizszych kosztach. Mozliwa obrébka 10 000 — 300 000 sztuk bez Zadnych kosztéw konserwaciji.
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NAGNIATAKI ROLKOWE

Tabela1
Regulacja $rednicy narzedzia i parametry pracy do Sredn'C?m”;?n'ataka Na(drgr?]t)ek
kontrolowania sg tatwe i elastyczne. Naddatek, posuw i predkos¢ 25~76 0.005 ~ 0.020
to zmienne, ktére nalezy ustawi¢ przed rozpoczeciem operaciji. 8~145 0.007 <0.025
Nagniatanie rolkowe nie powoduje zmiany objetosci 15~ 24 0.015 ~0.035
przedmiotu obrabianego. Jednakze materiat jest przemieszczany, 25 ~ 44 0.020 ~ 0.040
w zwigzku z czym, $rednica zostanie nieco zmieniona. 45 ~ 74 0.025 ~ 0.045
W nagniataniu rolkowym symetrycznego profilu powierzchni 75 ~ 200 0.030 ~ 0.060
Srednica zmieni sie co najwyzej o warto$¢ wysokosci szczytu do
doliny. Nalezy to umozliwi¢ w poprzedzajgcej operacji obrobki,
pozostawiajgc wystarczajacg ilos¢ naddatku, aby skompensowaé
zmiane wymiaréw. €= Kierunek posuwu
Tabela1 ma da¢ wyobrazenie o wyznaczaniu naddatku na
detale o réinych $Srednicach. . Nacisk nagniatania
Wykanczanie bezwiérowe & obrébka na zimno
Operacja nagniatania rolkowego to bezwiérowa metoda
wykanczania. Dzieki naciskowi rolowania wywieranemu na .
powierzchnie przedmiotu obrabianego mikroskopijne szczyty Rysunek 2 Przedmiot obrabiany
wplywajg do zagtebien w profilu powierzchni. (Rysunek 2)
Proces nagniatania rolkami na zimno - obrabia

powierzchnie metalowe w celu uzyskania jednolitego, gestego
wykonczenia o niskiej mikropowierzchni. Fakt, ze ROBUTO®
nie usuwa metalu — a tym samym nie wytwarza wioréw —
umozliwia narzedziu oferowanie wielu zalet, z ktdrych

a) Przed nagniataniem

wiekszos¢ nie jest mozliwa do uzyskania za pomocg innych b) b) Ponsgniataniu }
procesow wykanczajgcych, takich jak rozwiercanie, wytaczanie L v A Toal Hoigh (
i szlifowanie.
Proces wykanczania bezwiérowego, nagniatanie rolkowe
na zimno — obrobka metalu przy stosunkowo niewielkich sitach. Tabela-2
Sity te nieznacznie przekraczajg granice plastycznosci
materiatu, powodujgc odksztatcenie plastyczne materiatu jego CHROPOWATOSC POWIERZCHNI- (Ra) ym
powierzchni. Poniewaz odksztatcenie plastyczne nastepuje w MATERIAL Preda e e gl
temperaturze rekrystalizacji, proces ten nazywany jest obrobkg
plastyczng na zimno. STAL 2.5-50 0.05-015
Minimalna wartos¢ chropowatosci powierzchni (Ra) ZELIWO 1.5-25 0.35 - 0.50
W Tabeli-2 zestawiono wartosci (Ra) réznych materiatow. ALUMINIUM 25-35 010020
MOSIADZ 25-35 0.10-0.20
Wozrost odpornosci na naprezenia zmeczeniowe BRAZ 25-35 015-020
Poniewaz naprezenia zmeczeniowe sg natychmiastowe i
powodujg powazne  szkody, konieczne sg  Srodki
zapobiegawcze. Metale mogg pekaé, nawet jesli przytozone sity
sg bardzo mate w poréwnaniu z granicg plastycznosci.  Wzrost twardosci powierzchni dla roznych rodzajow
Doswiadczenie pokazuje, ze karby, gwaltowne zmiany materiatéw przedstawiono w Tabeli-3
przekroju i inne formy zwiekszania naprezen sg niebezpieczne ZWIEKSZENIE TWARDOSCI
dla metali w zastosowaniach, w ktérych wystepujg sity Tabela-3 POWIERZCHNI
dynamiczne. Nagniatanie rolkg ma na celu wygtadzenie profili Twardosé wg Twardo$¢ wg
ostrych niedoskonatosci powierzchni, takich jak karby i $lady Sl Reeiwel
narzedzi. Inng i wazniejszg kwestig jest to, ze operacja Materiat | @ Nadnqﬁfek (BHN) | %BHN (HRC) | %HRC
nagniatania rolkowego ogranicza szkodliwe dziatanie sit ;"m 0012 p” ”
dynamicznych poprzez t\l/vorzenile éciskajacych napre?eh Stal 10 0.018 " 25 b e
szczgtkowych na  powierzchni  materialu  przedmiotu = 902 286 2
obrabianego. sl 5 0.012 230 20
Po nagniataniu rolkg na zadanej gtebokosci materiat ni:dzewna ;g gggg do 74 do 110
odksztalca sie elastycznie i sprezyscie. Powoduje to powstanie 50 0.040 400 42
naprezen Sciskajgcych na  powierzchni i  naprezen . 5 0.012 180 6
rozciggajgcych w strefie odksztatconej elastycznie. To z kolei zeliwo ;2 88;2 do 39 do 315
zwieksza odpornos$¢ materialu na zniszczenie zmeczeniowe, 50 0.040 250 %
poniewaz wszelkie sity zewnetrzne muszg najpierw pokonac te Aluminium fo 88;2 100
naprezenia szczatkowe. 25 0.040 do 2
Te dwa gldwne efekty nagniatania rolkg (eliminacja go ggjg 120
niedoskonatosci powierzchni i tworzenie Sciskajgcych naprezen Braz 10 0.025 1::’ 3
szczgtkowych) poprawiajg odporno$é na  uszkodzenia = 005 186

zmeczeniowe nawet o 300%.
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WIELOROLKOWE

Super wykonczenie

Precyzyjne wymiary
Obrobka _
vtwardzajgca A
Ra<0.05um
Rz<1um
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SREDNICA WEWNETRZNA
OTWOR PRZELOTOWY-MF

ROLKI BIEZNIA KLATKA

Do otworow od @3 do @300mm

pOsSuw maszynowy-MF

autoposuw-SF
Standardowa diugos¢ robocza do @31

: - Nieograniczona dtugos¢ robocza od @32
L2 8
L L1 OPCJONALNIE TRZONEK MORSE’A

@D

TRZONEK PROSTY

DAVINVA
)
—sy —

SREDNICA WEWNETRZNA
OTWOR SLEPY/STOPNIOWANY -BMF

Do otworow od @5.60 do $300mm

posuw maszynowy -BMF
Standardowa dtugos¢ robocza do @31
Nieograniczona dtugos¢ robocza od @32

E ¥
B
E ]
OPCJONALNIE TRZONEK MORSFE’A
L1

TRZONEK PROSTY
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NAGNIATAKI ROLKOWE

-

SREDNICA ZEWNETRZNA
WALKI PROSTE-MF

e ow s Do srednic zewnetrznych od 91.5 do 9110 mm
\ - \ posuw maszynowy-MF
autoposuw-SF

Nieograniczona dtugos¢ robocza z wydrgzonym trzonkiem

TRZONEK MORSE'A
OPCJONALNIE TRZONEK PROSTY

OLVIIA
o~
ey —

22

SREDNICA ZEWNETRZNA
WALKI STOPNIOWANE-BMF

PIERSCIEN ROLKI KLATKA

[ Do srednic zewnetrznych od 1.5 do 3110 mm
- | ]} TRzonEx posuw maszynowy -BMF
] Nieograniczona dtugos$¢ robocza z wydrgzonym trzonkiem

TRZONEK MORSE'A
OPCJONALNIE TRZONEK
PROSTY

[

DLV A
&
]y e

100L ¢ ANIHOYR
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NAGNIATAKI ROLKOWE

MFF
DO POWIERZCHNI PLASKICH

Narzedzia do nagniatania czotowego przeznaczone sg do polerowania okragtych powierzchni, ktére sg symetryczne do osi
przedmiotu obrabianego. Sg one zazwyczaj powierzchniami uszczelniajgcymi i wymagajg wysokiej jakosci wykornczen w
celu kontroli wyciekow.

MIC-MOC ;
DO KATOW, STOZKOW

Nagniataki katowe sg przeznaczone do dogniatania stozkowego sekcji z jednolitymi zwezeniami, ktére sg symetrycznie
wzgledem osi przedmiotu obrabianego. Te powierzchnie sg na ogét powierzchniami uszczelniajgcymi i wymagajg wysokiej
jakosci wykonczenia kontrolujgc wycieki.

Nagniatanie powierzchni stozkowych jest znacznie szybsze i tafisze niz szlifowanie i honowanie oraz eliminuje problemy z
osadzonym materiatem sciernym, ktéry moze zuzyé element uszczelniajgcy. Typowe powierzchnie uszczelniajgce w
czesciach obejmuja: siedziska czotowe, katowe lub stozkowe wewnetrzne lub konstrukcje zewnetrzng.

Narzedzia YAMATO ROBUTO® s3 zaprojektowane z rolkami stozkowymi dla nagniatania, aby zapobiec poslizgom i
zapewniajg doskonatg polerowang powierzchnie.

www.yamatoroll.eu 7
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NAGNIATAKI ROLKOWE

Wejscie do otworu
Bieznia jest na zewnatrz
Srednica narzedzia jest
duza

Podczas operacji
Bieznia cofa sie
Srednica narzedzia
maleje

Narzedzie CMID jest odpowiednie dla:

* Wykonczenia prac o nieréwnej Srednicy otworu po nagniataniu wstepnym.

Zywotno$¢ narzedzia zostaje wydtuzona, poniewaz przecigzeniu mozna zapobiec poprzez automatyczny mechanizm
regulacji Srednicy.

Lekko stozkowych przedmiotéw, w ktérych mogg utkng¢ standardowe narzedzia kgtowe. CMID moze automatycznie
regulowac swojg $rednice podczas operacji.

*

32 Revolver 41 MAG .17 CAL 6.5x45 Lapua 30 Carabine 308 WIN
9x18 Makarov | 40 S&W 22 MAG 6.5 Grendel 30-30 WIN 338 WIN MAG
9x19 44 MAG 204 Ruger 6.8 REM 300 WIN MAG 338 Lapua MAG
9x21 IMI 45 ACP e 270 WIN oA 416 Barret
38 Super Auto | 45COLT | 22 Hornet 270 Weat. MAG | 7.62x39 SAAMI 44 CAL
380 ACP 357 MAG | 22LongRifle | 7mmREMMAG | 7.62x51 NATO 458 SOCOM
38 Revolver | 380 AUTO | 223 REM 7mm-08 REM 303 Savage 470 NITRO
10mm AUTO | 500 MAG 243 WIN 284 WIN 303 British 50 BMG
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NAGNIATAKI ROLKOWE

MICROID
Do otworéw, na tokarki
96 - 914.50

MCPL
Do otworéw, na tokarki
026 - 314.50

219.05

DLYAYA

ol
MICROID
Do otworéw, na tokarki

@23 - ©5.50

MICROMOD
Do watkow, na tokarki
o1 - 914

219.05

www.yamatoroll.eu 9
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NAGNIATAKI ROLKOWE

EKSPANDER

SERIA EPCPL

PierScienie uszczelniajgce rozszerzajg sie za pomocg ekspandera gniazda zaworu. Podczas pracy narzedzie
obraca sie, a wewnatrz narzedzia pojawia sie bieznia. Ta czynnos$é zwieksza Srednice narzedzia i srednice
pierscienia gniazda. Na koncu przejazdu biezni rozszerzenie jest catkowicie okragte i szczelne. Poniewaz zawory
roznia sie serig, a pierscienie uszczelniajgce majg czasami nieco inne wymiary, nie podano zakreséw
rozszerzalnosSci ekspanderdw. Dlatego uprzejmie prosimy o dostarczenie nam doktadnych szczegétéow, w tym
szkicow wymiarowych lub rysunkéw, podczas sktadania zapytan lub zamdéwien.

S

N §

NN
N

&/é%
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NAGNIATAKI Z

Super Wykonczenie
Obrobka

viwardzajgca
Ra<0.05um
Rz<Tpum

www.yamatoroll.eu
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SKUV20-03295-001

OD KONIKA DO WRZECIONA (KROTKI)

korpus 55 65 R -
d — e 5 = S

-20x20 kwadrat © p o
-25x25 kwadrat D °n

-32x32 kwadrat o AR on_ o ©

130

klatka

6.5

rolka
podporowa/bieznia

-
T

wierzchotek

—
nagniatajacy =

i
3 I
B !% B i-—-w

Cechy serii 03295:
* Odpowiednie do metali (stal, aluminium, miedz itp. o max twardosci HRC45)
* Gtowica rolkowa jest elastyczna, poniewaz narzedzie wyposazone jest w sprezyne.
* Do uzytku z tokarkami sterowanymi CNC lub tokarkami konwencjonalnymi.
* Osiggalna jakos¢ powierzchni min Ra0,02um.
* Nieograniczona powierzchnia czotowa watka do nagniatania ramion i innych
krawedzi.
* Rolka moze obracad sie w dowolnym kierunku.

SKUV20-03295-002
DO OTWOROW >@55mm

185(235)
N 7

100(150) 65
o [
<@ [0
TARIATP
o O
@ § O
o b Ml s
Q) ':NI. - o T
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SKUV20-03295-003

OD KONIKA W KIERUNKU WRZECIONA (DtUGI)

59 65 48

-25x25 kwadrat
-32x32 kwadrat @

83
i
[e]

podporowa/
bieznia

wierzchotek
nagniatajacy

SKUV20-03295-004

OD WRZECIONA W KIERUNKU KONIKA DtUGI

89 mm
65 mm - 48
== o] 0
° o)
D o
TARETD o) o
e @
g SKUV20
SRR
[,
oq
. ° e
30mm

SKUV20-01x
MALE OTWORY & ROWKI
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SKUV20-2.5R-0-A45

NAGNIATAK Z POJEDYNCZA ROLKA DO PROMIENI

Cechy
* Standardowy promiers wynosi R2.5mm
* Dostepna jest tarcza rolkowa o specjalnym
promieniu
* Dostepny jest trzonek o réznym nachyleniu
* Srednica rolki nagniatajacej @85mm

typy trzonkéw:

- trzonek kwadratowy 20x20-25x25
- trzonek promieniowy 90°

- trzonek nachylony pod katem 45°
- trzonek nachylony pod katem 30°

SKUV20-API

NARZEDZIE DO NAGNIATANIA ROWKOW

ROZWIAZANIE DLA EKONOMICZNEJ I WYSOKOJAKOSCIOWE] OBROBKI GNIAZD USZCZELNIAJACYCH, OLEJOWYCH I GAZOWYCH

NISKIE Ra > LEPSZE USZCZELNIENIE
UTWARDZANIE MIKROPOWIERZCHNIOWE > DtUZSZA ZYWOTNOSC

ZESTAW NARZEDZI API- 2 narzedzia, 1 ustawienie CNC, wiele réznych srednic API do gniazd uszczelniajacych

. | GORNA STRONA ROWKOW DOLNA STRONA ROWKOW
191 48
| — 191 48
5 ) I — 1
[ % O O o ! i b
o @] q !
< & - o] ]
o |\ C g - O o L e o :o \\O
. S loo & >
a O E :l <L o o :@
o q b | i iR ELQ
49 65 | 4 °
134
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SKUV20-01650

|.— “

SKUVID

TAMATD

126 mm

185.6 mm

WECHing 8 103

o Predko$¢ 50~ 250 m/min.
Posuw 0.1 ~ 1.0 mm/obr.
Max. sita nagniatania 10 kN

OBROBKA POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH
OTWORY CYLINDRYCZNE I STOZKOWE

SKUV30
GI’-EBOKIE NAGNIATANIE SKUV30 zostat zaprojektowany do gtebokiego nagniatania na

powierzchniach i promieniach faczacych pod duzymi naciskami elementéw

obrabianych, takich jak:

e osie transportowe,

e osie kolejowe,

e waty transmisyjne,

¢ waty napedowe,

o waty turbin generatordw itp.

SKUV30 moze wywieraé nacisk 10 kN uzywajac adaptera 90° i ponad

5 kN stosujgc adapter 45°, przy niezwykle dtugiej zywotnosci i
niezawodnosci zaréwno rolki, jak i mechanizmu wewnetrznego.

www.yamatoroll.eu
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SRHV-06148

57mm

SREDNICE ZEWNETRZNE

- Kompaktowa konstrukcja sprawdza sie w ograniczonych
przestrzeniach.

- Zaprojektowane, ale nie wytgcznie, do uzytku na
automatach tokarskich.

- Regulowany pod katem optymalnego nacisku nagniatania..
- Tania, wymienna rolka nagniatajaca.

CZOtOWO

S RHV P LU S 06 1 48 - tzggnerlioknwgévratowy 12x12-16x16-20x20-25x25

- trzonek promieniowy 90°
- trzonek nachylony pod katem 45° ——
- trzonek nachylony pod katem 30°

T
vy
ROWNOLEGtA,
ELASTYCZNA
GLOWICA
ROLKOWA

www.yamatoroll.eu
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NAGNIATAKI ROLKOWE

SRHV-1.0R

typy trzonkéw:

- trzonek kwadratowy 12x12-16x16-20x20-25x25
- trzonek promieniowy 90°

- trzonek nachylony pod katem 45°

- trzonek nachylony pod katem 30°

110mm

95mm

SRHV-1.5R-A45

TYLKO SPECJALNIE ZAPROJEKTOWANE NARZEDZIA YAMATO
MOGA OSIAGNAC POWIERZCHNIE

SRHV-4W-A45

- Dostepna jest tarcza rolkowa o specjalnym promieniu.

- Kompaktowa konstrukcja sprawdza sie w ograniczonych
przestrzeniach.

- Zaprojektowane, ale nie wytgcznie, do uzytku na
automatach tokarskich.

- Regulowany pod katem optymalnego cisnienia
nagniatania.

- Tania, wymienna rolka nagniatajaca.

i ZEWNETRZNE POWIERZCHNIE KATOWE

ROWKI ZEWNETRZNE

www.yamatoroll.eu
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NAGNIATAKI ROLKOWE

BSBT25

GLOWICA ROLKOWA

PRZESUWA SIE
W KIERUNKU
+X

PUNKT STYKU &

GLOWICA ROL

PRZESUWEES BSBT25 MOZE PRACOWAC W OBU KIERUNKACH

w KlERUh’; BSBT25 to jednorolkowe narzedzie do nagniatania o dziataniu
-'-;._ a dwukierunkowym, dzieki czemu nadaje sie do wykonywania obrébki
" _ ﬂ wewnetrznej i zewnetrznej przy tym samym ustawieniu maszyny.
s Posuw roboczy : 0.05 - 0.30 mm/obr.

Predko$¢ robocza: 50 - 200 m/min.
DOSTEPNE W DLUGOSCIACH ROBOCZYCH: 150 175 mm
DOSTEPNE Z TRZONKAMI: @20 i @25 mm

@25
(920)

YAMATO

150 mm (175 mm)

BSBT60

YAMATO

YAMATO

/
*) 175 mm 100 mm o
- . -

260
240

y
A

BSBT60 TO SOLIDNE NARZEDZIE Z BARDZO ZYWOTNA ROLKA 60 mm
DOSTEPNE W DtUGOSCIACH ROBOCZYCH: 175 - 300 - 400 mm
DOSTEPNE Z TRZONKIEM: 340 mm

18 www.yamatoroll.eu
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NAGNIATAKI ROLKOWE

YDB ZEWNETRZNY

]
- O o O
:g@ o| ¥ O O
o) o O

YDB WEWNETRZNY

DO GtEBOKICH OTWOROW

Nalezy go stosowac z ptynem chtodzgcym. Uzyskane wykoniczenie zalezy od wielu zmiennych: rodzaju materiatu,
twardosci i wykonczenia powierzchni przed nagniataniem, predkosci roboczej i nacisku roboczego.
Standardowy YDB jest produkowany w dwdch réznych wersjach z osprzetem, ktdry mozna zainstalowaé i dostosowacé
do wielu typowych zastosowan. Istnieje réwniez mozliwo$¢ dostosowania go do konkretnego zastosowania.
PREDKOSCI ROBOCZE:

Predkos¢ skrawania: 100/250 m/min

Posuw: 0.05-0.1mm/obr

Nacisk roboczy:

Skrawanie ciggte: 0.02-0.05mm (max 0.1mm)

Skrawanie przerywane : 0.02mm (max 0.05mm)

UWAGA: muszg by¢ stosowane z chtodziwem

Temperatura diamentu nie moze przekracza¢ 650°

www.yamatoroll.eu (£
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NARZEDIZIA

KOMPENSACYJNE
ELASTYCINE
OSIOWE
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NARZEDZIA OKRAWAIJACE

KOMPENSACYJNE NARZEDZIE
OKRAWAJACE
DO NIEZDEFINIOWANYCH KRAWEDZI

PREDKOSC OPRAWKI: 10.000 obr./min
OBROTY: zgodne ze wskazéwkami zegara
POSUW: 2000-4000 mm/min

YAMATD

Yabari

= r
oy |
. Oprawka moze pracowac z predkoscig do 10.000min? M @
. Zakres mocowania tulei zaciskowej wynosi od ¢0,6 do 7 mm dla ER11. YABARI YABARI-REVERSE
. Mechanizm “Built-in” pozwala na podatnos¢ 10mm w kierunku osiowym.

. YABARI jest w stanie wywierac staty nacisk krawedzi tngcej na okrawang powierzchnie w celu usuniecia zadzioréw.

. YABARI posiada mozliwos$¢ regulacji nacisku mechanizmu “built-in”.
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NARZEDZIA OKRAWAIJACE

NARZEDZIE Z KOMPENSACJA
OSIOWA DO SZCZOTKOWANIA

PREDKOSC OPRAWKI: 6.000 obr./min
OBROTY: CW & CCW
POSUW: 500-4000 mm/min

. Predkos¢ oprawki do max. 6.000 obr./min

. Zakres mocowania tulei zaciskowej wynosi od 1 do 16 mm dla ER25.

. Mechanizm “Built-in” pozwala na podatnosé¢ 15mm w kierunku osiowym.

. AXIBARI umozliwia staty nacisk szczotki na powierzchnie podczas pracy.

. AXIBARI umozliwia cykle szczotkowania przy mniejszym zapotrzebowaniu na
korekty w programie, aby zrekompensowac zuzycie szczotki.

. AXIBARI nie wymaga wysokiej precyzji Sciezki, tak jak przy uzyciu szczotki

sztywno zamocowanej bezposrednio na wrzecionie.

. AXIBARI nadaje sie réwniez do polerowania rowkdw uszczelnien za pomoca

pretéw sciernych w miejscu, gdzie rowek jest zbyt maty dla szczotki.
. AXIBARI posiada wbudowany mechanizm regulacji nacisku.

22 www.yamatoroll.eu
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NARZEDZIA OKRAWAJACE

ELASTYCZNE NARZEDZIE
OKRAWAJACE DO
NIEZDEFINIOWANYCH KRAWEDZI

PREDKOSC OPRAWKI: 3.000~8.000 obr./min
OBROTY : CW / CCW
POSUW : 2000-4000 mm/min

TAMATD YAMATO

. Wrzeciono narzedziowe utrzymywane jest w pozycji centralnej za pomocg regulowanego, wstepnie
naprezonego mechanizmu sprezynowego.

. Wrzeciono narzedzia poddaje sie promieniowo, gdy napotka site boczng powstatg w wyniku
nieréwnosci krawedzi obrabianego przedmiotu.

. Sita okrawania pozostaje stata nawet przy najwiekszych odchyleniach wrzeciona. Powoduje to
uzyskanie jednolitej geometrii fazowania.

. Narzedzie moze by¢ uzywane na centrach obrébczych, tokarkach automatycznych, itp.

. Maksymalne odchylenie katowe wynosi 7 °. Zakres odchylenia na zadziorze moze wynosi¢ do 20mm
zaleznie od zadzioru.
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NARZEDIZIA

CHtODIZIIWEM

POWIETRZEM

RYCIEM
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NARZEDZIA ZNAKUJACE

IGLA NAPEDZANA CHLODZIWEM

. Marker dziata na zasadzie mtotkowania.
. Igta weglikowa zaczyna oscylowaé, gdy tylko uktad chtodzenia jest wtgczony.
. Wykonuje gtebsze oznaczenia niz narzedzia pneumatyczne, poniewaz

stosuje sie chtodziwo pod wysokim cisnieniem.

. Dzieki wysokiej czestotliwosci uderzen generowanych przez uktad turbinowy

wewnatrz narzedzia znakowany tekst/ksztatt pojawia sie jako ciggta linia.

. Korpus i komponenty w catosci ze stali nierdzewne;j.
. Narzedzie moze by¢ stosowane na centrach obrébczych, tokarkach CNC itp. (nie wymaga dodatkowych
instalacji)

. Wrzeciono maszyny nie wymaga obracania.

www.yamatoroll.eu
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NARZEDZIA ZNAKUJACE

SRUBA DO REGULACJI GLEBOKOSCI ZNAKOWANIA

ZMIENIA CISNIENIE CHLODZIWA

A 745

. Igta znakujaca oscyluje z min. cisnieniem chtodziwa 10 bar

dostarczanym z wewnetrznego uktadu chtodzenia maszyny. £
A £

Maksymalne cisnienie robocze to 50 bar. Yo
Y

. Gtebokos¢ znakowania mozna tatwo regulowac za pomoca Sruby

—-—

regulacji nacisku na korpusie narzedzia.

. Igta posiada zdolnos¢ kompensacji osiowej do 5 mm. Nieregularne (lub zakrzywione) powierzchnie

mozna znakowacé na tej samej gtebokosci.
. Igta do znakowania z weglikow spiekanych jest prawie niezuzywalna. Moze jg tatwo wymienié.
. Znakowanie mozna wykonac¢ na wszystkich materiatach do 62 HRC.

. Mozliwe sg posuwy wieksze niz 5.000 mm/min.
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NARZEDZIA ZNAKUJACE

212
NAJMNIEJSZE NARZEDZIE DO ZNAKOWANIA

TRZPIEN 12mm

215

SRUBA DO REGULACJI GLEBOKOSCI ZNAKOWANIA
ZMIENIA NACISK SPREZYNY

. Zintegrowana, automatyczna kompensacja odlegtosci do
ok. 6 mm (regularna gtebokos¢ znakowania réwniez na

nierownych powierzchniach znakowania).

. Gtebokos¢ znakowania regulowana indywidualnie za pomocg sruby regulacyjne;.

. Wyjatkowo wysoka odpornos¢ na zuzycie igiet do znakowania z twardego metalu.
Mozna je tatwo wymienic za pomoca kilku recznych czynnosci.

. Moze by¢ stosowany do prawie wszystkich materiatéw skrawalnych (twardos¢
powierzchni znakowanej do ok. 62 HRC).

. Bardzo krétki czas znakowania.

. Mozliwa predkos¢ posuwu powyzej 5000 mm/min.

. Docisk do 2 mm.

. Wyjatkowo wysoki stopien bezpieczenstwa procesu dzieki pojedynczej,

sprezynowej, wstepnie naprezonej igle znakujace;j.

. Do uniwersalnego zastosowania (trzpiert Weldon o srednicy 12 mm).

. Zastosowanie w centrach obrdbczych, tokarkach automatycznych itp. (nie wymaga
dodatkowych instalacji).

. Wyjatkowo fatwo regulowane narzedzie (bez konieczno$ci stosowania napedu igty) .

Bardzo kompaktowa konstrukcja z trzpieniem Weldon 12 mm.

. Indywidualne, doktadne oznaczenia dowolnych przedmiotéw o regularnych,

nierownych lub chropowatych powierzchniach.
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